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BHA  พื7นที$ที$แผน่กดชิ7นงานสัมผสัชิ7นงาน 

1
A  พื7นที$หนา้ตดัของพั7นซ์ 

0
A  พื7นที$หนา้ตดัของแผน่ชิ7นงาน 

a  ความยาวส่วนที$ตรงของกล่องสี$เหลี$ยม 

b  ความกวา้งส่วนที$ตรงของกล่องสี$เหลี$ยม 

c  ตวัประกอบแรงฉีกขาดมีค่าอยูร่ะหวา่ง 2 ~ 3 

1
d  ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางของพั�นช์ 

0
d  ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางของแผน่ชิ�นงาน 

md  ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลางเฉลี$ย 

dF  แรงที$ใชใ้นการลากขึ7นรูปชิ7นงาน 

max,dF  แรงสูงสุดที$ใชใ้นการลากขึ7นรูปชิ7นงาน 

BHF  แรงในการจบัยดึชิ�นงาน 

crF  แรงที$ทาํใหเ้กิดการแตก 

h  ความสูงของกล่องสี$เหลี$ยมส่วนที$ตรง 

sh  ความสูงของผนงัดา้นขา้งของกล่องสี$เหลี$ยม 

ash ,
 ความสูงของผนงัดา้นขา้งที$เอาออก 

( )Correctash ,
 ความสูงของผนงัดา้นขา้งที$ถูกตอ้ง 

1
L  ความยาวหลงัการทดสอบ 

0
L  ความยาวก่อนการทดสอบ 

EMS  ค่าเฉลี$ยผลบวกกาํลงัสองเนื$องจากความผดิผลาดแบบสุ่ม 

TrMS  ค่าเฉลี$ยผลบวกกาํลงัสองของปัจจยั 
BHP  ความดนับนแผน่กดชิ7นงาน 

Br  รัศมีส่วนกน้ของกล่องสี$เหลี$ยม 

cr  รัศมีมุมโคง้ของกล่องสี$เหลี$ยม 
dr  รัศมีดาย 
pr  รัศมีพั7นช์ 
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คาํอธิบายสัญลกัษณ์และคาํย่อ (ต่อ) 

 

ESS  ผลบวกกาํลงัสองเนื$องจากความผดิผลาดแบบสุ่ม 

TSS  ผลบวกกาํลงัสองทั7งหมด 

TrSS  ผลบวกกาํลงัสองเนื$องจากปัจจยั 

0
s  ความหนาแผน่เปล่า 

uS  ค่าความแขง็แรงสูงสุดของวสัดุ 

t  ความหนาชิ7นงาน 

Eν  ดีกรีของความอิสระ 

Trν  ดีกรีของความอิสระของปัจจยั 

cra  ค่าองคป์ระกอบตวัคูณการแตกของวสัดุ 

β  อตัราส่วนการลากขึ7นรูป 

max
β  ขีดจาํกดัอตัราส่วนในการลากขึ�นรูป 

defη  ประสิทธิภาพของการเปลี$ยนรูป 

tσ  ค่าการกระจายปกติ 

tσ  ความดนัในแนวเส้นรอบวง 

rσ  ความดนัในแนวรัศมี 

uσ  ความแขง็แรงดึงสูงสุดของวสัดุ 
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 


