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ความเปนมาและความสําคัญ 

 

ปจจุบันปญหาสิ่งแวดลอมสงผลกระทบอยางกวางขวางซึ่ง สาเหตุที่สําคัญก็คือ การ

ขยายตัว ของโรงงานอุตสาหกรรมหลายประเภท กอใหเกิดปญหามลภาวะตางๆ ซึ่งสงผลกระทบตอ

คุณภาพชีวิตของประชาชนที่อยูใกลเคียง การนําเทคโนโลยีสะอาดมาใชในอุตสาหกรรมตางๆ  เปน

วิธีการในการลดมลพิษทางดานสิ่งแวดลอม การลดคาใชจาย และเพื่อการใชวัตถุดิบในการผลิต

นั้นๆ ไดอยางมีประสิทธิภาพ  รวมไปถึงการนํากลับมาใชใหม  และการนํามาใชซ้ําดวย ซึ่งเปน

กระบวนการที่สามารถนํามาประยุกตใชไดในหลายกระบวนการผลิต  รวมไปถึงการนําไป

ประยุกตใชใหเกิดประโยชน  ปจจุบันมีกิจการประเภทอุตสาหกรรมไดนําวิธีการทางดานเทคโนโลยี

สะอาดมาใช  เพื่อเปนการลดคาใชจาย  และเปนการลดมลพิษที่จะสงตอส่ิงแวดลอมอีกดวย 

อุตสาหกรรมเหล็กเปนอีกอุตสาหกรรมที่มีการขยายตัวสูงในภาคอุตสาหกรรม ซึ่ง

กระบวนการผลิตเหล็กนั้นกอใหเกิดกากของเสียเปนจํานวนมาก ซึ่งนอกจากทําใหเกิดการสูญเสีย

ทรัพยากรแลว ยังกอใหเกิดปญหาสิ่งแวดลอม  รวมถึงปญหาสุขภาพอนามัยของพนักงานได   ซึ่ง

ปญหากากของเสียจากกระบวนการผลิตเหล็กที่สําคัญ  คือ  ตะกรันจากเตาหลอมเหล็ก  (Slag)  

เกิดจากการหลอมตัวของหินปูน,  ออกไซดของโลหะที่เปนวัตถุดิบ  และสิ่งเจือปนตางๆ ซึ่งจะลอย

อยูเหนือผิวน้ําเหล็กภายในเตาหลอม ซึ่งปริมาณของตะกรันที่เกิดขึ้นในแตละปมีปริมาณมาก จาก

ปริมาณการผลิตเหล็กจากเตาหลอมเหล็กไฟฟาในป พ.ศ. 2547 จํานวน 3,140,450 ตันจะทําให

เกิด Slag ประมาณ 18% ของปริมาณการผลิต หรือ 565,281 ตันตอป (สิทธิศักดิ์ วิทยางกูร, 

มปท.) ซึ่งกากของเสียเหลานี้ถูกกองทิ้งไวโดยเปลาประโยชน  และอีกปญหาหนึ่งคือทรายดําที่เปน

กากของเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการเตรียมแบบหลอที่ทําจากทราย  โดยที่ทรายดํานั้นเก็บมาจาก

สวนของระบบบําบัดอากาศแบบถุงกรอง  ซึ่งทางโรงงานนําไปทิ้งไวโดยเปลาประโยชน 

 จากการศึกษาชนิดและปริมาณกากของเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตของบริษัท

บีสไพพ ฟตติ้ง อินดัสตรี จํากัด ในปที่ 1 พบวา เศษตะกรัน  (Slag) และ ทรายดํา  เปนกากของเสยี

ที่เกิดขึ้นปริมาณมากและไมสามารถนํากลับเขากระบวนการผลิตใหมได ดังนั้นการศึกษาครั้งนี้จึง

ไดทําการศึกษาการนําเศษตะกรันจากเตาหลอมเหล็ก  (Slag) และ ทรายดํา มาใชเปนวัสดุ

ทดแทนปูนซีเมนตในการผลิตบล็อคปูถนน เพื่อเปนอีกทางหนึ่งในการจัดการกากของเสีย และ การ
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นํากลับมาใชใหเกิดประโยชน ซึ่งนอกจากจะเปนการใชทรัพยากรใหคุมคาและเกิดประโยชนสูงสุด

แลวยังเปนการลดผลกระทบดานสิ่งแวดลอมและสุขภาพอนามัยอีกดวย   
 
วัตถุประสงค 
  

วัตถุประสงคหลัก 

เพื่อศึกษาแนวทางการจัดการกากของเสียโดยการนําตะกรันและฝุนทรายดํามาใช

เปนวัสดุทดแทนปูนซีเมนตในบล็อกปูถนน 

วัตถุประสงครอง 

1. เพื่อศึกษากําลังอัดของบล็อกปูถนนที่ผสมตะกรันเตาหลอมเหล็ก  และผสมทราย

ดํา ที่อัตราสวนตางๆ  

2. เพื่อหาอัตราสวนที่เหมาะสมของตะกรันเตาหลอมเหล็ก  และทรายดํา ในการใช

เปนวัสดุผสมสําหรับทําบล็อกปูถนนผสม  
 

ขอบเขตการวิจัย 
 

1. การศึกษาครั้งนี้เปนการนําเศษตะกรัน  (Slag) และทรายดํา มาใชเปนวัสดุทดแทน

ปูนซีเมนตในการผลิตบล็อคปูถนน โดยใชตะกรันจากกระบวนการหลอมเหล็กของเตาคิวโพลา  

และทรายดํา จากบริษัท บีสไพพฟตติ้ง อินดัสตรี   

2. ใชอัตราแทนที่ปูนซีเมนตดวยตะกรันเตาหลอมเหล็กและทรายดําในอัตราสวนรอยละ 20  

และรอยละ 40 ตามลําดับ ทําการทดสอบกําลังอัดที่ระยะเวลา  7  วัน  และ  14  วัน  

3. ทําการทดสอบกําลังอัดของบล็อกปูถนนโดยเทียบกับมาตรฐาน ASTM (2001) 
 
ประโยชนที่ไดรับ 
 

1. ทราบถึงความเหมาะสมในการใชวัสดุผสม  สําหรับทําบล็อกปูพื้นคอนกรีตผสมตะกรัน 

เตาหลอมเหล็ก  และคอนกรีตผสมทรายดํา  สามารถนําเปนองคความรูที่ไดไปใชเปนวัสดุประกอบ

ในงานวัสดุกอสรางได  

2. เปนแนวทางในการจัดการตะกรันเตาหลอมเหล็ก   และทรายดําที่ เปนของเสีย   

จากอุตสาหกรรมโดยนํากลับมาใชเปนวัสดุทดแทนปูนซีเมนตในการผลิตคอนกรีตบล็อกปูถนน 
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3. สามารถสรางมูลคาเพิ่มใหกับตะกรันเตาหลอมเหล็ก  และทรายดํา  ในโรงงานหลอม

เหล็ก  และสามารถกําจัดตะกรันเตาหลอมเหล็ก  และทรายดําที่เปนของเหลือทิ้งจากกระบวนการ

ผลิต  รวมไปถึงการลดผลกระทบดานสิ่งแวดลอม  และอันตรายตอสุขภาพ  อันเกิดจากการกําจัด

ตะกรันเตาหลอมเหล็ก  และทรายดําที่ไมเหมาะสม 


