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บทที่ 5 สรุปผลการทดลองและขอเสนอแนะ 
 
 

5.1 สรุปผลการทดลอง 
เพื่อแกไขปญหางานหลอประเภทวิ่งไมเต็มแบบในกระบวนการหลอช้ินสวนปมดวยเหล็ก Ni-resist 
type 1 ผูวิจัยไดศึกษาถึงสมบัติของเหล็ก ปจจัยตางๆท่ีอาจจะสงผลกระทบตองานเสียประเภทนี้ พรอม
ท้ังศึกษาวิธีการแกไข สามารถสรุปไดดังนี้  

1. สวนผสมของน้ําโลหะท่ีใชในกระบวนการผลิตมีคาอยูในมาตรฐานควบคุมทุกเตา ดังนั้น
สวนผสมทางเคมีของน้ําโลหะไมนาจะเปนสาเหตุของการเกิดปญหางานหลอประเภทวิ่งไมเต็มแบบท่ี
ทําการศึกษา 

2. จากการตรวจสอบประสิทธิภาพระบบทางเดินน้ําโลหะพบวา ช้ินงานเสียเกิดแบบกระจาย
ในทุกตําแหนงของช้ินงานในแบบหลอ ไมไดเฉพาะเจาะจงเกิดในชิ้นใดชิ้นหนึ่งเปนพิเศษ ซ่ึงบริเวณ
ท่ีอยูหางจากรูเทและหางจากทางเขาน้ําโลหะจะพบปญหาเยอะท่ีสุด ดังนั้นจึงสรุปไดวา ระบบทางเดิน
น้ําโลหะไมนาจะเปนสาเหตุของปญหาท่ีกําลังศึกษาอยู  

3. จากการทดลองเพ่ิมอุณหภูมิการเทน้ําโลหะจาก 1,520OC ไปเปน 1,530OC พบวาปริมาณ
ช้ินงานเสียท่ีเกิดข้ึนนอยกวาการใชอุณหภูมิเทปกติ และเปอรเซ็นตงานเสียของโมลดท่ี 5 มีมากกวา
โมลดท่ี 1  

4. ทดลองนําไปใชผลิตจริงดวยอุณหภูมิเทน้ําโลหะ 3 คา คือ 1,525OC 1,530OC และ 1,535OC
พบวา ท้ังสามอุณหภูมิสามารถลดปริมาณช้ินงานเสียไดเชนกัน แตท่ีอุณหภูมิเท 1,530OC จะมีปริมาณ
ช้ินงานเสียนอยท่ีสุด จึงเหมาะสมท่ีสุดท่ีจะนําไปใชในกระบวนการผลิตตอไป ผูวิจัยแนะนําใหต้ังคา
ควบคุมของอุณหภูมิเทไวท่ี 1,530+5OC (ในเง่ือนไขการเทจํานวน 5 โมลดตอเบา เวลาท่ีใชเทแตละ
โมลดประมาณ 5 วินาที) 

5. นอกจากนี้ยังขยายผลไปใชในกระบวนการผลิตจริง พบวา สามารถลดปริมาณช้ินงานเสีย
ประเภทวิ่งไมเต็มแบบจากกระบวนการหลอช้ินสวนปมลงได 35.8% (จาก 6.7% ไปเปน 4.3%) บรรลุ
ตามวัตถุประสงคท่ีต้ังไว  

 
จากขอมูลขางตนสามารถสรุปไดวา การเพิ่มอุณหภูมิการเทน้ําโลหะสามารถชวยลดปริมาณช้ินงาน
เสียประเภทว่ิงไมเต็มแบบในกระบวนการหลอช้ินสวนปมดวยเหล็ก Ni-resist ได เม่ือน้ําโลหะถูกเท
ลงสูแบบหลอทรายนั้นก็จะมีการถายเทความรอนใหแกแบบหลอรวมท้ังส่ิงแวดลอมดวย จะทําใหน้ํา
โลหะมีอุณหภูมิลดลงไปเร่ือยๆจนเปล่ียนสถานะไปเปนของแข็ง ดังนั้นเม่ือเพิ่มอุณหภูมิการเทน้ํา



73 
 

โลหะใหสูงข้ึน ก็จะเปนการชวยทําใหน้ําโลหะมีความรอนเพียงพอท่ีจะไหลเขาสูแบบไดโดยไมเย็น
ตัวกอน   
 

5.2   ขอเสนอแนะหรือขอแนะนําเพ่ือศึกษาเพ่ิมเติม 
1. ควรมีการใหความรู หรือฝกทักษะใหแกพนักงานในสวนงานท่ีรับผิดชอบอยางสมํ่าเสมอ 

โดยเฉพาะในสวนงานท่ีเกี่ยวของกับคุณภาพของผลิตภัณฑโดยตรง เชน พนักงานเทน้ําโลหะ เปนตน 
2. การเพิ่มอุณหภูมิเปนการชวยลดปญหาประเภทวิ่งไมเต็มแบบได แตตองคํานึงถึงผลกระทบ

อ่ืนๆท่ีอาจจะเกิดข้ึนอีกดวย เชน รูพรุนจากแกส ทรายแบบพัง รวมถึงปริมาณคาใชจายดานพลังงาน
ดวย  
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  


