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บทท่ี 1 บทน า 

 

1.1 ความส าคัญและที่มาของงานวิจัย 
การบริหารต้นทุนการผลิตที่ดีถือเป็นปัจจัยส าคัญในการบริหารธุรกิจที่มีการแข่งขันกันอย่างสูงใน
ปัจจุบัน ผู้ผลิตไม่เพียงแต่ต้องผลิตสินค้าที่มีคุณภาพให้ตรงตามความต้องการของลูกค้าเท่านั้น แต่ยัง
ต้องค านึงถึงเร่ืองราคา ที่ต้องแข่งขันกันในตลาดด้วย ดังนั้นการลดค่าใช้จ่ายสิ้นเปลืองและใช้
ทรัพยากรที่มีอยู่ให้มีประสิทธิภาพสูงสุดก็เป็นสิ่งส าคัญที่ทางผู้ประกอบการต้องน ามาพิจารณา 
 
เหล็กหล่อผสมนิกเกิลสูงหรือที่รู้จักกันในชื่อทางการค้า Ni-Resist เป็นเหล็กหล่อทนการกัดกร่อนที่ มี
บทบาทส า คัญมากในงานวิศวกรรมที่เกี่ยวกับน้ าทะเล บ่อน้ ามัน รวมถึงในอุตสาหกรรมเคมีต่างๆ 
ส่วนของงานที่จะต้องใช้เหล็กหล่อประเภทนี้จะเป็นชิ้นส่วนที่มีรูปร่างซับซ้อน เช่น ช้ินส่วนปั๊ม วาล์ว 
ข้อต่อต่างๆ ที่ใช้งานในสภาวะที่มีการกัดกร่อนสูง ซึ่งการผลิตช้ินส่วนแต่ละชนิดหรือ กระบวนการ
ผลิตของแต่ละโรงงานนั้น จะพบปัญหาที่แตกต่างกันออกไป เพื่อแก้ปัญหาต่างๆที่เกิดขึ้นจะต้องมี
การศึกษาถึงกระบวนการผลิตจริง สภาพการปฏิบัติงาน ปัญหาที่พบในปัจจุบัน และรวบรวมข้อมูล
ปัจจัยต่างๆที่ส่งผลต่อกระบวนการผลิต จากนั้นท าการวิเคราะห์หาสาเหตุของข้อบกพร่ อง ก าหนด
สมมติฐาน จากนั้นท าการทดลองโดยอ้างอิงสมมติฐานและสรุปผลการทดลอง   
 
โครงงานวิจัยอุตสาหกรรมนี้เป็นการศึกษาเพื่อมุ่งเน้นที่จะลดค่าใช้จ่ายที่เกิดขึ้นในโรงงานผลิต
ช้ินส่วนปั๊มที่ใช้ในอุตสาหกรรมขุดเจาะน้ ามันแห่งหนึ่งด้วยการลดปริมาณช้ินงานเสียที่เกิดขึ้นใน
กระบวนการหล่อโลหะ จากการศึกษาปัญหางานเสียของรุ่น  400 I ซึ่งเป็นรุ่นที่มีปริมาณการผลิตมาก
ที่สุดและมีมูลค่างานเสียเป็นล าดับต้นๆของโรงงาน พบว่า งาน เสียประเภท ว่ิงไม่เต็มแบบ (Misrun) 
เป็นปัญหาที่ท าให้ช้ินงานเสียหายมากที่สุดของงานรุ่นนี้ ดังนั้นงานวิจัยนี้จึงมุ่งเน้นที่จะแก้ปัญหางาน
เสียประเภท ว่ิงไม่เต็มแบบ ด้วยการวิเคราะห์หาสาเหตุและแนวทางในการปรับปรุงแก้ไข รวมถึง
สภาวะการท างานที่เหมาะสมส าหรับกระบวนการหล่อช้ินส่วนนี้ด้วย  
 

1.2 วัตถุประสงค์ของงานวิจัย  

1. เพื่อศึกษาปัจจัยต่างๆที่ส่งผลต่อช้ินงานเสียประเภทว่ิงไม่เต็มแบบในกระบวนการหล่อโลหะ  
2. เพื่อลดปริมาณ ช้ินงานเสียประเภทว่ิงไม่เต็มแบบที่เกิดขึ้นในกระบวนการหล่อโลหะ ลง จากเดิม 

6.7% เหลือ 5.7% (ลดลง 15% ตามเป้าหมายการลดช้ินงานเสียในปี 2014 ของบริษัท)  
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1.3  ประโยชน์และผลที่คาดว่าจะได้รับจากงานวิจัย 
1. มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับปัจจัยต่างๆที่ ส่งผลต่อช้ิน งานเสียประเภทว่ิงไม่เต็มแบ บใน

กระบวนการหล่อโลหะ  
2. ลดช้ินงานเสียประเภทว่ิงไม่เต็มแบบในกระบวนการหล่อโลหะได้ 
3. ลดต้นทุนการผลิต 
4. ลดเวลาที่ใช้ในการผลิต 
  

1.4  ขอบเขตงานวิจัย 
1. ศึกษาปัจ จัยต่างๆที่มีผลต่อ ช้ินงานเสียประเภทว่ิงไม่เต็มแบบ ในกระบวนการหล่อ ด้วยแบบหล่อ

ทรายช้ืน (Green Sand Mold) ของเหล็ก Ni-resist type 1 โดยใช้หลักการทางโลหะวิทยา 
2. ศึกษาอุณหภูมิที่เหมาะสมส าหรับเทน้ าโลหะในกระบวนการหล่อด้วยแบบหล่อทรายช้ืน 
  

1.5  ขั้นตอนการด าเนินงาน 
1. ศึกษากระบวนการหล่อช้ินส่วนปั๊มด้วยแบบหล่อทรายช้ืน 
2. ระบุปัญหา ตั้งเป้าหมายในการลดช้ินงานเสียในกระบวนการผลิตและวางแผนการด าเนินงาน 
3. วิเคราะห์หาสาเหตุของปัญหาและวิธีการแก้ไข 
4. ออกแบบการทดลอง เพื่อหาแนวทางในการปรับปรุงกระบวนการผลิต 
5. ด าเนินการทดลอง เก็บข้อมูลและวิเคราะห์ผลการทดลอง 
6. ทดลองใช้งานจริงในสายการผลิต เก็บข้อมูลและวิเคราะห์ข้อมูล 
7. สรุปผลการวิจัยและเสนอแนวทางการปรับปรุงกระบวนการผลิต 
 
 
 
 
 


