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รายการตาราง  

 

ตาราง                                   หนา 

2.1 สวนผสมทางเคมีของเหล็ก Ni-resist บางเกรดตามมาตรฐาน ASTM                    9 

2.2      สวนผสมทางเคมีของเหล็กหลอผสมซิลิกอนปริมาณสูง                                   12 
2.3 ความสามารถในการตานทานตอการกัดกรอนท่ีสภาวะตางๆของเหล็กหลอ        13 

 แตละประเภท 

2.4 สรุปอิทธิพลของธาตุในเหล็กหลอท่ีมีผลตอสมบัติทางกายภาพ                 21 

3.1 ตารางจําแนกประเภทช้ินงานเสียจากการผลิตช้ินสวนปมรุน 400 I                 42 

3.2 ตัวอยางตารางการเก็บขอมูลสวนผสมน้ําโลหะ โดยจะเกบ็ขอมูลของเตาท่ีนําไปข้ึนรูป         44 

 ผลิตภัณฑรุน 400 I จํานวน 10 เตา 

3.3    ตัวอยางตารางบันทึกผลชิ้นงานเสียของงานรุน 400 I                 46 

4.1    ตารางสวนผสมทางเคมีของน้ําโลหะเบาท่ีนําไปข้ึนรูปผลิตภัณฑรุน 400 I จํานวน      51 

 10 เบา (Ladle) 

4.2 สรุปผลการเก็บขอมูลงานเสียจากกระบวนการหลอโลหะของช้ินงานรุน 400 I                 54 

 จํานวน 190 ช้ิน 

4.3 ตารางบันทึกคาอุณหภูมิเทน้าํโลหะของโมลดท่ี 1 และโมลดท่ี 5 ท่ีอุณหภูมิเร่ิม        57 

           เท 1,520OC        

4.4 ขอมูลงานเสียจากกระบวนการหลอท่ีอุณหภูมิเทน้ําโลหะเร่ิมตน 1,520OC ของโมลดท่ี 1       58 

     และโมลดท่ี 5 อยางละ 3 เบา 

4.5      ตารางบันทึกคาอุณหภูมิเทน้ําโลหะของโมลดท่ี 1 และโมลดท่ี 5 ท่ีอุณหภูมิเร่ิม         60                       

            เท 1,530OC   

4.6     ขอมูลช้ินงานเสียจากกระบวนการหลอโลหะท่ีอุณหภูมิเทน้ําโลหะเร่ิมตน 1,530OC ของ        61            

          ของโมลดท่ี 1 และโมลดท่ี 5 อยางละ 3 เบา 

4.7     ตารางบันทึกผลของช้ินงานเสียท่ีอุณหภูมิเร่ิมเท 1,530OC หลังผานกระบวนการกลึง       62 

4.8     คาความแข็งท่ีวัดไดของผลิตภัณฑท่ีเทหลอดวยอุณหภูมิ 1,520OC และ 1,530OC                     63 
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4.9     ตารางบันทึกผลของช้ินงานท่ีผานกระบวนการหลอและช้ินงานหลังกระบวนการกลึง        66 

          โดยการทดลองปรับอุณหภูมิการเทน้ําโลหะเปน 1,525OC, 1,530OC และ 1,535OC 

4.10    ตารางบันทึกผลหลังการเพ่ิมอุณหภูมิการเทน้ําโลหะเปน 1,530+5OC                                   68 
           ในกระบวนการผลิตจริง 
4.11 ตารางบันทึกผลเม่ือเพิ่มอุณหภูมิการเทน้ําโลหะเปน 1,530+5OC ในกระบวนการ                   71 

 ผลิตจริงภายหลังจากอบรมใหความรูแกพนักงาน 

ก.1 บันทึกขอมูลงานเสียจากกระบวนการหลอของช้ินงานรุน 400 I จํานวน 190 ช้ิน         76 

 

 

 


