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บทคัดย่อ 
 
โครงงานวิจัยฉบับนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อลดช้ินงานเสียประเภทว่ิงไม่เต็มแบบในกระบวนการหล่อ
โลหะที่ผลิตจากเหล็กหล่อผสมนิกเกิลสูงชนิดแกรไฟต์แผ่น (Ni-Resist type 1) ด้วยแบบหล่อทรายช้ืน 
(Green Sand Mold) จากการวิเคราะห์ลักษณะของงานเสียที่เกิดขึ้น ท าให้ได้ปัจจัยที่คาดว่าจะมีผลต่อ
ปริมาณงานเสียอยู่ 3 ปัจจัยหลักๆ ได้แก่ ปริมาณส่วนผสมทางเคมี ประสิทธิภาพของระบบ ทางเดินน้ า
โลหะและอุณหภูมิเทน้ าโลหะ จึงน าปัจจัยที่ได้นี้มาศึกษาและวิเคราะห์ข้อมูล จากก ารสุ่มตรวจสอบ
ส่วนผสมทางเคมีของน้ าโลหะที่ใช้ พบว่าน้ าโลหะมีส่วนผสมเป็นไปตามมาตรฐานทุกครั้งก่อนน าไป
ผลิต ซึ่งเมื่อมาวิเคราะห์ต าแหน่งของช้ินงานเสียในแบบหล่อที่เกิดขึ้น พบว่าชิ้นงานทั้ง 6 ต าแหน่ง เกิด
งานเสียขึ้นเช่น เดียวกัน ไม่ได้เฉพาะเจาะจงในบริเวณใดบริเวณหนึ่งเท่านั้น จึงสรุปได้ว่าทั้งปริมาณ
ส่วนผสมทางเคมีและประสิทธิภาพของระบบทางเดินน้ าโลหะไม่น่าจะเป็นสาเหตุของปัญหาที่ก าลัง
ศึกษาอยู่นี้ ดังนั้นจึงสันนิษฐานว่าปัญหาที่ก าลังศึกษาอยู่นั้น อาจจะมีสาเหตุมาจากอุณหภูมิเทน้ าโลหะ
เป็นหลั ก จึงออกแบบการทดลองโดยเพิ่มอุณหภูมิ เทน้ าโลหะ จากเดิม  1,520OC ไปเป็น 1,530OC 
พบว่าสามารถลดปริมาณช้ินงานเสียประเภทว่ิงไม่เต็มแบบ จาก 6.7% ในปี 2556 เหลือ 4.3% คิดเป็น
ลดลงได้ 35.8% โดยไม่มีผลกระทบท าให้เกิดปัญหาอื่นตามมา  รวมทั้งไม่มี ช้ินงานเสียถูกส่งคืนจาก
แผนกกลึงเนื่องจากปัญหาของกระบวนการหล่อโลหะอีกด้วย บรรลุตามวัตถุประสงค์ที่ตั้งไว้ 
 
 
ค าส าคัญ : อุณหภูมิเทน้ าโลหะ / แกรไฟต์แผ่น / ข้อบกพร่องของงานหล่อชนิดวิ่งไม่เต็มแบบ/  
 Ni-Resist Type 1  


