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          ความลึกท่ี 3 มม. อตัราป้อนท่ี 250 มม./นาที น ้าหนกัท่ีหายไป 0.0020 กรัม     
ค.26   แสดงความสึกหรอของคมตดัดา้นขา้งและผวิหลบ ท่ีความเร็วรอบ 1,250 รอบ/นาที  113 
          ความลึกท่ี 5 มม. อตัราป้อนท่ี 150 มม./นาที น ้าหนกัท่ีหายไป 0.0019 กรัม     
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ค.27   แสดงความสึกหรอของคมตดัดา้นขา้งและผวิหลบ ท่ีความเร็วรอบ 1,250 รอบ/นาที  113 
          ความลึกท่ี 5 มม. อตัราป้อนท่ี 250 มม./นาที น ้าหนกัท่ีหายไป 0.0021 กรัม     
ค.28   แสดงความสึกหรอของคมตดัดา้นขา้งและผวิหลบ ท่ีความเร็วรอบ 1,500 รอบ/นาที   114 
          ความลึกท่ี 3 มม. อตัราป้อนท่ี 150 มม./นาที น ้าหนกัท่ีหายไป 0.0020 กรัม    
ค.29   แสดงความสึกหรอของคมตดัดา้นขา้งและผวิหลบ ท่ีความเร็วรอบ 1,500 รอบ/นาที  114 
          ความลึกท่ี 5 มม. อตัราป้อนท่ี 250 มม./นาที น ้าหนกัท่ีหายไป 0.0020 กรัม     
ค.30   แสดงความสึกหรอของคมตดัดา้นขา้งและผวิหลบ ท่ีความเร็วรอบ 1,500 รอบ/นาที  115 
          ความลึกท่ี 5 มม. อตัราป้อนท่ี 250 มม./นาที น ้าหนกัท่ีหายไป 0.0021 กรัม     
ค.31   แสดงความเรียบผวิท่ีระดบัความเร็วรอบ 1,000 รอบ/นาที ความลึกท่ี 3 มม.   115 
          อตัราป้อนท่ี 150 มม./นาที ค่าความเรียบผวิเฉล่ียท่ี 1.084  m.      
ค.32   แสดงความเรียบผวิท่ีระดบัความเร็วรอบ 1,000 รอบ/นาที ความลึกท่ี 3 มม.   116 
          อตัราป้อนท่ี 250 มม./นาที ค่าความเรียบผวิเฉล่ียท่ี 3.876  m.     
ค.33   แสดงความเรียบผวิท่ีระดบัความเร็วรอบ 1,000 รอบ/นาที ความลึกท่ี 5 มม.   116 
           อตัราป้อนท่ี 150 มม./นาที ค่าความเรียบผวิเฉล่ียท่ี 2.151  m.     
ค.34   แสดงความเรียบผวิท่ีระดบัความเร็วรอบ 1,000 รอบ/นาที ความลึกท่ี 5 มม.   117 
           อตัราป้อนท่ี 200 มม./นาที ค่าความเรียบผวิเฉล่ียท่ี 1.962  m.     
ค.35   แสดงความเรียบผวิท่ีระดบัความเร็วรอบ 1,250 รอบ/นาที ความลึกท่ี 3 มม.   117 
           อตัราป้อนท่ี 150 มม./นาที ค่าความเรียบผวิเฉล่ียท่ี 1.049  m.     
ค.36   แสดงความเรียบผวิท่ีระดบัความเร็วรอบ 1,250 รอบ/นาที ความลึกท่ี 3 มม.     118 
          อตัราป้อนท่ี 250 มม./นาที ค่าความเรียบผวิเฉล่ียท่ี 2.785  m.    
ค.37   แสดงความเรียบผวิท่ีระดบัความเร็วรอบ 1,250 รอบ/นาที ความลึกท่ี 5 มม.   118 
          อตัราป้อนท่ี 150 มม./นาที ค่าความเรียบผวิเฉล่ียท่ี 1.463  m.     
ค.38   แสดงความเรียบผวิท่ีระดบัความเร็วรอบ 1,250 รอบ/นาที ความลึกท่ี 5 มม.     119 
          อตัราป้อนท่ี 250 มม./นาที ค่าความเรียบผวิเฉล่ียท่ี 2.018  m.    
ค.39   แสดงความเรียบผวิท่ีระดบัความเร็วรอบ 1,500 รอบ/นาที ความลึกท่ี 3 มม.   119 
          อตัราป้อนท่ี 150 มม./นาที ค่าความเรียบผวิเฉล่ียท่ี 1.184  m.   
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ค.40   แสดงความเรียบผวิท่ีระดบัความเร็วรอบ 1,500 รอบ/นาที ความลึกท่ี 3 มม.   120 
          อตัราป้อนท่ี 250 มม./นาที ค่าความเรียบผวิเฉล่ียท่ี 1.978  m.     
ค.41   แสดงความเรียบผวิท่ีระดบัความเร็วรอบ 1,500 รอบ/นาที ความลึกท่ี 5 มม.   120 
          อตัราป้อนท่ี 150 มม./นาที ค่าความเรียบผวิเฉล่ียท่ี 1.144  m.     
ค.42   แสดงความเรียบผวิท่ีระดบัความเร็วรอบ 1,500 รอบ/นาที ความลึกท่ี 5 มม.   121 
          อตัราป้อนท่ี 250 มม./นาที ค่าความเรียบผวิเฉล่ียท่ี 2.227  m.   
    


