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บทคดัยอ่ 
 

งานวจิยัคร้ังน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อศึกษาปัจจยัท่ีมีผลต่อความเรียบผวิ และการสึกหรอของมีดกดั โดยใช้
วธีิการกดั มีปัจจยัท่ีเก่ียวขอ้งประกอบดว้ย ความเร็วรอบ (Speed) อตัราป้อน (Feed Rate) และความลึก
ในการป้อนตดั (Deep of Cut) เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการทดลองประกอบดว้ย เคร่ืองกดัตั้ง เคร่ืองทดสอบ
หาความเรียบผิว และเคร่ืองชัง่น ้ าหนกั วสัดุท่ีใชใ้นการทดลองเป็นอลูมิเนียมผสมทองแดง เกรด 2024 
และใช้มีดกดั (End Mill) ชนิดเหล็กกลา้รอบสูง (High Speed Steel : HSS) ผลการศึกษาพบว่า  
ความเร็วรอบส่งผลต่อความเรียบผิวอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .01 โดยท่ีความเร็วรอบสูงจะให้
ค่าคุณภาพผวิงานท่ีดี แต่เม่ือลดความเร็วรอบลงท าให้ค่าคุณภาพผิวงานต ่าลง และอตัราป้อนส่งผลต่อ
ความเรียบของผิวงาน อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .01 โดยท่ีอตัราป้อนท่ีต ่าจะให้ค่าคุณภาพผิว
งานท่ีดี แต่เม่ือเพิ่มอตัราป้อนให้สูงข้ึนท าให้ค่าคุณภาพผิวงานต ่าลง ความลึกในการป้อนส่งผลต่อ
ความสึกหรอของดอกกดั อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .01   โดยระยะป้อนลึกท่ีต ่าท าให้เกิดการ
สึกหรอน้อยกว่าระยะป้อนลึกท่ีมาก และอัตราป้อนส่งผลต่อความสึกหรอของดอกกัด อย่างมี
นยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 โดยท่ีอตัราป้อนท่ีต ่าจะให้เกิดการสึกหรอนอ้ย แต่เม่ือเพิ่มอตัราป้อนให้
สูงข้ึนท าใหเ้กิดการสึกหรอมากข้ึน 
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Abstract 
 

The objectives of this research were to study and compare the influence of affecting to Aluminum - 
Copper alloy ; AA 2024 turning in surface roughness and tool milling wear. The factors studied 
wear consisted of Speed, Feed  Rate and  Deep of Cut. Dependent variables were the quality of 
surface turning by measuring surface roughness were. The instruments used in the experiment were 
the Vertical Milling Machines, surface roughness testing machine, and Scale. The material used in 
the milling experiment was Aluminum - Copper alloy ; AA 2024, and have used End Mill of High 
speed steel (HSS.) The results revealed that Speed were significantly affected to surface roughness 
at the 0.01. level at high speed to give the surface a good job. But when the speed down to the lower 
surface quality. Feed Rate were significantly affected to surface roughness at the 0.01 level at low 
feed rates to the surface a good job. But when the feed rate to rise to the surface of a lower quality. 
Factors affecting the wear of interest is limited. The depth of the factors influencing the wear of the 
milling interest. Statistically significant at the .01 level to enter the low depth of the wear and tear, 
less than the depth of the lot. And the factors influencing the wear of the milling interest. 
Statistically significant at the .05 level at low feed rates will be less wear and tear. But when the 
feed rate to rise, causing more wear and tear. 
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การจดัท าวิทยานิพนธ์ในคร้ังน้ีไดส้ าเร็จลุล่วงไปดว้ยดี โดยไดรั้บความอนุเคราะห์และช่วยเหลือจาก 
รศ. สันติรัฐ  นนัสะอาง ท่ีให้ความกรุณาเป็นประธานท่ีปรึกษา รศ. ดร. สิทธิชยั  แกว้เก้ือกูล ให้ความ
อนุเคราะห์เป็นท่ีปรึกษาร่วม ซ่ึงไดใ้ห้ค  าแนะน าช่วยเหลือให้ค  าปรึกษาช้ีขอ้บกพร่องต่าง ๆ รวมทั้ง
ตรวจสอบและแกไ้ขเพื่อให้เกิดความสมบูรณ์และถูกตอ้งยิ่งข้ึน    ขอขอบคุณ ดร.ถนดั  จินตโกศล และ 
ดร.ณัฏฐนนัท ์ มูลสระดู่ ท่ีกรุณาเป็นกรรมการสอบในคร้ังน้ี  ขอขอบคุณ คณะครู อาจารย ์แผนกวิชา
ช่างกลโรงงาน วิทยาลยัเทคนิคสมุทรสงคราม ท่ีอนุเคราะห์ให้ใช้ครุภณัฑ์ในการท าวิทยานิพนธ์ใน
คร้ังน้ีรวมทั้งบุคลากรอีกหลายท่านท่ีไม่ไดเ้อ่ยนาม และขอขอบคุณภาควิชาครุศาสตร์อุตสาหการ 
คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลย ีมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกลา้ธนบุรี ท่ีสนบัสนุน
ในการท าวทิยานิพนธ์ดว้ย 
 
สุดทา้ยน้ีขอใชง้านวิทยานิพนธ์เล่มน้ีซ่ึงแทนความส าเร็จอีกกา้วหน่ึงในการทดแทนพระคุณของ บิดา 
มารดา และครูอาจารย ์ผูมี้พระคุณทั้งหลาย ตลอดจนครอบครัวท่ีคอยให้ก าลงัใจและสนบัสนุนต่อ
การศึกษาอยา่งมัน่คง และสม ่าเสมอ จนท าใหง้านวทิยานิพนธ์น้ีเสร็จสมบูรณ์ดว้ยดี 

 

 
 


