
 ข 

หวัขอ้วทิยานิพนธ์  ผลของพารามิเตอร์การกดัต่อสมบติัอลูมิเนียมผสมทองแดง 2024 
หน่วยกิต   12 
ผูเ้ขียน    นายรักษพ์ล  มีดว้ง 
อาจารยท่ี์ปรึกษา   รศ. สันติรัฐ  นนัสะอาง 
    รศ.ดร. สิทธิชยั  แกว้เก้ือกลู 
หลกัสูตร    ครุศาสตร์อุตสาหกรรมมหาบณัฑิต 

สาขาวชิา    วศิวกรรมอุตสาหการ  
ภาควชิา    ครุศาสตร์อุตสาหการ 
คณะ    ครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลยี 
พ.ศ.    2554 
 

บทคดัยอ่ 
 

งานวจิยัคร้ังน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อศึกษาปัจจยัท่ีมีผลต่อความเรียบผวิ และการสึกหรอของมีดกดั โดยใช้
วธีิการกดั มีปัจจยัท่ีเก่ียวขอ้งประกอบดว้ย ความเร็วรอบ (Speed) อตัราป้อน (Feed Rate) และความลึก
ในการป้อนตดั (Deep of Cut) เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการทดลองประกอบดว้ย เคร่ืองกดัตั้ง เคร่ืองทดสอบ
หาความเรียบผิว และเคร่ืองชัง่น ้ าหนกั วสัดุท่ีใชใ้นการทดลองเป็นอลูมิเนียมผสมทองแดง เกรด 2024 
และใช้มีดกดั (End Mill) ชนิดเหล็กกลา้รอบสูง (High Speed Steel : HSS) ผลการศึกษาพบว่า  
ความเร็วรอบส่งผลต่อความเรียบผิวอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .01 โดยท่ีความเร็วรอบสูงจะให้
ค่าคุณภาพผวิงานท่ีดี แต่เม่ือลดความเร็วรอบลงท าให้ค่าคุณภาพผิวงานต ่าลง และอตัราป้อนส่งผลต่อ
ความเรียบของผิวงาน อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .01 โดยท่ีอตัราป้อนท่ีต ่าจะให้ค่าคุณภาพผิว
งานท่ีดี แต่เม่ือเพิ่มอตัราป้อนให้สูงข้ึนท าให้ค่าคุณภาพผิวงานต ่าลง ความลึกในการป้อนส่งผลต่อ
ความสึกหรอของดอกกดั อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .01   โดยระยะป้อนลึกท่ีต ่าท าให้เกิดการ
สึกหรอน้อยกว่าระยะป้อนลึกท่ีมาก และอัตราป้อนส่งผลต่อความสึกหรอของดอกกัด อย่างมี
นยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 โดยท่ีอตัราป้อนท่ีต ่าจะให้เกิดการสึกหรอนอ้ย แต่เม่ือเพิ่มอตัราป้อนให้
สูงข้ึนท าใหเ้กิดการสึกหรอมากข้ึน 
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