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บทคัดยอ 
 

การวิจัยนี้มีวัตถุประสงคหลักเพ่ือสรางระบบควบคุมการอบแบบอัตโนมัติโดยใชคาความเคนในเนื้อไม
ท่ีเกิดข้ึนระหวางการอบเปนตัวแปรควบคุม โดยนําการนําขอมูลความเคนในเนื้อไมไปควบคุมกระบวนการอบ
ไมยางพาราขนาดความหนา 30 มิลลิเมตร ท้ังนี้ระบบควบคุมการอบท่ีออกแบบและสรางข้ึนสามารถควบคุม
ขนาดของแรงไมใหมีคาเกินขนาดท่ีกําหนดในชวงแรกของการอบกอนการกลับทิศของความเคนไดโดยการ
ควบคุมความชื้นสัมพัทธของอากาศภายในเตาอบ ระบบจะควบคุมใหมีการเปดปลองระบายอากาศหากขนาด
ของแรงมีคาต่ํากวาคาท่ีตั้งไว ในทางตรงขามระบบจะควบคุมใหมีการสเปรยไอน้ําหากขนาดของแรงมีคาสูง
กวาคาท่ีตั้งไว ในการอบแบบสองข้ันตอนท่ีมีการควบคุมขนาดของแรงในชวงแรกกอนการกลับทิศของความ
เคนแลวตามดวยการอบแบบรุนแรงในชวงท่ีสอง พบวาคาความเคนสุดทายท่ีไดมีคาใกลเคียงกับสภาวะการอบ
แบบรุนแรงตลอดการอบ ผลดังกลาวเกิดข้ึนเนื่องจากในชวงแรกของการอบกอนการกลับทิศของความเคน 
ถึงแมจะมีการควบคุมขนาดของแรงแลวก็ตามแตหากคาความชื้นสัมพัทธของอากาศในบางชวงมีคาต่ําเกินไป 
จะทําใหอัตราการเปลี่ยนแปลงของคาแรงในชวงนี้มีคาสูง ซ่ึงจะมีผลตอคาแรงสูงสุดในชวงท่ีสองของการอบ
ภายใตสภาวะการอบแบบรุนแรงโดยจะทําใหคาแรงในชวงท่ีสองมีคาสูงข้ึน เพ่ือการควบคุมคาความเคนในไม
ผูวิจัยไดนําเสนออัลกอรึทึมสําหรับการอบไมซ่ึงตองควบคุมท้ังขนาดของแรงและอัตราการเปลี่ยนแปลงของแรง
ในชวงแรกของการอบ โดยคาดังกลาวจะมีผลตอคาความเคนตกคางในไมหลังการอบหลังจากทําการอบเรง
ดวยสภาวะการอบแบบรุนแรงของไมในชวงหลัง โดยในชวงหลังสามารถเรงการอบไดโดยคาแรงและอัตราการ
เปลี่ยนแปลงของแรงไมมีผลตอคาความเคนตกคางในไมหลังการอบ ความชื้นไมจะมีคาลดลงอยางรวดเร็วใน
ชวงแรกของการอบและลดลงชาลงในชวงท่ีสองเม่ือไมมีความชื้นต่ํากวาจุดหมาด อัตราการแหงของไมโดยรวม
จะข้ึนอยูกับคาความชื้นสัมพัทธของอากาศภายในเตาอบ สภาวะการอบท่ีประกอบดวยชวงท่ีมีคาความชื้น
สัมพัทธอากาศสูงเปนระยะเวลานานๆจะทําใหการแหงของไมชาลง ดังนั้นการควบคุมความเคนในไมจึงตอง
พิจารณาอัตราการแหงของไมควบคูไปดวย 

 
 


	รายละเอียดโครงการวิจัย          1
	สารบัญ            2
	บทนำ
	1.1 ที่มาและความสำคัญ
	บทที่ 2
	การทบทวนวรรณกรรมที่เกี่ยวข้อง
	บทที่ 3
	วิธีดำเนินการวิจัย
	บทที่ 4
	ผลและวิเคราะห์ผลการทดลอง
	สรุปผลการทดลอง
	เอกสารอ้างอิง

	การอบช่วงที่ 2
	การอบช่วงที่ 1อุณหภูมิกระเปาะแห้ง / เปียก (ºC)
	สภาวะทดลอง
	อุณหภูมิกระเปาะแห้ง / เปียก (ºC) 
	90/40
	90/40
	H1
	90/80
	90/80
	H2



