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ตารางบันทึกผลการทดลอง 

 



 85 

ตารางที ่ก.1  ผลค่าความร้อนของเช้ือเพลิงซ่ึงใชแ้ป้งเปียกเป็นตวัประสานท่ีสัดส่วนการผสมต่างๆ      

                     ระหวา่งสบู่ดาํกบัตวัประสานแป้งเปียก 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํกบัตวัประสานแป้งเปียก 
ค่าความร้อน (MJ/kg) 

สบู่ดาํ (%) แป้งเปียก (%) 

60 40 13.874 

65 35 14.375 

70 30 14.768 

75 25 15.076 

80 20 15.342 

85 15 15.602 

90 10 15.754 

95 5 15.823 

 

ตารางที ่ก.2  ผลค่าความร้อนของเช้ือเพลิงซ่ึงใชโ้มลาสเป็นตวัประสานท่ีสัดส่วนการผสมต่างๆ      

                     ระหวา่งสบู่ดาํกบัตวัประสานโมลาส 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํกบัตวัประสานแป้งเปียก 
ค่าความร้อน (MJ/kg) 

สบู่ดาํ (%) โมลาส (%) 

60 40 13.524 

65 35 14.055 

70 30 14.425 

75 25 14.742 

80 20 15.045 

85 15 15.278 

90 10 15.436 

95 5 15.518 
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ตารางที ่ก.3  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและซงัขา้วโพดซ่ึงใชแ้ป้งเปียก 

                     เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบัซงัขา้วโพดต่อแป้งเปียก ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ  

(%) 

ซงัขา้วโพด 

 (%) 

แป้งเปียก 

(%) 

45 40 

15 

14.574 1443 1.205 

55 30 14.945 1412 1.124 

65 20 15.208 1364 1.054 

75 10 15.366 1318 0.933 

 

 

 

ตารางที ่ก.4  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและกากมนัสาํปะหลงั 

                      ซ่ึงใชแ้ป้งเปียกเป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบักากมนัสาํปะหลงัต่อแป้งเปียก ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ 

(%) 

กากมนัสาํปะหลงั

(%) 

แป้งเปียก 

(%) 

45 40 

15 

13.755 1383 1.082 

55 30 14.281 1338 0.976 

65 20 14.566 1306 0.914 

75 10 14.784 1265 0.825 
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ตารางที ่ก.5  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและชานออ้ยซ่ึงใชแ้ป้งเปียก 

                      เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบัชานออ้ยต่อแป้งเปียก ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ 

(%) 

ชานออ้ย 

(%) 

แป้งเปียก  

(%) 

45 40 

15 

13.126 1075 0.564 

55 30 13.384 1094 0.575 

65 20 13.885 1122 0.603 

75 10 14.185 1143 0.621 

 

 

 

ตารางที ่ก.6  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและแกลบซ่ึงใชแ้ป้งเปียก 

                      เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบัแกลบต่อแป้งเปียก ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ 

(%) 

แกลบ 

(%) 

แป้งเปียก  

(%) 

45 40 

15 

12.385 1283 0.855 

55 30 12.627 1242 0.794 

65 20 13.062 1217 0.737 

75 10 13.37 1174 0.676 
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ตารางที ่ก.7  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและซงัขา้วโพดซ่ึงใชแ้ป้งเปียก 

                      เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 20 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบัซงัขา้วโพดต่อแป้งเปียก ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ  

(%) 

ซงัขา้วโพด 

 (%) 

แป้งเปียก 

(%) 

40 40 

20 

14.332 1411 1.132 

50 30 14.687 1376 1.044 

60 20 14.958 1322 0.945 

70 10 15.173 1286 0.857 

 

 

 

ตารางที ่ก.8  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและกากมนัสาํปะหลงั 

                      ซ่ึงใชแ้ป้งเปียกเป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 20 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบักากมนัสาํปะหลงัต่อแป้งเปียก ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ 

(%) 

กากมนัสาํปะหลงั

(%) 

แป้งเปียก 

(%) 

40 40 

20 

13.414 1351 0.994 

50 30 13.709 1306 0.912 

60 20 14.113 1264 0.806 

70 10 14.374 1228 0.722 
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ตารางที ่ก.9  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและชานออ้ยซ่ึงใชแ้ป้งเปียก 

                      เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 20 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบัชานออ้ยต่อแป้งเปียก ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ 

(%) 

ชานออ้ย 

(%) 

แป้งเปียก  

(%) 

40 40 

20 

12.616 1043 0.4612 

50 30 12.859 1058 0.48221 

60 20 13.396 1074 0.5014 

70 10 13.638 1088 0.5121 

 

 

 

ตารางที ่ก.10  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและแกลบซ่ึงใชแ้ป้งเปียก 

                       เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 20 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบัแกลบต่อแป้งเปียก ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ 

(%) 

แกลบ 

(%) 

แป้งเปียก  

(%) 

40 40 

20 

11.918 1247 0.7708 

50 30 12.187 1210 0.6943 

60 20 12.393 1175 0.641 

70 10 12.752 1142 0.5914 
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ตารางที ่ก.11  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและซงัขา้วโพดซ่ึงใชก้ากนํ้าตาล 

                       เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบัซงัขา้วโพดต่อโมลาส ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบูด่าํ  

(%) 

ซงัขา้วโพด 

 (%) 

กากนํ้าตาล

(%) 

45 40 

15 

14.255 1565 2.35 

55 30 14.632 1543 2.254 

65 20 14.878 1507 2.107 

75 10 15.152 1482 2.015 

 

 

 

ตารางที ่ก.12  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและกากมนัสาํปะหลงั 

                        ซ่ึงใชก้ากนํ้าตาลเป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบักากมนัสาํปะหลงัต่อโมลาส ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ 

(%) 

กากมนัสาํปะหลงั

(%) 

กากนํ้าตาล 

(%) 

45 40 

15 

13.358 1512 2.115 

55 30 13.772 1486 2.031 

65 20 14.214 1451 1.906 

75 10 14.482 1427 1.815 
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ตารางที ่ก.13  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและชานออ้ยซ่ึงใชก้ากนํ้าตาล 

                       เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบัชานออ้ยต่อโมลาส ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ 

(%) 

ชานออ้ย 

(%) 

กากนํ้าตาล

(%) 

45 40 

15 

12.685 1238 1.195 

55 30 12.974 1268 1.288 

65 20 13.322 1282 1.356 

75 10 13.689 1302 1.412 

 

 

 

ตารางที ่ก.14  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและแกลบซ่ึงใชก้ากนํ้าตาล 

                       เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบัแกลบต่อโมลาส ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ 

(%) 

แกลบ 

(%) 

กากนํ้าตาล

(%) 

45 40 

15 

11.891 1435 1.807 

55 30 12.124 1402 1.724 

65 20 12.543 1374 1.617 

75 10 12.755 1330 1.496 
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ตารางที ่ก.15  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและซงัขา้วโพดซ่ึงใชก้ากนํ้าตาล 

                       เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 20 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบัซงัขา้วโพดต่อโมลาส ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ  

(%) 

ซงัขา้วโพด 

 (%) 

กากนํ้าตาล

(%) 

40 40 

20 

13.984 1548 2.46 

50 30 14.432 1507 2.314 

60 20 14.647 1480 2.217 

70 10 14.876 1458 2.125 

 

 

 

ตารางที ่ก.16  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและกากมนัสาํปะหลงั 

                       ซ่ึงใชก้ากนํ้าตาลเป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 20 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบักากมนัสาํปะหลงัต่อโมลาส ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ 

(%) 

กากมนัสาํปะหลงั

(%) 

กากนํ้าตาล

(%) 

40 40 

20 

13.205 1488 2.218 

50 30 13.454 1448 2.102 

60 20 13.687 1411 2.016 

70 10 14.057 1394 1.925 
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ตารางที ่ก.17  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและชานออ้ยซ่ึงใชก้ากนํ้าตาล 

                       เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 20 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบัชานออ้ยต่อโมลาส ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ 

(%) 

ชานออ้ย 

(%) 

กากนํ้าตาล

(%) 

40 40 

20 

12.362 1176 1.3 

50 30 12.561 1201 1.393 

60 20 12.895 1220 1.461 

70 10 13.118 1235 1.517 

 

 

 

ตารางที ่ก.18  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและแกลบซ่ึงใชก้ากนํ้าตาล 

                       เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 20 % 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบัแกลบต่อแป้งเปียก ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ 

(%) 

แกลบ 

(%) 

กากนํ้าตาล

(%) 

40 40 

20 

11.538 1398 1.917 

50 30 11.848 1365 1.844 

60 20 12.124 1328 1.76 

70 10 12.318 1293 1.676 
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ตารางที ่ก.19  สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและซงัขา้วโพดซ่ึงใชแ้ป้งเปียก 

                       เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % โดยผลิตดว้ยเคร่ืองอดัแท่งเช้ือเพลิงท่ีสร้างข้ึนใหม่ 

 

สัดส่วนการผสมระหวา่งสบู่ดาํ 

กบัซงัขา้วโพดต่อแป้งเปียก ค่าความร้อน 

(MJ/kg) 

ค่าความ

หนาแน่น

(kg/m3) 

ค่าความ

ตา้นทานแรงกด 

(MPa) สบู่ดาํ  

(%) 

ซงัขา้วโพด 

 (%) 

แป้งเปียก 

(%) 

45 40 

15 

14.165 1624 1.462 

55 30 14.527 1562 1.352 

65 20 14.698 1476 1.17 

75 10 14.896 1368 0.997 
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ตารางที ่ก.20  สมบติัและประสิทธิภาพการผลิตแก๊สชีวมวลท่ีผลิตจากเช้ือเพลิงชีวมวล 

                       ท่ีมีรูปร่างลกัษณะเป็นแท่งทรงกระบอกมีรูกลวงตรงกลาง 

 

Gas 

Flow 

(m3/h) 

Gas Properties 

Gas composition (%) 
HHV 

(MJ/m3) 

Impurity 

CO H2 CH4 N2 O2 CO2 
Tar 

(mg/m3) 

Dust 

(mg/m3) 

74.09 25.87 13.61 1.83 47.03 2.01 9.65 5.94 7.10 15.10 

115.06 21.98 13.53 2.20 48.47 2.29 11.55 5.57 5.60 17.20 

152.27 24.06 14.07 2.42 45.91 2.26 11.27 6.01 4.00 16.40 

188.00 25.6 12.54 1.75 47.11 1.87 11.67 5.66 3.80 8.00 

 

 

Gas Flow 

(m3/h) 

Biomass Consumption 

(kg/h) 

Ash Product 
Gasification 

Efficiency 

% kg/h % 

74.09 40.8 1.30 3.20 69.58 

115.06 56.02 2.46 4.41 73.71 

152.27 68.56 2.86 4.19 85.96 

188.00 85.14 4.56 5.38 80.51 
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ตารางที ่ก.21  สมบติัและประสิทธิภาพการผลิตแก๊สชีวมวลท่ีผลิตจากเช้ือเพลิงชีวมวล 

                       ท่ีมีรูปร่างลกัษณะเป็นแท่งทรงกระบอกขนาดเล็กมีรูกลวงตรงกลาง 

 

Gas 

Flow 

(m3/h) 

Gas Properties 

Gas composition (%) 
HHV 

(MJ/m3) 

Impurity 

CO H2 CH4 N2 O2 CO2 
Tar 

(mg/m3) 

Dust 

(mg/m3) 

98.22 18.97 16.05 2.24 48.14 2.04 12.56 5.53 2.20 3.70 

122.59 18.65 15.53 1.34 52.30 2.07 10.11 5.05 0.40 1.80 

151.96 1854 17.35 1.56 50.04 1.90 10.61 5.36 0.40 2.70 

176.26 1896 18.37 149 47.27 1.55 12.36 5.52 4.00 4.00 

 

 

Gas Flow 

(m3/h) 

Biomass Consumption 

(kg/h) 

Ash Product 
Gasification 

Efficiency 

% kg/h % 

98.22 41.00 2.43 6.08 85.29 

122.59 53.00 3.25 6.29 75.24 

151.96 64.53 3.87 6.03 81.29 

176.26 77.74 4.57 6.01 80.50 
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ตารางที ่ก.22  สมบติัและประสิทธิภาพการผลิตแก๊สชีวมวลท่ีผลิตจากเช้ือเพลิงชีวมวล 

                       ท่ีมีรูปร่างลกัษณะเป็นแท่งทรงกระบอกตนั 

 

Gas 

Flow 

(m3/h) 

Gas Properties 

Gas composition (%) 
HHV 

(MJ/m3) 

Impurity 

CO H2 CH4 N2 O2 CO2 
Tar 

(mg/m3) 

Dust 

(mg/m3) 

99.30 15.32 15.28 1.65 53.74 1.80 12.21 4.70 0.80 1.60 

120.61 16.73 16.15 1.55 52.53 1.15 11.89 4.96 2.00 2.90 

150.70 18.09 17.79 1.77 4877 1.56 12.02 5.45 2.10 5.10 

175.87 17.05 17.43 1.9 49.83 1.33 12.32 5.25 1.10 1.50 

 

 

Gas Flow 

(m3/h) 

Biomass Consumption 

(kg/h) 

Ash Product 
Gasification 

Efficiency 

% kg/h % 

99.30 62.83 16.15 26.30 47.85 

120.61 65.81 20.63 31.84 58.53 

150.70 69.62 23.77 34.30 75.92 

175.87 80.34 24.8 34.81 74.00 
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ตารางที ่ก.23  สมบติัและประสิทธิภาพการผลิตแก๊สชีวมวลท่ีผลิตจากเช้ือเพลิงชีวมวล 

                       ท่ีมีรูปร่างลกัษณะแบบอดัเป็นแท่งเกลียว 

 

Gas 

Flow 

(m3/h) 

Gas Properties 

Gas composition (%) 
HHV 

(MJ/m3) 

Impurity 

CO H2 CH4 N2 O2 CO2 
Tar 

(mg/m3) 

Dust 

(mg/m3) 

105.18 15.74 16.38 1.96 52.58 1.43 11.91 5.03 0.70 2.00 

113.33 16.36 17.57 1.62 51.66 1.87 10.92 5.13 1.10 2.20 

154.48 16.06 15.36 1.91 53.39 2.13 11.15 4.92 0.80 2.30 

180.09 15.93 17.42 1.81 52.65 0.96 11.23 5.13 1.50 0.70 

 

 

Gas Flow 

(m3/h) 

Biomass Consumption 

(kg/h) 

Ash Product 
Gasification 

Efficiency 

% kg/h % 

105.18 54.22 15.8 29.33 62.94 

113.33 59.84 22.95 30.60 62.56 

154.48 79.02 28.94 29.25 61.97 

180.09 95.64 31.63 26.38 62.22 
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ตารางที ่ก.24  สมบติัและประสิทธิภาพการผลิตแก๊สชีวมวลท่ีผลิตจากเช้ือเพลิงชีวมวล 

                       ท่ีมีรูปร่างลกัษณะเป็นกอ้นทรงส่ีเหล่ียมตนั 

 

Gas 

Flow 

(m3/h) 

Gas Properties 

Gas composition (%) 
HHV 

(MJ/m3) 

Impurity 

CO H2 CH4 N2 O2 CO2 
Tar 

(mg/m3) 

Dust 

(mg/m3) 

97.28 16.45 14.49 1.30 53.82 1.63 12.31 4.60 0.20 5.40 

120.38 15.64 14.86 1.39 53.03 1.89 13.19 4.58 0.35 0.35 

147.11 15.36 15.29 1.62 51.66 2.45 13.62 4.70 0.40 0.40 

177.28 16.75 15.98 1.86 51.25 1.40 12.76 5.07 0.10 0.10 

 

 

Gas Flow 

(m3/h) 

Biomass Consumption 

(kg/h) 

Ash Product 
Gasification 

Efficiency 

% kg/h % 

97.28 42.17 4.97 11.23 68.48 

120.38 52.38 5.18 10.18 67.93 

147.11 59.72 6.00 10.11 74.70 

177.28 79.88 6.23 7.43 72.60 

 

 

 

 

 

 



 100 

ตารางที ่ก.25  สมบติัและประสิทธิภาพการผลิตแก๊สชีวมวลท่ีผลิตจากเช้ือเพลิงชีวมวล 

                       ท่ีมีรูปร่างลกัษณะเป็นช้ินไมท่ี้สับเป็นเหล่ียม 

 

Gas 

Flow 

(m3/h) 

Gas Properties 

Gas composition (%) 
HHV 

(MJ/m3) 

Impurity 

CO H2 CH4 N2 O2 CO2 
Tar 

(mg/m3) 

Dust 

(mg/m3) 

104.61 16.93 15.32 2.41 52.61 0.71 12.02 5.23 7.50 16.00 

123.75 16.81 17.27 2.41 49.53 0.75 13.23 5.47 21.80 18.40 

148.66 17.73 18.37 2.33 48.28 1.43 11.86 5.71 20.90 27.50 

177.54 17.81 16.95 2.21 51.13 1.70 10.20 5.48 22.30 11.70 

 

 

Gas Flow 

(m3/h) 

Biomass Consumption 

(kg/h) 

Ash Product 
Gasification 

Efficiency 

% kg/h % 

104.61 65.64 7.14 10.83 53.77 

123.75 74.42 5.23 7.03 58.32 

148.66 95.35 6.58 7.71 57.43 

177.54 116.95 8 8.65 53.67 
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ภาคผนวก ข 

แผนภูมิขั้นตอนการคาํนวณสกรูอดัแท่งเช้ือเพลงิ 
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ขั้นตอนการออกแบบสกรูท่ีใช้ในงานวิจยัทําโดยการกําหนดอัตราการไหลเชิงมวลของชีวมวล       

และองคป์ระกอบต่างๆ เบ้ืองตน้ ดงัน้ี 

1. อตัราการไหลเชิงมวลของชีวมวล 0.65 kg/min 

2. ความเร็วรอบของมอเตอร์ 50 rpm 

3. เส้นผา่นศูนยก์ลางของสกรู 34 mm 

4. เส้นผา่นศูนยก์ลางของ Barrel 63 mm 

5. ความหนาแน่นของชีวมวลเร่ิมตน้ท่ี 415 kg/m3 

6. มุมเอียงของสกรู 20o 

7. ความหนาของฟันเกลียวสกรู 3.38 mm 

 

การคาํนวณจะแบ่งออกเป็น 2 ช่วง คือช่วงการลาํเลียง และช่วงการอดัตวั โดยการออกแบบช่วงการ

ลาํเลียง และช่วงการอดัตวัน้ี จะมีลกัษณะการทาํซํ้ า (Iteration) ดงัแผนภูมิการคาํนวณต่อไปน้ี 
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การคํานวณในช่วงลาํเลียง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                 
 

 

  

 

 

  

  

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

mD , bD , mφ , sf , bf  

กาํหนด sM
•

 ท่ีตอ้งการ 

สมมติค่า H 

(sin cos )
(cos sin )

m m s m

b m s m

D fK
D f

φ + φ
=

φ − φ
 

2 2 1/2

2
(1 ) ( )arcsin

1
K M K M

K
 + − − ×

θ =  + 
 

คาํนวณค่า M  

1 2M M M= +  

sin
sin( )s b b

s
M H p W V
• θ
= ρ× × × × ×

θ + φ
 คาํนวณค่า bW , bV  

 

s sM M
• •
= ท่ีตอ้งการ 

ส้ินสุดช่วงลาํเลียง 

คาํนวณช่วงการอดัต่อไป 
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การคํานวณช่วงอดัตัว 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

sD , bD , sφ , bW  

กาํหนด sM
•

 ท่ีตอ้งการ 

สมมติค่า Hi 

2 2( ) cos
4 bi s b sV D D Wπ

= − φ  

m
V

ρ =  
คาํนวณค่า  

m V= ρ , ρในเกลียวลาํเลียง 

ใชส้มการ 3.1 

 

คาํนวณค่า 

( )P f= ρ  

คาํนวณค่า 3M  

คาํนวณค่า M  1 2 3M M M M= + +  

ต่อ A 
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ต่อ 

2 2 1/2

2
(1 ) ( )arcsin

1
K M K M

K
 + − − ×

θ =  + 
 K  

sin
sin( )b b

s
s H p W VM

• θ
= ρ× × × × ×

θ + φ
 

bW , bV  

s sM M
• •

=  ท่ีตอ้งการ 

A 

ส้ินสุดร่องเกลียวแรก 

คาํนวณร่องเกลียวต่อไป 
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ภาคผนวก ค 

รูปแบบของสกรู และเคร่ืองอดัแท่งเช้ือเพลงิ 
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ภาคผนวก ง 

ผลงานตพีมิพ์ และนําเสนอผลงาน 

 


