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ก.10 สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและแกลบซ่ึงใชแ้ป้งเปียก  

 เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 20 % 89 

ก.11 สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและซงัขา้วโพดซ่ึงใช ้  

 กากนํ้าตาลเป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % 90 

ก.12 สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและกากมนัสาํปะหลงั  

  ซ่ึงใชก้ากนํ้าตาลเป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % 90 
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ก.13 สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและชานออ้ยซ่ึงใชก้ากนํ้าตาล  

 เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % 91 

ก.14 สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและแกลบซ่ึงใชก้ากนํ้าตาล                     

 เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % 91 

ก.15 สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและซงัขา้วโพดซ่ึงใช ้  

 กากนํ้าตาลเป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 20 % 92 

ก.16 สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและกากมนัสาํปะหลงั                         

 ซ่ึงใชก้ากนํ้าตาลเป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 20 % 92 

ก.17 สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและชานออ้ยซ่ึงใชก้ากนํ้าตาล  

 เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 20 % 93 

ก.18 สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและแกลบซ่ึงใชก้ากนํ้าตาล  

  เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 20 % 93 

ก.19 สมบติัทางกายภาพของแท่งเช้ือเพลิงท่ีผลิตจากสบู่ดาํและซงัขา้วโพดซ่ึงใชแ้ป้งเปียก  

  เป็นตวัประสานท่ีสัดส่วน 15 % โดยผลิตดว้ยเคร่ืองอดัแท่งเช้ือเพลิงท่ีสร้างข้ึนใหม่ 94 

ก.20 สมบติัและประสิทธิภาพการผลิตแก๊สชีวมวลท่ีผลิตจากเช้ือเพลิงชีวมวล  

 ท่ีมีรูปร่างลกัษณะเป็นแท่งทรงกระบอกมีรูกลวงตรงกลาง 95 

ก.21 สมบติัและประสิทธิภาพการผลิตแก๊สชีวมวลท่ีผลิตจากเช้ือเพลิงชีวมวล                     

 ท่ีมีรูปร่างลกัษณะเป็นแท่งทรงกระบอกขนาดเล็กมีรูกลวงตรงกลาง 96 

ก.22 สมบติัและประสิทธิภาพการผลิตแก๊สชีวมวลท่ีผลิตจากเช้ือเพลิงชีวมวล  

  ท่ีมีรูปร่างลกัษณะเป็นแท่งทรงกระบอกตนั 97 

ก.23 สมบติัและประสิทธิภาพการผลิตแก๊สชีวมวลท่ีผลิตจากเช้ือเพลิงชีวมวล  

 ท่ีมีรูปร่างลกัษณะแบบอดัเป็นแท่งเกลียว 98 

ก.24 สมบติัและประสิทธิภาพการผลิตแก๊สชีวมวลท่ีผลิตจากเช้ือเพลิงชีวมวล                      

 ท่ีมีรูปร่างลกัษณะเป็นกอ้นทรงส่ีเหล่ียมตนั 99 

ก.25 สมบติัและประสิทธิภาพการผลิตแก๊สชีวมวลท่ีผลิตจากเช้ือเพลิงชีวมวล  

 ท่ีมีรูปร่างลกัษณะเป็นช้ินไมท่ี้สับเป็นเหล่ียม 100 
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 ต่อวสัดุชีวมวลต่างๆ  ซ่ึงใชแ้ป้งเปียกเป็นตวัประสานท่ีสัดส่วนร้อยละ 15 55 

4.5 ความสัมพนัธ์ระหวา่งค่าความตา้นทานแรงกดของแท่งเช้ือเพลิงกบัสัดส่วนการผสม  

 สบู่ดาํต่อวสัดุชีวมวลต่างๆ ซ่ึงใชแ้ป้งเปียกเป็นตวัประสานท่ีสัดส่วนร้อยละ 15 56 
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A พื้นท่ี, m2  

B ความกวา้งของร่องเกลียวท่ีวดัตามแนวสกรู, m  

b ความหนาของฟันเกลียว, m  

c ค่าความร้อนจาํเพาะของนํ้า, kJ/kg∙K  

D ความหนาแน่นของแท่งเช้ือเพลิง, kg/m3  

Db เส้นผา่นศูนยก์ลางของ barrel, m  

biD  ความสูงของฟันเกลียวเฉล่ีย, m  

Dbi-1 ความสูงของฟันเกลียวตาํแหน่งท่ีพิจารณามาก่อนแลว้, m  

Dbi ความสูงของฟันเกลียวตาํแหน่งท่ีกาํลงัพิจารณา, m  

Dm เส้นผา่นศูนยก์ลางเฉล่ีย, m  

Ds เส้นผา่นศูนยก์ลางของสกรู, m  

e ค่าปรับแกค้่าความร้อนของลวดชนวน, Cal/cm  

F แรงท่ีกดลงบนแท่งเช้ือเพลิง, N  

fb สัมประสิทธ์ิความเสียดทานระหวา่งอนุภาคกบัผวิของ barrel, “ไร้หน่วย”  

fs สัมประสิทธ์ิความเสียดทานระหวา่งอนุภาคกบัผวิของสกรู, “ไร้หน่วย”  

g นํ้าหนกัตวัอยา่งของเช้ือเพลิง, kg  

H ความลึกของร่องเกลียวสกรู, m            

HHV ค่าความร้อนสูงของแท่งเช้ือเพลิง, MJ/kg  

HHVg ค่าความร้อนสูงของแก๊ส, MJ/kg  

HHVbio ค่าความร้อนสูงของชีวมวล, MJ/kg  

K ตวัแปรสมมติ, “ไร้หน่วย”  

M มวลของแท่งเช้ือเพลิง, kg  

M1 ตวัแปรสมมติ, “ไร้หน่วย”  

M2 ตวัแปรสมมติ, “ไร้หน่วย”  

M3 ตวัแปรสมมติ, “ไร้หน่วย”  

MTotal ตวัแปรสมมติ, “ไร้หน่วย”  

sM
•

 อตัราการผลิตแท่งเช้ือเพลิง, kg/min  

m มวลของนํ้าในแคลอรีมิเตอร์, kg  
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N ความเร็วรอบของสกรูอดัแท่งเช้ือเพลิง, rpm  

P ความดนัท่ีกระทาํกบัเบดอนุภาคของชีวมวล, N/m2  

P1 ความดนัของเบดอนุภาคชีวมวลท่ีตาํแหน่งทางเขา้ของร่องเกลียว, N/m2  

P2 ความดนัของเบดอนุภาคชีวมวลท่ีตาํแหน่งทางออกของร่องเกลียว, N/m2  

PW กาํลงังานท่ีใชใ้นการหมุนร่องเกลียวสกรู, kW  

p จาํนวนปากของเกลียวสกรูอดัแท่งเช้ือเพลิง, ปาก  

Q ปริมาณความร้อนจากการเผาไหมข้องเช้ือเพลิง, MJ/kg  

S ระยะพิชของฟันเกลียวสกรูอดัแท่งเช้ือเพลิง, m  

T1 อุณหภูมินํ้าก่อนการเผาไหม,้ °C  

T2 อุณหภูมินํ้าหลงัการเผาไหม,้ °C  

∆T อุณหภูมิของนํ้าท่ีเพิ่มข้ึน, °C   

V ปริมาตรของแท่งเช้ือเพลิง, m3  

V ปริมาตรของร่องเกลียว, m3   

Vb ความเร็วของ barrel, m/s  

Wb ความกวา้งระหวา่งฟันเกลียวสกรูในแนวเอียงท่ีตาํแหน่งยอดฟันสกรู, m  

Wm ความกวา้งระหวา่งฟันเกลียวสกรูเฉล่ียในแนวเอียงระหวา่งโคน และ 
 

 ยอดฟันสกรู, m 

Ws ความกวา้งระหวา่งฟันเกลียวสกรูในแนวเอียงท่ีตาํแหน่งโคนฟันสกรู, m  

Zb ความกวา้งของ barrel ตามแนวแกนสกรู, m  

ρ  ความหนาแน่น, kg/m3  

θ  มุมขนถ่ายเบดอนุภาคของชีวมวล, degree  

bφ  มุมเอียงของฟันสกรูท่ีตาํแหน่งยอดฟันสกรู, degree  

mφ  มุมเอียงของฟันสกรูเฉล่ียระหวา่งโคน และยอดฟันสกรู, degree  

sφ  มุมเอียงของฟันสกรูท่ีตาํแหน่งโคนฟันสกรู, degree  

 


