
 

 

บทท่ี 6  ขอเสนอแนะ 
 

1) ในการหลอมบรอนซอะลูมิเนียมควรมีการอุนแมพิมพท่ีอุณหภูมิประมาณ 550  10 องศา
เซลเซียส  เนื่องจากบรอนซอะลูมิเนียมไวตออากาศภายนอก ถาแบบหลอโลหะไมมีการอุน     
ตัวน้ําโลหะท่ีเทลงไปน้ําโลหะจะไหลไมตอเนื่องสงผลทําใหโครงสรางจุลภาคเปล่ียนแปลง 
 

2) ในการหลอมบรอนซอะลูมิเนียมควรหลอมท่ีอุณหภูมิประมาณ 1,100 – 1,250 องศาเซลเซียส 
เพ่ือใหการหลอมสวนผสมทุกสวนใหเขากัน โดยใสทองแดงและเหล็กลงไปกอนแลวคอยใส
อะลูมิเนียมลงไป 

 
3) ควรมีการศึกษาอิทธิพลของเวลา และอุณหภูมิในการบมแข็ง ท่ีมีผลตอโครงสรางจุลภาค และ

ความแข็ง 
 
4) ควรมีการศึกษาการตานทานการสึกหรอ และการทดสอบความตานทานการกัดกรอน 
 
5) ในอุตสาหกรรมงานหลอโดยใชแบบหลอโลหะอยูแลว ไมมีความจําเปนในการทํากรรมวิธีทาง

ความรอน เนื่องจากเปนการเพ่ิมตนทุนมากขึ้น ในทางตรงกันขามถาในทางปฏิบัติของ
ภาคอุตสาหกรรมท่ีใชกระบวนการหลอดวยแบบหลอทราย ช้ินงานเย็นตัวชามีโอกาสได
โครงสรางท่ีสมดุลไดเกรนขนาดใหญ เนื่องจากระหวางการเย็นตัวในแบบหลอทรายคลายกับ
ช้ินงานถูกอบออน (Anneal) จึงไดความแข็งต่ํากวาเย็นตัวในแบบหลอโลหะจึงเหมาะกับการทํา
กรรมวิธีทางความรอนอบละลายเฟสท่ีอุณหภูมิ 950 องศาเซลเซียส และทําใหเย็นตัวน้ํา 
 
 


