
 

บทท่ี 5  สรุปผลการทดลอง 
 

ผลการทดลองเรื่อง กรรมวิธีทางความรอนมีผลตอโครงสรางจุลภาค และความแข็งของบรอนซ
อะลูมิเนียมท่ีมีสวนผสม Cu–15.2Al–2.3Fe   และ Cu–15.0Al–4.3Fe-4.2Ni-0.1Mn  สามารถสรุป
ไดดังนี้  
 

1) โครงสรางจุลภาคของงานหลอสวนผสม Cu–15.2Al–2.3Fe  มีสองเฟสประกอบดวย 
 เฟสแกรมมาสอง และเฟสบีตาไพรมมีคาความแข็งเฉล่ีย 487 วิกเกอร เม่ือนําช้ินงานไปผาน
กรรมวิธีทางความรอนโดยการอบละลายเฟสท่ี 950 องศาเซลเซียส เปนระยะเวลา 1 ช่ัวโมง แลว
เย็นตัวในตัวกลางท่ีตางกัน พบวาไดโครงสรางจุลภาคตางกันมีผลตอความแข็งแตกตางกัน 
ช้ินงานเย็นตัวในน้ําใหความแข็งสูงสุดมีคาเฉล่ีย 491 วิกเกอร   และช้ินงานเย็นตัวในเตาใหความ
แข็งต่ําสุดมีคาเฉล่ีย 404 วิกเกอร ช้ินงานนี้ไมสามารถทุบขึ้นรูปรอนไดเนื่องจากช้ินงานแตก
เสียหาย 
 

2) โครงสรางจุลภาคของงานหลอสวนผสม Cu–15.0Al–4.3Fe-4.2Ni-0.1Mn  มีลักษณะเปนเฟส
กลม (Equiaxed Grains) ขนาดใหญเปนเฟสบีตาและเฟสแคปปะเปนรูปรางส่ีเหล่ียม มีคาความ
แข็งเฉล่ีย 409 วิกเกอร  เม่ือนําช้ินงานไปผานกรรมวิธีทางความรอนโดยการอบละลายเฟสท่ี 950 
องศาเซลเซียส เปนระยะเวลา 1 ช่ัวโมง แลวเย็นตัวในตัวกลางท่ีตางกัน พบวาไดโครงสราง
จุลภาคตางกันมีผลตอความแข็งแตกตางกัน ช้ินงานเย็นตัวในน้ําใหความแข็งสูงสุดมีคาเฉล่ีย 413 
วิกเกอร และช้ินงานเย็นตัวในเตาใหความแข็งต่ําสุดมีคาเฉล่ีย 359 วิกเกอร 
 

3) โครงสรางจุลภาคของงานทุบขึ้นรูปรอนสวนผสม Cu–15.0Al–4.3Fe-4.2Ni-0.1Mn  มีลักษณะ
เปนเกรนกลมของเฟสบีตาภายในเกรนมีลักษณะเปนมาเทนไซน ความแข็งมีคาเพ่ิมขึ้นจากงาน
หลอเปน 459 วิกเกอร และเม่ือนําช้ินงานนี้ไปผานกรรมวิธีทางความรอนโดยการอบละลายเฟสท่ี 
950 องศาเซลเซียส เปนระยะเวลา 1 ช่ัวโมง แลวเย็นตัวในตัวกลางท่ีตางกัน พบวาไดโครงสราง
จุลภาคตางกันมีผลตอความแข็งแตกตางกัน  ช้ินงานเย็นตัวในน้ําใหความแข็งสูงสุดมีคาเฉล่ีย 
412 วิกเกอร และช้ินงานเย็นตัวในเตาใหความแข็งต่ําสุดมีคาเฉล่ีย 334 วิกเกอร 



95 
 

4) บรอนซอะลูมิเนียมสวนผสม Cu–15.0Al–4.3Fe-4.2Ni-0.1Mn  ท่ีผานการหลอและท่ีผานการทุบ
ขึ้นรูปรอน หลังผานกรรมวิธีทางความรอนโดยการอบละลายเฟสท่ี 950 องศาเซลเซียส เปน
ระยะเวลา 1 ช่ัวโมง ทําใหเย็นตัวกลางเหมือนกัน ไดโครงสรางคลายคลึงกันไดความแข็งเฉล่ีย
ใกลเคียงกัน 
 
 
 
 
 

 


