
บทที่  4 
ผลการวิจัย 

 
  
  ผู�วิจัยจะนําเสนอผลการวิจัยเพ่ือวิเคราะห�ประเด็นต�างๆ ดังนี้คือ (1) บริบทของชุมชนบ�านบุ 
(2) องค�ความรู�ภูมิป.ญญาท�องถ่ินของชุมชนบ�านบุ ได�แก� ความรู�เก่ียวกับการผลิตขันลงหินของชุมชน
บ�านบุ และการถ�ายทอดภูมิป.ญญาท�องถ่ินในการทําขันลงหินของชุมชนบ�านบุ (3) แนวทางการใช�การ
จัดการความรู�ภูมิป.ญญาให�เกิดประโยชน�ต�อชุมชน โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 
บริบทของชุมชนบ�านบุ 

 
  ชุมชนบ�านบุ เป6นชุมชนโบราณต้ังอยู�ริมคลองบางกอกน�อยฝ.9งใต� แต�เดิมบริเวณนี้น�าจะเป6น
ท่ีต้ังของชุมชนมาต้ังแต�สมัยกรุงศรีอยุธยาและมีผู�คนอาศัยอยู�หนาแน�นมาก�อน โดยมีวัดสุวรรณาราม
ราชวรวิหาร (วัดทอง) และวัดอมรินทราราม (วัดบางหว�า) วัดโบราณสมัยกรุงศรีอยุธยาต้ังเป6น
ศูนย�กลางอยู�ในชุมชนมาแต�เดิม เม่ือคนบ�านบุอพยพครอบครัวมาทางเรือตามแม�น้ําเจ�าพระยา ต้ังแต�
เสียกรุงศรีอยุธยาครั้งท่ี 2 เม่ือป< พ.ศ. 2310 และเม่ือมาถึงตรงนี้จึงได�อพยพข้ึนฝ.9งและเลือกทําเลท่ีต้ัง
ถ่ินฐานบริเวณปากคลองบางกอกน�อยนอกคลองคูเมืองราชธานีซ่ึงถ�ามองตามแนวถนนอรุณอมรินทร�
ท่ีใกล�เคียงกับแนวกําแพงเมืองสมัยธนบุรีแล�ว ชุมชนบ�านบุจะต้ังประชิดอยู�ด�านนอกของแนวคูเมือง
พอดี การท่ีบรรพบุรุษเลือกสร�างบ�านเรือนรวมกับชุมชนเดิมท่ีมีอยู�ก�อน น�าจะมีสาเหตุมาจากความ
สะดวกสบายแก�การดํารงชีวิตท่ีชุมชนเดิมเอ้ือให�มากกว�าการไปต้ังหลักแหล�งอยู�ในท่ีห�างไกลผู�คน 
  ในอดีตอาณาเขตของบ�านบุเริ่มต้ังแต�วัดศรีสุดาราม (วัดชีปะขาว) ไปจนถึงวัดอมรินทราราม 
รวมท้ังบริเวณท่ีเรียกว�า “บ�านเนินค�ายหลวง” ในป.จจุบัน ชุมชนบ�านบุต้ังอยู�ริมคลองบางกอกน�อย 
ซอยจรัญสนิทวงศ� 32 แขวงศิริราช เขตบางกอกน�อย กรุงเทพมหานคร มีเนื้อทีท้ังหมด 25 ไร� และมี
อาณาเขตติดต�อกับพ้ืนท่ีใกล�เคียงดังนี้คือ 
  ทิศเหนือ  ติดต�อกับ  คลองบางกอกน�อย 
  ทิศใต�   ติดต�อกับ  ทางรถไฟสายใต� 
  ทิศตะวันออก ติดต�อกับ  สถานีรถไฟธนบุรี 
  ทิศตะวันตก  ติดต�อกับ  วัดสุวรรณารามราชวรวิหาร 
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  บ�านบุในอดีตนั้นไม�มีถนนเชื่อมต�อกับพ้ืนท่ีอ่ืนๆ การเดินทางจึงใช�เรือเป6นพาหนะเพราะอยู�
ใกล�คลอง ส�วนทางเดินเท�าจะเป6นทางกรวดสลับกับทางเดินซ่ึงสามารถเดินลัดเลาะตามร�องสวน
ออกไปยังสถานท่ีต�างๆ ได� เส�นทางคมนาคมในป.จจุบันมี 2 ทาง ดังนี้คือ  
  (1) ทางบก ซ่ึงเป6นเส�นทางคมนาคมหลักของบ�านบุในป.จจุบัน การเดินทางจะใช� 2 เส�นทาง
คือ เส�นทางคมนาคมภายใน ได�แก� ตรอกบ�านบุ หรือในอดีตเรียกตรอกบ�านพาน ซ่ึงเป6นทางเดินสาย
หลักของบ�านบุตัดผ�านย�านท่ีพักอาศัยและโรงงานทําขันลงหิน ตรอกบ�านบุเดิมเป6นถนนทางเดินแคบๆ 
ต�อมาได�รับงบประมาณจากสํานักงานเขตบางกอกน�อย สร�างเป6นถนนปูนอย�างท่ีเป6นอยู�ในป.จจุบัน 
และเส�นทางคมนาคมรอบนอก ได�แก�  ถนนจรัญสนิทวงศ�  ถนนอรุณอมรินทร� ถนนอิสรภาพ และ
ถนนซอยจรัญสนิทวงศ� 32 นอกจากนี้ยังมีสถานีรถไฟธนบุรี หรือเรียกอีกชื่อว�า “สถานีรถไฟบางกอก
น�อย” ต้ังอยู�ใกล�กับชุมชน 
  (2) ทางน้ํา ในอดีตเคยเป6นเส�นทางสัญจร ขนส�งสินค�าและค�าขายของคนบ�านบุกับสังคม
ภายนอก และเคยใช�เป6นเส�นทางขนส�งเครื่องทองลงหินไปขายยังแหล�งต�างๆ เช�น สําเพ็ง ซ่ึงเส�นทาง
สัญจรท่ีใช�คือ คลองบางกอกน�อย แม�น้ําเจ�าพระยา คลองวัดทอง และคลองลัดอ่ืน ๆ ท่ีเชื่อมถึงกัน
หมด มีท�าเรือหน�าสํานักงานเขตบางกอกน�อย แต�ป.จจุบันชาวบ�านเปลี่ยนมาใช�การเดินทางบกมากกว�า 
  ชุมชนบ�านบุมีจํานวนประชากร โดยประมาณ 2,000 คน แบ�งเป6น ชาย 985 คน หญิง 1,015 
คน มีบ�านเรือนต้ังอยู�ในชุมชนประมาณ 300 หลังคาเรือน และ มีจํานวนครอบครัวประมาณ 470 
ครอบครัว (ท่ีมา : สํานักงานเขตบางกอกน�อย, พ.ศ.2549) ชาวบ�านบุในอดีตส�วนมากเป6นคนเชื้อชาติ
ไทยมีความเก่ียวดองเป6นเครือญาติกันความสัมพันธ�ในชุมชนเหมือนในชนบท ชาวบ�านส�วนใหญ�รู�จัก
กันท้ังชุมชนเนื่องจากสมัยก�อนไม�ค�อยมีคนต�างถ่ินมาอยู� รูปลักษณะครอบครัวมีท้ังแบบครอบครัว
เด่ียวท่ีอาศัยอยู�เฉพาะพ�อแม�ลูกและครอบครัวขยายท่ีมีญาติพ่ีน�องอาศัยรวมอยู�ด�วย ซ่ึงส�วนใหญ�เป6น
ครอบครัวของตระกูลเก�าแก�ของชุมชนบ�านบุ แต�ตอนนี้คนบ�านบุจริงๆ เหลือน�อย เพราะส�วนใหญ�ล�ม
หายตายจากกันไปมากส�วนลูกหลานก็ย�ายไปอยู�ท่ีอ่ืนกันหมดประกอบกับมีคนต�างถ่ินเข�ามาอยู�ใน
ชุมชนมากข้ึน เพราะมีบ�านหลายหลังแบ�งให�เช�า เป6นเหตุให�สืบสาวถึงบรรพบุรุษท่ีเป6นคนบ�านบุแท�ได�
ยากข้ึน นอกจากนี้ชาวบ�านส�วนใหญ�นับถือในพุทธศาสนาเนื่องจากวัดกับชาวบ�านบุมีความผูกพันกัน
มาช�านาน โดยแสดงให�เห็นอย�างชัดเจนในรูปแบบต�าง ๆ เช�น การทําบุญตักบาตร ฟ.งเทศน�ทุกวันพระ
ของผู�เฒ�าผู�แก�ในชุมชน และถือเป6นการพบปะสังสรรค�กันด�วย อีกท้ังยังให�ความร�วมมือด�านกําลัง
ทรัพย�และแรงศรัทธาในกิจอันเก่ียวเนื่องกับพุทธศาสนา ซ่ึงสถานท่ีสําคัญทางศาสนามีอยู� 2 แห�ง 
ได�แก� วัดสุวรรณารามราชวรวิหาร และศาลาโรงธรรม 
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ภาพท่ี 4.1 สถานท่ีสําคัญทางศาสนาของชุมชนบ�านบุ 
 
  ในอดีตชุมชนบ�านบุท้ังบ�านบุบนและบ�านบุล�าง ประมาณ 40 - 50 ครัวเรือน ต�างประกอบ
อาชีพทําขันลงหินท้ังกิจการขนาดใหญ� และกิจการขนาดเล็ก ในรูปแบบขันลงหินขนาดต�างๆ ท้ังท่ีใช�
ตามบ�านท่ัวไปและขันชุดพิเศษอย�างขันน้ําพานรองท่ีใช�สําหรับทําบุญตักบาตร ซ่ึงเป6นท่ีน�าแปลกใจว�า
เจ�าของกิจการขันลงหินมักเป6นผู�หญิงท้ังหมด ในสมัยราชกาลท่ี 5 ชุมชนบ�านบุได�รับงานมากจนช�างบุ
ไม�สามารถผลิตได�ทันกับความต�องการ แม�กระท่ังขุนนางก็มาสั่งให�ทําเครื่องยศขุนนางท่ีจัดโตQะต้ังพาน
ในวังก็ส�งชิ้นงานมาให�ซ�อมอยู�หลายชิ้น โดยมีลักษณะการทํางานแบบบ�านกงสีหรือบ�านจัดการซ่ึงเป6น
ผู�ผลิตรายใหญ� มีช�างอยู�ในความดูแลมาก สามารถทําขันลงหินได�ครบทุกข้ันตอน และบ�านช�างอิสระ
หรือบ�านรับจ�าง ซ่ึงจะรับงานเฉพาะอย�างมาจากบ�านกงสีไปทําเม่ือเสร็จแล�วก็นํากลับมาส�ง แต�
หลังจากเกิดสงครามโลกครั้งท่ี 2 ส�งผลให�การผลิตขันลงหินประสบภาวะซบเซา เนื่องจากบ�านเรือน
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ได�รับความเสียหายจากภัยสงคราม และชาวบ�านก็อพยพหนีภัยสงครามไปอยู�ท่ีอ่ืน เม่ือย�ายกลับมา
หลายครอบครัวหันไปประกอบอาชีพอ่ืนด�วยเหตุผลต�างๆ กัน  
  ป.จจุบันชุมชนบ�านบุเหลือเพียงโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา ซ่ึงเป6นธุรกิจขนาดเล็กท่ีมี
ระบบการจัดการผลิตครบทุกข้ันตอน มีคุณเมตตา เสลานนท� เป6นผู�ประกอบการรุ�นท่ี 2 สืบทอดต�อ
จากคุณแม�หรือคุณเจียม แสงสัจจา เม่ือประมาณ 40 ป<ท่ีแล�ว คุณเจียม แสงสัจจา คือ คนท่ีพัฒนา
รูปแบบของการทําขันลงหิน คนในชุมชนบ�านบุซ่ึงประกอบอาชีพทําขันลงหินจึงได�มาร�วมมือกับคุณ
เจียมท้ังหมด ในช�วงท่ีคุณเจียมเข�ามาพัฒนาการทําขันลงหินเป6นยุคท่ีเฟR9องฟูมาก มีคนงานในโรงงาน
ท้ังหมดประมาณ 100 กว�าคน มีเตาสําหรับใช�ตีขันลงหินถึง 15 เตา อีกท้ังเป6นสินค�าท่ีทําส�งออก
ต�างประเทศ แต�ทางชุมชนบ�านบุไม�ได�เป6นผู�ส�งออกเอง แต�จะทําส�งตามออเดอร�ของพ�อค�าคนกลาง 
โดยส�วนใหญ�จะส�งขายทวีปยุโรปเป6นหลัก ในส�วนของการบริหารจัดการนั้นทางโรงงานขันลงหินเจียม 
แสงสัจจาได�มีการดูแลเรื่องความปลอดภัยและสุขอนามัยของช�างทําขันลงหินเป6นอย�างดี เพ่ือปSองกัน
อันตรายท่ีเกิดจากฝุTนละออง มีการจัดห�องทํางานไว�โดยเฉพาะและมีการปลูกต�นไม�เพ่ือกรองฝุTน
ละออง อย�างไรก็ตามเงินทุนหมุนเวียนของโรงงานไม�ดีนักเพราะต�องนําเงินไปซ้ือวัตถุดิบมาทําขันลง
หิน ซ่ึงพอทําออกมาเป6นตัวสินค�าแล�ว ก็ยังไม�สามารถขายได�ทําให�เงินหมุนไม�ทัน แต�โรงงานต�องจ�าย
ค�าแรงให�คนงานเกือบทุกวันประมาณวันละ 7,000 บาท ซ่ึงการจ�ายเงินให�คนงานเป6นไปในลักษณะ
ของการรับจ�าง คนงานท่ีทําได�มากชิ้นก็จะได�เงินตามจํานวนท่ีทํา การคํานวณหากําไรของตัวสินค�าจึง
คิดได�ลําบาก เพราะด�วยวิธีข้ันตอนการทําซ่ึงมีความเสี่ยง บางครั้งทําไปถึงข้ันตอนสุดท�ายแล�วสินค�า
เสียก็ต�องท้ิงทําให�ขาดทุนกับสินค�านั้นไป ป.จจุบันไม�อาจรู�ได�ว�ามีกําไรต�อเดือนเท�าไร มีเพียงเงินทุน
หมุนเวียนจ�ายค�าแรงคนงานเท�านั้น 
  คนงานของโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา บ�านบุ มีเพียง 9 คน ได�แก� ช�างตี จํานวน 4 คน 
ช�างกรอ เจียร ขัด เชื่อม จํานวน 2 คน ช�างลาย  จํานวน 2 คน และช�างกลึง  จํานวน 1 คน แบ�ง
หน�าท่ีตามข้ันตอนดังนี้คือ 

  1. การหลอมและแผ  
  ช�างทําขันลงหินใบใหญ�  ได�แก� คุณสุชาติ  วงศ�กระจ�าง  อายุ 47 ป<  และคุณอภิวัฒน�        

วงศ�กระจ�าง อายุ  22 ป< ทําขันลงหินขนาดต้ังแต� 9 นิ้ว – 11 นิ้ว ทําได�ประมาณวันละ  4 - 6 ใบ ได�
ค�าแรงเริ่มต�นใบละ 300 - 500 บาทต�อใบแล�วแต�ขนาด 
  ช�างทําขันลงหินใบเล็ก  (มีแบบวงกลมและแบบปลากระปVอง) ได�แก� คุณบุญเรือง  อายุ 61 ป< 
คุณอุทร อายุ 60 ป< ทําขันลงหินขนาด 3 นิ้วครึ่ง – 8 นิ้ว ทําได�ประมาณ วันละ 15 – 20 ใบ ต�อวันได�
ค�าแรงเริ่มต�นใบละ 100 บาทข้ึนไป ตามขนาด แต�ปลากระปVอง มี 8 นิ้วขนาดเดียว 
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  2. การลาย 
  ช�างลาย ได�แก� คุณสํารวย  วาจาเสนาะ  อายุ  60  ป< และคุณประนอม  บัวทองคํา  อายุ  
60 ป<  โดยท้ังคู�ทํามาต้ังแต�อายุ 12 ป< จนถึงป.จจุบันเป6นเวลากว�า 40 ป<กว�าป<แล�ว 

  3. การกลึง 
  ช�างกลึง ได�แก�  คุณสุรินทร�  ม�วงรัก หากกลึงข�างในอย�างเดียวใบละ 12 บาท – 300 บาท  

ตามขนาดของชิ้นงาน แต�ถ�ากลึงท้ังข�างนอกและใน ใบละ 17 บาท- 400 บาท  ตามขนาดของชิ้นงาน 
4. การกรอและเช่ือมฐาน 

 ช�างกรอ ได�แก� คุณนันทา  ยานสุภาพ  อายุ 62 ป<  ทําขันลงหินมาต้ังแต�อายุ 20 กว�าป<  ทํามา
ได� 40 กว�าป<แล�วโดยประมาณ ช�างเชื่อมฐาน ได�แก� คุณสํารวย  น�อยจําเนียร อายุ 70 ป< ทําขันลงหิน
มา 50 กว�าป<แล�ว 

  5. การเจียร และการขัด 
  ช�างเจียรและขัด  ได�แก�  คุณนันทา  ยานสุภาพ  ซ่ึงเป6นช�างกรอด�วย 
  6. การลงลาย 

  หัวหน�าช�างแกะลาย ได�แก�  คุณนรา เพชรผุดผ�อง อายุ 60 กว�าป< ทําขันลงหินมาได� 40 กว�าป<
แล�ว นอกจากนี้ยังมีทีมงานอีก 2 – 3 คน  โดยช�างแกะลายท้ังหมดอยู�ท่ีจังหวัดฉะเชิงเทรา 
  
  ท้ังนี้คุณเมตตา เสลานนท� ผู�ประกอบการโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา ได�กล�าวไว�ในตอน
หนึ่งของการสัมภาษณ�ดังนี้ 

“…บ�านบุไม�ได�หายไปไหน ยังอยู� แต�คนท่ีทําเสียชีวิตไปหมดแล�ว กว�า 80 % ท่ีทําอยู�คือ
ลูกหลานเขา และหมู�บ�านนี้ก็ยังเหมือนเดิมทุกอย�าง อาจเปลี่ยนแปลงท่ีบ�านอาจไม�ใช�หลังคาจาก 
เม่ือก�อนหมู�บ�านนี้เป6นหลังคาจาก โรงงานก็ใช� ก็เปลี่ยนแปลงแค�นี้เท�านั้นเอง ส�วนคนท่ีอยู�อาศัยใน
ป.จจุบันก็เป6นลูกหลานของเขา และก็จะมีสะใภ�เขยจากท่ีอ่ืนเข�ามา ซ่ึงไม�ใช�คนท่ีนี่ คนเก�าแก�ท่ีนี่
เหลืออยู�ไม�ถึง 10 % คนท่ีเป6นคนบ�านบุแท�ๆ รุ�นหลังสุดอายุประมาณ 90 แต�ตัวครูก็ถือเป6นคนบ�านบุ
เพราะเป6นลูกของคุณเจียม  แสงสัจจา คนนี้จะมีความสําคัญกับขันลงหินมากท่ีสุด เพราะถ�าไม�มีคนนี้ 
บ�านบุก็จบไปแล�ว เพราะคุณเจียมเป6นคนพัฒนาจาก 4 ข้ันตอนของการทําขันลงหินเป6น 7 ข้ันตอน 
และคนท่ีเป6นคนบ�านบุท่ีมีอาชีพนี้อยู�แล�วก็มาร�วมทํากับคุณเจียมท้ังหมด สัก 40 กว�าป<ผ�านมาแล�ว 
ในช�วงนั้นขันลงหินเป6นสินค�าท่ีเฟR9องฟูมาก สมัยก�อนจะมีร�านขายเพชรซ่ึงมีลูกค�าชาวต�างประเทศเข�า
ไปซ้ือเพชร แล�วภายในร�านมีขันลงหินไปวางโชว�อยู� ลูกค�าต�างประเทศได�เห็นเลยเกิดความสนใจท่ีจะ
ซ้ือ ก็เลยติดต�อร�านเพชรให�เป6นเหมือนพ�อค�าคนกลาง แล�วก็จะมีบางร�านท่ีรับแต�ขันลงหินไปขาย
โดยเฉพาะซ่ึงส�วนใหญ�จะเป6นร�านแถวบางรัก สีลมท่ีมีชาวต�างชาติมาอาศัยอยู�แต�ป.จจุบันนี้ไม�มีร�าน
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ท่ีมารับขันลงหินไปจําหน�ายแล�วมีแต�เข�ามาซ้ือท่ีโรงงานอย�างเดียว ลูกค�าก็จะมีอยู�ท่ัวประเทศ ลูกค�า
ต�างจังหวัดอาจไปเห็นตามสื่อทีวีเลยเดินทางเข�ามาซ้ือในโรงงานโดยตรง…” 

 (เมตตา เสลานนท�, 2557 : สมัภาษณ�) 
 
 

 
 

ภาพท่ี 4.2 คุณเมตตา เสลานนท� ผู�ประกอบการโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา 
 
  สําหรับค�าตอบแทนช�างตีจะมีรายได�ในการทําผลิตภัณฑ�ต�อหนึ่งชิ้นมากท่ีสุด ส�วนช�างลายจะ
ได�ค�าแรงต�อหนึ่งชิ้นน�อยท่ีสุด รายได�ของช�างแต�ละวันนั้นไม�คงท่ีข้ึนอยู�กับความสามารถของช�างบุ 
ความเป6นอยู�ของช�างจึงอยู�อย�างพอเพียง ส�วนรายได�ของผู�ประกอบการนั้นในแต�ละเดือนไม�คงท่ี
เช�นกันข้ึนอยู�กับใบสั่งซ้ือในแต�ละเดือนและการขายปลีก การทําขันลงหินนอกจากสร�างรายได�ให�กับ
ชุมชนบ�านบุและประเทศไทยแล�ว ยังสร�างชื่อเสียงท้ังภายในประเทศและต�างประเทศ โดยได�รับรางวัล
ท่ี 1 ประเภทโลหะ ประจําป< 2545 จาก กระทรวงมหาดไทย รางวัลผลิตภัณฑ�ดีเด�น ระดับห�าดาว 
OTOP ประจําป< 2546 2547 2549 จากกระทรวงพาณิชย� และรางวัล PM EXPORT AWARD การ
ส�งออก ประจําป< 2548 จากกรมส�งเสริมการส�งออก แต�ระยะหลังเกิดสภาวะการตลาดทรงตัวท้ังช�าง
และผู�ประกอบการต�างประสบภาวะเศรษฐกิจฝRดเคือง ป.ญหาหลักในการสืบทอดภูมิป.ญญาการทําขัน
ลงหินของชุมชนบ�านบุก็คือการขาดแคลนช�างตี เพราะไม�มีคนมาสืบทอดและเรียนรู�  คุณสํารวย น�อย
จําเนียร และคุณสุรินทร� ม�วงรัก ช�างของโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา ได�กล�าวไว�ในตอนหนึ่งของ
การสัมภาษณ�ดังนี้ 
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  “…บ�านบุตรงซอย 2 เม่ือก�อนทําขันลงหินท้ังหมด ตอนหลังกิจการไม�ดีก�อเริ่มหยุด ตอนนี้ช�าง
เก�าแก�ท่ียังทําอยู�เหลือแค� 4 - 5 คน แต�ก็แก�ลงเรื่อยๆ ตายไปก็เยอะ ลูกหลานไม�ยอมสืบต�อ เพราะ
งานมันหนัก โดยเฉพาะช�างตีหนักสุด อยู�หน�าเตาตลอด ไม�มีใครยอมทําเลย…” 

(สํารวย น�อยจําเนียร, 2557 : สัมภาษณ�) 
 
  “…คือต�องเข�าใจอย�างนี้  เศรษฐกิจของบ�านเรามันซบเซามาก หนุ�มสาวนิยมออกไปรับจ�าง
ทํางานกินเงินเดือนดีกว�ามาเป6นช�างบุ เพราะรายได�ดีกว�า คนเก�าๆแก�ๆ อย�างช�างตีท่ีทําอยู�ตอนนี้ก็ไม�มี
คนมาสืบสานใหม�  คือถ�าหมดรุ�นนี้ก็คือจบ และก็เป6นตํานานไป…” 

(สุรินทร� ม�วงรัก, 2557 : สัมภาษณ�) 
 

 
 

ภาพท่ี 4.3 คุณสํารวย น�อยจําเนียร ช�างของโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา 
 

 
 

ภาพท่ี 4.4 คุณสุรินทร� ม�วงรัก ช�างของโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา 
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  ป.จจุบันภูมิป.ญญาการทําขันลงหินของชุมชนบ�านบุกําลังจะเลือนหายไปเนื่องจากการท่ี
ลูกหลานของชาวบ�านบุไม�สืบทอดต�อ เนื่องจากงานขันลงหินต�องใช�ความวิริยะ อุตสาหะ และมีใจรัก
อย�างแท�จริง คุณเมตตา เสลานนท� อาจเป6นรุ�นสุดท�ายของโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา ซ่ึงภายใน 
5 ป<อาจ ขันลงหินบ�านบุอาจเหลือเพียงเรื่องเล�าในหนังสือและการจัดแสดงในพิพิธภัณฑ�ท�องถ่ิน
กรุงเทพมหานคร เขตบางกอกน�อยก็เป6นได� ดังท่ีคุณจํานง ฟ.กฟูญาติ อดีตช�างของโรงงานขันลงหิน
เจียม แสงสัจจา และ คุณกัลยา สวินทร� เจ�าหน�าท่ีดูแลพิพิธภัณฑ�ท�องถ่ินกรุงเทพมหานคร เขต
บางกอกน�อย ได�กล�าวไว�ในตอนหนึ่งของการสัมภาษณ�ดังนี้ 

 
“…หมดโรงงานของครูก็ไม�มีอะไรเหลือแล�ว ผมให�ไม�เกิน 5 ป<นี้น�าจะจบสิ้น เพราะว�าคนงาน

มันไม�มี ท่ีมีก็แก�จนทําไม�ไหว งานมันต�องอยู�กับเตาอยู�กับไฟ เด็กๆ มันเรียนเยอะก็ไม�สนใจงานแบบนี้
หรอก  ไม�มีผู�สืบทอดต�อ จึงกลายเป6นการหยุด และลดจํานวนบ�านท่ีทําลงเหลือ 10 % 5% 2%...”  

(จํานง ฟ.กฟูญาติ, 2557 : สัมภาษณ�) 
 

“…คนส�วนใหญ�จะรู�จักบ�านบุจากสื่อ คือ ตอนนั้นคุณเมตตาไปออกสื่อ ออกรายการทีวี และมี
งานผลิตภัณฑ�ของบ�านบุมาโชว�ทําให�คนเห็น และก็เริ่มรู�ปากต�อปาก โดยพ่ึงจะรู�จักกันไม�ก่ีป< แต�ท่ีจริง
มันมีมานานแล�ว คนส�วนใหญ�แวะมาพิพิธภัณฑ�ก็เพราะมาโรงงาน จริงๆ แล�วก็น�าเสียดายหากใน
อนาคตโรงงานจะหยุดทํา แต�เด็กสมัยนี้ แค�เห็นว�าเหนื่อยร�อนก็ไม�เอาแล�ว ถ�าอยากอนุรักษ�ไว�ต�อง
ช�วยกันท้ังชุมชน…” 

(กัลยา สวินทร�, 2557 : สัมภาษณ�) 
 

 
 

ภาพท่ี 4.5 คุณจํานง ฟ.กฟูญาติ อดีตช�างของโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา (ซ�าย) และ  
คุณกัลยา สวินทร� เจ�าหน�าท่ีดูแลพิพิธภัณฑ�ท�องถ่ินกรุงเทพมหานคร เขตบางกอกน�อย (ขวา) 
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ภาพท่ี 4.6 บริบทท่ัวไปของชุมชนบ�านบุ 
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ภาพท่ี 4.7 โรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา 
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ภาพท่ี 4.8 แผ�นพับประชาสัมพันธ�สําหรับคนไทยของโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา 
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ภาพท่ี 4.9 แผ�นพับประชาสัมพันธ�สําหรับคนต�างชาติของโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา 
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องค.ความรู�ภูมิป1ญญาท�องถ่ินของชุมชนบ�านบุ  
 
  1. ความรู�เก่ียวกับการผลิตขันลงหินของชุมชนบ�านบุ  
  ประเทศไทยรู�จักเครื่องทองลงหิน (Bronze Wares) หรือมีชื่อเรียกกันแต�เดิมว�า เครื่องม�าฬ�อ
มาช�านาน โดยสังเกตได�จากพระพุทธรูป เทวรูป และศิลปะวิทยาการ อันเป6นสิ่งประดิษฐ�ต�าง ๆ 
เหล�านี้ได�สร�างข้ึนมาต้ังแต�สมัยเชียงแสน และสุโขทัย วัตถุดิบในการผลิตเครื่องทองลงหินโดยท่ัวไปจะ
มีส�วนผสม ของโลหะดีบุก ประมาณร�อยละ 20 โลหะทองแดง ประมาณร�อยละ 80 นิกเกิลประมาณ
ร�อยละ 0.6 – 0.9  ส�วนผสมของเนื้อทองแดงจะเป6นสีแดง ส�วนผสมของดีบุกจะมีสีเหลือง และ
ส�วนผสมของนิกเกิลจะทําให�ผลิตภัณฑ�มีความเงางาม เนื้อโลหะแข็ง ข้ันตอนในการผลิตเครื่องทองลง
หินประเภท ช�อน ทัพพี ส�อม และมีด มีหลายแบบ ท้ังนี้ในป.จจุบัน “บ�านบุ” เป6นชุมชนทําขันลงหิน
แห�งเดียวท่ีเก�าแก�ท่ีสุดของประเทศไทย โดยชาวบ�านบุจะมีประเพณีท่ีสอดคล�องกับความเชื่อและ
วัฒนธรรมชุมชนก็คือ การไหว�ครูพระเพชรฉลูกัณฑ� และครูช�าง พิธีกรรมจะจัดในวันพฤหัสบดี 
ช�วงเวลาบ�าย ข�างข้ึนเดือนเก�าของทุกป< เพราะมีคติความเชื่อว�าเป6นวันครู เครื่องมือช�างทุกชิ้นจะเดิน
ข�ามหรือแสดงกริยาไม�เคารพหรือลบหลู�ไม�ได� ซ่ึงชาวชุมชน ผู�นําชุมชน ผู�บริหารสํานักงานเขต
บางกอกน�อย ผู�บริหารโรงเรียน เด็กและเยาวชน และภาคเอกชนมาช�วยเหลือร�วมงานพิธีไหว�ครู งาน
ประเพณีต�างๆ ทุกๆ ป< แสดงให�เห็นถึงการมีส�วนร�วมของชุมชนบ�านบุ ขันลงหินจึงนับว�ามีความผูกพัน
อย�างมากกับความเชื่อของชาวชุมชนบ�านบุในลักษณะท่ีเป6นสิ่งท่ีมีคุณค�าทางด�านจิตใจ มีความเป6นสิริ
มงคลกับตนเองและครอบครัว โดยความเชื่อท่ีมีต�อการใช�ขันลงหินของชุมชนบ�านบุมีดังนี้ 
  (1) การใช�ขันลงหินในพิธีทางพระพุทธศาสนา ได�แก�  ใช�สําหรับบรรจุน้ําพระพุทธมนต�ในพิธี
ปลุกเสก เนื่องจากขันลงหินมีลักษณะพิเศษจากขันชนิดอ่ืน ๆ เพราะตรงก�นขันด�านในช�างบุจะทําเป6น
เชิงเทียนมีลักษณะนูนตรงกลางขันมีไว�สําหรับป.กเทียน เรียกว�า “ขันสะดือ” และนํามาใช�สําหรับตัก
บาตรพระ ในอดีตชาวบ�านทุกครัวเรือนจะใช�ขันลงหินใส�ข�าวสุกเพ่ือตักบาตรพระสงฆ� อีกท้ังนํามาใช�
สําหรับเป6นภาชนะบรรจุของศักด์ิสิทธิ์ เช�น การอัญเชิญพระมาเก็บไว�ในขันลงหิน หรืออัญเชิญ
พระพุทธรูปมีฐานสูงวางในขันลงหินหล�อด�วยน้ําถึงฐานพระแล�วลอยด�วยดอกมะลิ เพ่ือบูชากราบไหว�
ขอความเป6นศิริมงคล 

(2) การใช�ขันลงหินในงานประเพณี ได�แก� ใช�สําหรับพิธีอุปสมบท เจ�าภาพจะนําเครื่อง
อัฐบริขารบรรจุลงในขันลงหิน จํานวน 25 ชุด เพ่ือถวายแด�พระภิกษุสงฆ�ท่ีประกอบพิธีอุปสมบท ใช�ใน
วันสงกรานต� นอกจากนั้นยังนิยมใส�น้ําในขันลงหิน เพราะน้ําจะเย็นจัด หรือใส�น้ําอบเพ่ือไปรดน้ําขอ
พรผู�ใหญ�  สําหรับพิธีมงคลสมรสจะใช�ขันท่ีเรียกว�า “ขันและพานแทงลวด” ซ่ึงเป6นขันลงหินท่ีฉลุลาย
ตรงขอบขัน ขอบพานรองมักใช�ในพิธีหม้ันสําหรับใส�เครื่องสินสอดทองหม้ัน  
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  (3) การใช�เป6นเครื่องแสดงฐานะบุคคล ในอดีตขันลงหินถูกใช�เป6นการพระราชทานเครื่องยศ
ขุนนางฐานะของคนในสังคมตามแบบประเพณี แต�ภายหลังเกิดการเปลี่ยนแปลงการปกครองจาก
ระบอบสมบูรณาญาสิทธิราชมาเป6นระบอบประชาธิปไตยจึงถูกยกเลิกไป 
  นอกจากนี้เครื่องทองลงหินของชุมชนบ�านบุยังได�รับคัดเลือกเป6นของท่ีระลึกต�อนรับผู�เข�าร�วม
ประชุมผู�นําทางเศรษฐกิจ หรือ โอเปก พ.ศ. 2546 อีกท้ังเป6นสินค�าหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ� (One 
Tambon One Product : OTOP ) ชนะเลิศรางวัลท่ี 1 ประเภทโลหะ และสินค�าหนึ่งตําบลหนึ่ง
ผลิตภัณฑ� (One Tambon One Product : OTOP ) ระดับ 5 ดาว ประจําป< 2546 2547 2549 
ประเภทศิลปะประดิษฐ�และของท่ีระลึก และรางวัล PM EXPORT AWARD ประจําป< 2548 ถึงแม�
การเข�ามาของ “สแตนเลส” จะส�งผลให�การส�งออกลดลงตามลําดับแต�เม่ือเป6นสินค�าระดับ 5 ดาวคน
ไทยท่ีรักในงานหัตถกรรมก็กลับมาให�ความสนใจอีกครั้ง กลุ�มลูกค�าจึงเป6นคนไทยมากกว�าการส�งออก
ขายต�างประเทศ เพ่ือเป6นการตอบสนองความต�องการของลูกค�า ผู�ประกอบการจึงได�พยายามพัฒนา
ผลิตภัณฑ�ให�มีความหลากหลาย และเพ่ิมประโยชน�การใช�สอยมากข้ึน เช�น ถาดเค�ก ชุดกาแฟ จาน
เป6นต�น เก็บรักษาโดยใช�เปลือกผลไม�รสเปรี้ยวขัด และเช็ดให�แห�งสนิท  ดังท่ีคุณเมตตา เสลานนท� 
ผู�ประกอบการโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา ได�กล�าวไว�ในตอนหนึ่งของการสัมภาษณ�ดังนี้  
 
  “…มีเรื่องเล�าว�าการทําขันลงหินมีมาต้ังแต� พ.ศ.2310 และตอนนี้ขันลงหินบ�านบุก็กลายเป6น 
1 ใน 7 งานศิลปvถ่ินเมืองกรุง เม่ือ 60 กว�าป<ก�อนท่ีชุมชนบ�านบุทุกๆ บ�านจะมีอาชีพทําขันลงหินเป6น
หัตถกรรมในครัวเรือน เป6นงานอิสระอยู�บ�าน หากเป6นโรงงานขนาดใหญ�หน�อยเรียกว�ากงสี พอวัน
เวลาผ�านไปก็ค�อยๆ หายไปทีละหลัง เลิกทํากันไป จนเหลือท่ีนี่ท่ีสุดท�าย เม่ือก�อนเรามีออเดอร�จาก
ยุโรปเป6นส�วนใหญ� ทางอเมริกาเขาจะไม�ใช� ไม�ค�อยนิยม อาจจะเป6นเพราะว�าดูแลยาก ราคาสูง ขันลง
หิน คนท่ีใช�ส�วนใหญ�จะเป6นคนท่ีมีฐานะ อย�างใบเล็ก เส�นผ�านศูนย�กลางขนาด 3 นิ้ว ขายส�งใบละ 
600 บาท ถ�ามีลวดลาย อยู�ราคาใบละ 800 บาท ขันขนาดเส�นผ�านศูนย�กลาง 10 นิ้ว ไม�มีลวดลาย 
ราคา 5,000 บาท ถ�ามีลายก็เพ่ิมอีกพันกว�าบาท การดูแลรักษาก็ห�ามใส�ของร�อนหรือของเปรี้ยว 
ตอนนี้ก็เริ่มมีหน�วยงานราชการรู�จักบ�างแล�ว จากเว็บไซต� เริ่มมีคนรู�ว�ามีท่ีเดียวในเมืองไทย และเป6น
งานแฮนด�เมด อย�างตอนท่ีจะมีประชุมกันท่ีพัทยา ก็ถูกสั่งให�ทําเป6นของท่ีระลึกแต�พอดีต�องยกเลิกไป
ก�อน…” 

 (เมตตา เสลานนท�, 2557 : สมัภาษณ�) 
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  ในส�วนของข้ันตอนการทําเครื่องทองลงหิน สามารถแบ�งได�ตามการทํางานของช�างออกเป6น 6 
ข้ันตอน ดังนี้คือ 

  ข้ันตอนท่ีหนึ่ง :  การหลอมและแผ  
  สําหรับข้ันตอนการหลอมและแผ�มีดังนี้ 
  (1) ในการหลอม ช�างจะผสมโลหะในอัตราส�วน ทองแดง 7 ส�วน ดีบุก 2 ส�วน และเศษสําริด  

ซ่ึงเป6นทองแดงผสมดีบุกท่ีได�จากขันลงหินท่ีแตกชํารุด 1 ส�วน ก�อนท่ีช�างใหญ�จะนําไปเข�าเตาเผาจะ
เข่ียถ�านให�แหวกออกเป6นแอ�งๆ ก�อน แล�วจึงนําเบ�าเข�าไปวางไว�ในแอ�ง จากนั้นก็นําถ�านมากลบทับอีก
ที แล�วก็เร�งไฟให�แรงข้ึน ท้ิงไว�ประมาณ 15 นาที โลหะจะหลอมรวมกันเป6นน้ําโลหะ ถ�านท่ีกลบอยู�จะ
ไม�ลงไปปะปนกับเนื้อโลหะท่ีหลอมอยู�แต�จะลอยอยู�บนผิวโลหะ 
 

 
 

ภาพท่ี 4.10 การหลอมทองแดง ดีบุก และเศษสําริด 
 

   (2) ในการเท เม่ือโลหะในเบ�าหลอมละลายเป6นเนื้อเดียวกันแล�ว ช�างใหญ�จะใช�คีมคีบเบ�า 
ออกมาจากเตา และใช�แท�งเหล็กเข่ียเศษถ�านท่ีลอยอยู�บนผิวโลหะหลอมเหลวออก เพ่ือไม�ให�มีเศษสิ่ง
สกปรกติดไปกับน้ําโลหะ จากนั้นนําโลหะท่ีหลอมเหลวเทลงบน “ดินงัน” โดยดินงันจะเปรียบเสมือน
แม�พิมพ�แผ�นสําริด ซ่ึงทําจากดินและแกลบเผาไฟมีรูปทรงกลมเนื้อหนาหน�าเป6นหลุมต้ืนๆ และมีขนาด
เส�นผ�าศูนย�กลางต�างๆ กัน ซ่ึงในแอ�งของดินงันจะมีน้ํามันโซลาทาเอาไว�เพ่ือช�วยชะลอความฝRดใน
ขณะท่ีน้ําโลหะกระจายตัวอยู�ในดินงัน ท้ังนี้น้ํามันโซลาจะช�วยให�น้ําโลหะกระจายตัวก�อนท่ีมันจะ
แข็งตัว สาเหตุท่ีช�างเลือกใช�น้ํามันโซลาก็เพราะไม�ติดไฟง�ายและระเหยได�ง�ายเม่ือถูกความร�อน เม่ือเท
เสร็จก็ใช�พัดๆ ให�น้ําโลหะกระจายท่ัวดินงันแล�วท้ิงไว�สักประมาณ 5 นาที โลหะจะเริ่มแข็งตัว และ
เปลี่ยนจากสีแดงกลายเป6นสีดําแกมเทา แล�วจึงใช�คีม คีบโลหะออกจากดินงัน ต�อมาก็จะนําแผ�นโลหะ
ท่ีได�มา “เก็บกลม” คือ การใช�ค�อนตีบริเวณริมแผ�นโลหะเพ่ือให�ขอบไม�เว�าแหว�ง เม่ือเก็บกลมเสร็จ
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แล�วก็นําแผ�นโลหะมาคลุมขอบ โดยใช�ค�อนตีบริเวณด�านสันขอบเพ่ือให�แผ�นโลหะมีความหนาเสมอกัน
ท้ังแผ�น  

  (3) ในการตีแผ�สําริดท่ีได�จากการหลอมเป6นแผ�นบางให�ได�ขนาดความกว�างของภาชนะชิ้นนั้น 
ช�างจะใช�คีมคีบแผ�นสําริดซ�อนกันประมาณ 2 - 3 แผ�น นําไปเผาไฟจนร�อนจัดกลายเป6นสีแดง โดย
การตีแต�ละครั้ง ช�างใหญ�จะตีก�อนตามด�วย “ลูกสูบ” ซ่ึงเป6นชื่อเรียกผู�ช�วยของช�างใหญ�ท่ีจะตีตามรอย
เดิมท่ีช�างใหญ�ตีไว�สลับกันคนละทีไปเรื่อยๆ เรียกการตีแบบนี้ว�า “เก่ียวหน�วง” หรือ “เก็บเม็ด” ใน
การตีช�างจะตีจากส�วนกลางแผ�นออกไป จากนั้นก็คีบแผ�นสําริดกลับไปเผาไฟจนร�อนจัดกลายเป6นสี
แดงอีกครั้งแล�วจึงนํากลับมาตี โดยเริ่มตีอีกครั้งจากบริเวณนอกสุดของแผ�น ตีจนท่ัวบริเวณนั้นแล�ว
นําไปเผาอีกครั้ง และนําแผ�นท่ีอยู�ล�างสุดมาไว�บนสุดแล�วทําวิธีการตามแบบเดิมจนกว�าจะได�ขนาด
ภาชนะท่ีต�องการ 

(4) ในการตีข้ึนรูปแผ�นสําริดท่ีได�จากการตีแผ�  ช�างใหญ�จะใช�คีมคีบแผ�นสําริดท่ีได�ประมาณ 5 
- 6 แผ�น จากนั้นนําไปเผาไฟให�ร�อนจนกลายเป6นสีแดง ซ่ึงขณะนําไปเผาช�างต�องคอยพลิกไปพลิกมา
ด�วย จากนั้นนํามาวางบนท่ังเหล็กแล�วเริ่มตี โดยจะเริ่มตีก�อนบริเวณกลางแผ�นแล�วจึงนําไปเผาซํ้าอีก
ครั้งและนํากลับมาตีอีกครั้งโดยครั้งนี้ตีบริเวณขอบๆ แผ�นสําริด ตีไปเรื่อยๆ จนแผ�นสําริดเปลี่ยนเป6นสี
ดํา ซ่ึงหมายความว�า แผ�นสําริดเริ่มมีความร�อนน�อยลง จึงนําไปเผาอีกรอบ ต�อมาตีบริเวณกลางและ
ส�วนท่ีถัดออกมาจากส�วนกลาง ตีไปเรื่อยๆ สลับกับการนําเผาไฟ แต�ช�างจะไม�ตีบริเวณขอบแผ�นโลหะ 
เพ่ือเว�นไว�สําหรับทําเป6นขอบภาชนะ และเริ่มตีบริเวณส�วนกลางและส�วนท่ีถัดออกมาอีกครั้ง เพ่ือแผ�
เนื้อสําริดแล�วนําไปเผาไฟ ทําสลับกันอยู�อย�างนี้ จนสังเกตได�ว�าขอบภาชนะเริ่มข้ึนมาแล�ว จากนั้นจึงตี
บริเวณรอบๆ ของขอบท่ีกําลังข้ึนมาเพ่ือดันเนื้อสําริดสลับกับการนําไปเผาไฟและเริ่มตีบริเวณ
ส�วนกลางและส�วนท่ีถัดออกมาอีกครั้งเพ่ือเป6นการไล�เนื้อสําริดให�แผ�ออกมาเป6นขอบอีก ท้ังนี้ช�างจะ
เริ่มใช�ค�อนตีบริเวณท่ีขอบข้ึนมาเพ่ือดันขอบให�สูงข้ึน ในส�วนตรงนี้ช�างจะทําเพียงคนเดียว เม่ือตีไปได�
สักพักก็จะสังเกตเห็นว�าขอบสําริดเริ่มเพ่ิมมากข้ึนก็ตีส�วนกลางและส�วนท่ีถัดออกมาเพ่ือไล�เนื้อสําริด
อีกสองรอบ เม่ือตีจนภาชนะมีขนาดท่ีใช�ได�แล�ว ช�างจะทําการสลับเอาสามใบสุดท�ายข้ึนมาตี แล�วนํา
สามใบบนตอนแรกไปพักไว�ก�อน เนื่องจากสามใบบนนั้นถูกตีมากท่ีสุด ดังนั้นจึงต�องนําใบล�างๆ มาตี
เพ่ือให�ขอบเท�ากับใบบน จากนั้นก็ทําการตีให�ภาชนะได�ขอบท่ีพอดีเท�ากัน เม่ือได�ขอบท่ีเท�ากันทุกใบ
แล�ว ช�างก็จะนําสามใบแรกท่ีพักไว�มาซ�อนกันเหมือนเดิมโดยวางไว�ด�านบนเหมือนเดิม จากนั้นก็เริ่มตี
อีกครั้ง โดยตีใบบนจนได�ขนาดท่ีต�องการแล�วก็ถอดออก ตีใบถัดไปให�ได�ขนาดท่ีต�องการ โดยตลอด
การตีก็สลับกับการนําไปเผาไฟอยู�เสมอ ทําอย�างนี้จนได�ขนาดของภาชนะท่ีต�องการเป6นอันเสร็จขัน
ตอนการตีแผ�และข้ึนรูปสําริด 
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ภาพท่ี 4.11 การตีแผ�และตีข้ึนรูป 
 
  ข้ันตอนท่ีสอง : การลาย 
  ในข้ันตอนนี้ช�างจะทาภาชนะด�วยดินหม�อให�ท่ัวเพ่ือให�ผิวภาชนะมีความลื่น ไม�ฝRดเวลาตี นํา
ภาชนะท่ีเตรียมทาดินหม�อไว�ครอบลงบน “กระล�อน” ซ่ึงเป6นแท�งเหล็กหัวมนกลมมีขนาดความสูงราว 
15 - 16 นิ้ว หน�ากว�างราว 2 นิ้ว ใช�เป6นตัวรองรับภาชนะภายใน ภายนอกใช�ค�อนหัวกลมค�อยขยับตี
เก็บรอยค�อนจนข้ึนเป6นลายท่ัวท้ังใบ โดยไม�มีการกําหนดว�าต�องตีด�านไหนก�อน เพียงแต�ใช�สายตาวัด
ให�เท�ากันเพียงเท�านี้ก็เสร็จข้ันตอนการลาย 
  

 
 

ภาพท่ี 4.12 การลายภาชนะ 
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 ข้ันตอนท่ีสาม : การกลึง 
 ในข้ันตอนนี้เป6นการขัดเอาสีดําท่ีผิวภาชนะออกเพ่ือให�เห็นสีทองของเนื้อสําริด การขัดสีดําท่ีผิว

ภาชนะออกนี้ข้ึนอยู�ตามความต�องการของผู�สั่ง โดยช�างจะนําภาชนะไปวางบนเตาไฟจนร�อน จากนั้นก็
เอาชันยาเรือท่ีนํามาเค่ียวกับไขเนื้อสัตว�จนเหนียวข�นแล�วไปทาบริเวณก�นภาชนะ เพ่ือใช�เป6นตัวยึดติด
กับ “ภมร” ซ่ึงเป6นแก�นไม�กลม ๆ ยาว ๆ ในป.จจุบันใช�กับมอเตอร�ไฟฟSา แต�ในอดีตจะใช�กับคันชัก 
โดยใช�คนสองคนช�วยกันชัก สาเหตุท่ีต�องนําภาชนะไปวางท่ีเตาไฟก�อนเพราะถ�าก�นภาชนะไม�ร�อนจะ
ไม�สามารถทาชันติดได� จากนั้นกดภาชนะให�ติดกับภมรแล�วใช�ผ�าชุบน้ําเช็ดด�านในเพ่ือเชื่อมให�ภาชนะ
กับภมรติดกัน เม่ือติดกันแล�ว ก็เปxดมอเตอร�ไฟฟSาท่ีติดกับภมรและใช�ปลาย “เหล็กกระดํา”เจียรไปท่ี
บริเวณผิวภาชนะด�านใน โดยเริ่มเจียรตรงศูนย�กลางของก�นภาชนะก�อนแล�วค�อย ๆ ออกมาด�านนอก 
จนถึงด�านข�างเพ่ือกําจัดสีดําของผิวสําริด ต�อมาใช� “เหล็กรอง” หรือ “เหล็กป.ด” เจียรเพ่ือให�เนื้อ
สําริดหมดรอยจากข้ันตอนเหล็กกระดํา และเพ่ือทําให�เนื้อเนียนข้ึนมาในระดับหนึ่ง โดยเริ่มเจียรตรง
ศูนย�กลางของก�นภาชนะก�อนแล�วค�อย ๆ ออกมาด�านนอกจนถึงด�านข�าง สุดท�ายช�างจะใช� “เหล็กดิน
ละเอียด” เจียรเพ่ือให�เนื้อสําริดหมดรอยจากข้ันตอน เหล็กป.ด และเพ่ือทําให�เนื้อเนียนในท่ีสุด เม่ือทํา
การกลึงเสร็จแล�วช�างจะนําภาชนะออกจากภมร โดยใช�ท�อนไม�เคาะออกหรือดึงออก และนําเหล็ก
ตะไบธรรมดาไม�มีหัวมาเคาะบริเวณท่ีมาชันไว�เพ่ือให�แกะชันออกโดยง�าย 

 
 

 
 

ภาพท่ี 4.13 การกลึง 
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 ข้ันตอนท่ีส่ี : การกรอและเช่ือมฐาน 
 ในข้ันตอนนี้ช�างจะนําปากขันไปกรอกับหินขัดท่ีอยู�ติดกับมอเตอร�ไฟฟSา โดยจะกรอลง

ประมาณ 0.5 ซม. เวลากรอต�องคอยสังเกตด�วยว�า ท่ีกรอไปนั้นปากมันเรียบเสมอเท�ากันหรือไม�เม่ือ
ปากเรียบเสมอกันก็เป6นอันเสร็จข้ันตอนการกรอ จากนั้นจึงเป6นข้ันตอนเชื่อมฐานซ่ึงต�องใช�ความ
ชํานาญอย�างมาก เพราะการวัดจุดศูนย�กลางให�ไม�มีท่ีตินั้นเป6นเรื่องท่ีละเอียดอ�อน ในอดีตจะเชื่อมฐาน
ก็ต�อเม่ือมีออเดอร�สั่งเข�ามาเท�านั้น แต�ป.จจุบันต�องเชื่อมฐานในงานทุกชิ้น  

 
 

 
 

ภาพท่ี 4.14 การกรอและเชื่อมฐาน 
 

 
  ข้ันตอนท่ีห�าและหก  :  การเจียร และการขัด 
   ในข้ันตอนนี้ช�างจะใช�เครื่องเจียรไฟฟSาเจียรเฉพาะบริเวณท่ีมีริ้วรอยเท�านั้น ถ�าตรงไหนไม�มีก็
ไม�ต�องเจียร เนื่องจากพ้ืนผิวของแผ�นเจียรเป6นแบบหยาบ ถ�าไปเจียรโดนส�วนท่ีไม�ได�เป6นรอย อาจทํา
ให�เกิดรอยบนภาชนะใหม�ได� อีกท้ังจะทําการตกแต�งโดยใช�แผ�นเจียรแบบละเอียด การเจียรรอบนี้ต�อง
เจียรให�หมดท้ังใบ เพ่ือให�ผิวภาชนะเกิดความเรียบลื่นและง�ายต�อการขัดต�อไป สําหรับการขัดเงานั้น
ช�างจะขัดภาชนะด�วยน้ํายาขัดเงาและมอเตอร�ลูกผ�าป.9นขัดจนข้ึนเงางาม ข้ันตอนนี้ถือว�าเป6นข้ันตอน
สุดท�าย ถ�าหากไม�รวมการส�งไปทําลวดลายเพ่ิม ซ่ึงอยู�นอกเหนือการทําของชุมชนบ�านบุ 
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ภาพท่ี 4.15 การเจียร และการขัด 
 
  ข้ันตอนท่ีเจ็ด  :  การลงลาย 
  หลังจากจบ 6 ข้ันตอนและไม�มีการสั่งแกะลายเพ่ิมเติมจะถือว�าเสร็จสิ้นข้ันตอนการทําขันลง
หิน แต�ถ�าลูกค�าสั่งให�ทําลวดลายเพ่ิมเติม โรงงานจะส�งขันลงหินไปทําลวดลายเพ่ิมท่ีฉะเชิงเทรา 
 

 
 

ภาพท่ี 4.16 การลงลาย 
 

กล�าวได�ว�าการทําขันลงหินของชุมชนบ�านบุเป6นภูมิป.ญญาท�องถ่ินท่ีสืบทอดกันมายาวนาน
และเป6นภูมิป.ญญาท่ีทรงคุณค�าอย�างมาก กว�าท่ีจะมีขันใช�สักใบหนึ่งต�องผ�านกระบวนการมากมาย  
ขันลงหินจึงเป6นมรดกของประเทศชาติท่ีไม�สามารถประเมินค�าออกมาเป6นเม็ดเงินได� แต�ในป.จจุบันช�าง
ทําขันลงหินเหลือน�อยลงทุกที โรงงานขันลงหินจํานวนมากเปลี่ยนเป6นโรงงานสแตนเลส  ดังท่ีคุณอุดม 
ขันธ�หิรัญ ผู�ประกอบการบ�านบุคอลเลคชั่น ได�กล�าวไว�ในตอนหนึ่งของการสัมภาษณ�ดังนี้ 
 



 

 

45

 

  “…จริงๆแล�ว  สมัยก�อนตรงนี้จะเป6นน้ําครําตลอด แล�วตรงตามทางเดินขวามือข�างทางเดินจะ
เป6นโรงตีท้ังหมดเลย เม่ือก�อนเค�าก็ทําขันลงหินกัน แต�ก็ค�อยๆเลิกทําไปเพราะสแตนเลสมันเริ่มดีข้ึน 
ทําง�ายและทนทานกว�าเก�าก็เลยเน�นตัวนั้น ตอนนี้ท้ังหมดจึงเป6นโรงงานสแตนเลส…” 

(อุดม ขันธ�หิรัญ, 2557 : สัมภาษณ�) 
 

 

 
 

ภาพท่ี 4.17 คุณอุดม ขันธ�หิรัญ ผู�ประกอบการบ�านบุคอลเลคชั่น  
  
  2. การถ ายทอดภูมิป1ญญาท�องถ่ินในการทําขันลงหินของชุมชนบ�านบุ 
  วิธีการถ�ายทอดภูมิป.ญญาการทําขันลงหินของชุมชนบ�านบุ มีรายละเอียดดังนี้ 
  (1) คุณสมบัติของผู�ถ ายทอดหรือครูช าง 
  ผู�ถ�ายทอดหรือครูช�างส�วนใหญ�มักจะอยู�ในช�วงวัยกลางคน อายุประมาณ 55 ป<เป6นผู�ท่ีมี
ความรู� ความชํานาญ ประสบการณ�และเทคนิคการทําขันลงหินมายาวนานและพร�อมจะถ�ายทอดภูมิ
ป.ญญาของตนไปสู�ผู�อ่ืน 
  (2) คุณสมบัติผู�รับการถ ายทอดหรือลูกศิษย. 
  -  เพศชายสามารถเรียนรู�การเป6นช�างหลอม ช�างแผ� และช�างตี เพราะมีหน�าท่ีหลอมโลหะ แผ�
แผ�นทอง และตีข้ึนรูป ร�างกายแข็งแรงเพราะต�องใช�พละกําลังแรงงานมากและอยู�หน�าเตาหลอมท้ังวัน 
ป.จจุบันงานช�างตีมีความสําคัญมากกว�างานในข้ันตอนอ่ืน ๆ เนื่องจากเป6นงานท่ีฝyกหัดยากและหาคน
มาเรียนทําหน�าท่ีช�างตีได�ยากกว�างานข้ันตอนอ่ืน ๆ 
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   - เพศหญิงสามารถเรียนรู�การเป6นช�างลาย ช�างกลึง และช�างกรอ เพราะเป6นงานท่ีต�องอาศัย
ความประณีต ละเอียดอ�อน ในอดีตเป6นข้ันตอนสําคัญเป6นหัวใจของการทําขันลงหินซ่ึงสอดคล�องกับ
คุณสมบัติผู�หญิง แต�ไม�ได�ห�ามผู�ชายทําหน�าท่ีนี้ ผู�รับการถ�ายทอดส�วนใหญ�จะอยู�ในช�วงวัยหนุ�ม วัยสาว 
เพราะเป6นวัยทํางานมีพละกําลังมาก มีความต้ังใจ พร�อมสําหรับการเรียนรู�ทางวิชาชีพ จึงไม�ต�องใช�
เทคนิควิธีการถ�ายทอดท่ีดึงดูดใจเหมือนกับการถ�ายทอดให�แก�เด็ก สามารถยืดหยุ�นสลับหน�าท่ีระหว�าง
เพศชายและเพศหญิงได� แต�ต�องเป6นงานท่ีไม�ใช�แรงงานมาก เช�น ช�างขัด สามารถเป6นได�ท้ังเพศหญิง 
และเพศชาย 
  (3) พิธีกรรมก อนการเรียน 
  ตลอดระยะเวลาท่ีผ�านมาการถ�ายทอดภูมิป.ญญาการทําขันลงหินนั้น ผู�รับการถ�ายทอดหรือ
ลูกศิษย� จะต�องเสียค�าไหว�ครู ในอดีตเสียค�ายกครูถึง 1 ชั่ง หรือ 80 บาท ในป.จจุบันจํานวน 12 บาท 
มีดอกไม�ธูปเทียนในพิธีครอบครู ครูช�างจะมอบเหล็กขนาดให�แก�ลูกศิษย�ซ่ึงเป6นเครื่องมือสําคัญ เพ่ือ
แสดงว�ายอมรับตัวลูกศิษย�ให�เรียนรู�ต�อไป มีระเบียบว�าเครื่องมือช�าง และอุปกรณ�ช�างห�ามเหยียบ ห�าม
ข�าม จะต�องให�ความเคารพกราบไหว�บูชาทุกวันก�อนลงมือทํางาน 
  (4) รูปแบบการถ ายทอด 
  ในอดีตผู�ถ�ายทอดหรือครูช�างจะเริ่มจากการถ�ายทอดความรู�ความชํานาญเทคนิคการทําท่ีมี
ลักษณะเฉพาะให�กับคนในครอบครัว และเครือญาติด�วยการซึมซับจากวิถีชีวิตท่ีครอบครัวมีอาชีพทํา
ขันลงหิน พ�อ แม�สอนให�ลูก น�า อาสอนให�หลาน พ�อตาสอนให�ลูกเขยแต�ในป.จจุบันรูปแบบวิธีการ
ถ�ายทอดภูมิป.ญญาปรับเปลี่ยนไป จากการเรียนรู�จากคนในครอบครัวมาเป6นการเรียนรู�จาก
ผู�เชี่ยวชาญแทน โดยผู�รับการถ�ายทอดนั้นไม�จําเป6นต�องเป6นคนในครอบครัว เครือญาติหรือคนใน
ชุมชน แต�ท่ีผ�านมาก็ไม�สามารถสร�างช�างรุ�นใหม�ข้ึนมาทดแทนได� แม�แต�ลูกหลานของช�างบุเองก็ไม�
สนใจท่ีจะเรียนรู�สืบทอดการทําขันลงหิน ในป.จจุบันจึงได�มีการอนุรักษ�ภูมิป.ญญาไว�ไม�ให�สูญหายในรูป
ของหนังสือ พิพิธภัณฑ� และนิทรรศการ กล�าวได�ว�าการดํารงอยู�ของภูมิป.ญญาในการทําขันลงหินของ
ชุมชนบ�านบุในส�วนของความรู�ท่ีฝ.งอยู�ในคน (Tacit Knowledge) ได�แก� การถ�ายทอดผ�านครอบครัว 
เครือญาติ และผู�เชี่ยวชาญ ขณะท่ีความรู�ท่ีชัดแจ�ง (Explicit Knowledge) ได�แก� การจัดนิทรรศการ
แสดงข้ันตอนการทําขันลงหินของโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา  การจัดแสดงภายในพิพิธภัณฑ�
ท�องถ่ินกรุงเทพมหานคร เขตบางกอกน�อย และหนังสือท่ีมีเนื้อหาเก่ียวกับภูมิป.ญญาท�องถ่ินต�างๆ 
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ภาพท่ี 4.18 การถ�ายทอดภูมิป.ญญาท�องถ่ินในการทําขันลงหินของชุมชนบ�านบุ 
 
  (5) วิธีการสอน 
  ผู�ถ�ายทอดจะมีวิธีการสอนแบบการบอกเล�าด�วยวาจา (มุขปาฐะ) รวมท้ังการลงมือสาธิต คือ 
ทําให�ดูเป6นตัวอย�างและอธิบายทุกข้ันตอนให�ผู�รับการถ�ายทอดดูให�เข�าใจแล�วให�ผู�รับการถ�ายทอด
ปฏิบัติตามตัวอย�างควบคู�กันไป ซ่ึงผู�รับการถ�ายทอดจะต�องอาศัยการสังเกต การจดจํา การทํา
เลียนแบบของผู�ถ�ายทอด ตลอดจนครูพักลักจํา เพราะครูช�างพักผู�รับการถ�ายทอดเข�าไปทํางานแทนท่ี
ครูช�าง และใช�วิธีปฏิบัติจริง คือ ฟ.งคําบรรยาย อธิบาย สาธิตแล�วนําไปปฏิบัติจริงและปฏิบัติซํ้า ๆจน
เกิดความ เป6นการสอนเนื้องานท่ีทําชนิดตัวต�อตัวจะทําให�ผู�รับการถ�ายทอดสามารถจําได�แม�นยําและมี
ทักษะชํานาญ ในการทํางานด�วย  
  (6) เนื้อหาและข้ันตอนการทําขันลงหิน 
  เนื้อหาการสอนและข้ันตอนการทําขันลงหินมีดังนี้ 
  - ช างตี  เป6นช�างท่ีรับหน�าท่ีสําคัญท่ีสุดในบรรดาช�างต�าง ๆ เพราะสามารถสร�างชิ้นงานแล�ว
ส�งต�อไปยังช�างต�าง ๆ ได� ช�างตีจะต�องผ�านการทําหน�าท่ีเป6นผู�คอยชักสูบและคอยช�วยเหลืองานช�างมา
ก�อน ต�อมาจึงเริ่มหัดตีกับตะก่ัว เรียกว�า “หัดตีเย็น” วิธีนี้ครูช�างจะสอนลูกศิษย�ในอดีต แต�ป.จจุบันนี้
การหัดตีเย็นไม�มีแล�ว เพราะเนื้อตะก่ัวลื่น เม่ือมีทักษะหัดตีเย็นได�แล�วจึงมาช�วยช�างตีสลับกันกับช�างตี 
ต�อจากนั้นครูช�างจะฝyกให�แผ�ทองลําดับต�อมาจึงหัดตีทองเพ่ือข้ึนรูปโดยเริ่มตีเป6นรูปแบบจานก�อนใช�

หนังสือ 

การถ ายทอด 
ภูมิป1ญญาการทําขันลงหิน 

พิพิธภัณฑ. 
นิทรรศการ 

เครือญาติ 

ครอบครัว 
ผู�เชี่ยวชาญ 



 

 

48

 

ระยะเวลาหนึ่งเม่ือเกิดความชํานาญแล�ว จึงให�หัดตีขันครึ่งใบและเต็มใบในท่ีสุด การบุจะต�องตีบุก�น
ขันให�เรียบเสมอกับพ้ืนตามโครงสร�างของขัน ในอดีตมีช�างตีช�างหลอม และช�างแผ� ในป.จจุบันช�างท้ัง 
3 ช�าง อยู�ในหน�าท่ีของช�างตีในข้ันตอนเดียวกัน ช�างตีจะต�องมีลูกมือเรียกว�า “ลูกสูบ” มีหน�าท่ีช�วย
เติมถ�าน เทน้ํามันโซล�า และตีใช�ค�อนปอนด� 
  - ช างลาย มีหน�าท่ีรับช�วงต�อจากช�างตีท่ีคอยเก็บรายละเอียดและตกแต�งชิ้นงาน ข้ันตอนนี้
ต�องอาศัยความชํานาญมาก ผู�รับการถ�ายทอดท่ีฝyกเป6นช�างลายต�องหัดตีชิ้นงานกับกะล�อนจะต�อง
สังเกตชิ้นงานท่ีส�วนใดบ�างช�างตีทําไม�ได�รูปทรงผิวขรุขระ ส�วนไหนหนาไปหรือบางไปต�องแก�ไขโดย
เก็บเนื้อให�หนาข้ึนมา หรือให�บางพอเหมาะ หากใช�น้ําหนักมากไป ชิ้นงานก็จะแตกต�องหลอมใหม� 
ลักษณะการตบและการเก็บเรียกว�า “การเก็บเนื้อ” คือ การทําให�ผิวชิ้นงานเสมอกัน การท่ีต�องใช�
ความประณีตมากในชิ้นงานนี้ผู�ทําหน�าท่ีจึงต�องเป6นผู�หญิง 
  - ช างกลึง ในอดีตช�างกลึงมี 2 คน คนหนึ่งมีหน�าท่ีคอยหมุนเครื่องกลึงเรียกว�า “ภมร” ต�อง
ออกแรงโยกท่ีคานท่ีต�อมาจากแปSนเครื่องกลึง ช�างต�องโยกให�จังหวะสมํ่าเสมอให�สัมพันธ�กับคนกลึง 
ช�างกลึงต�องมีทักษะประกอบกับเทคนิค อีกคนหนึ่งมีหน�าท่ีกลึงผิวชิ้นงานให�เรียบเป6นมันวาว ใน
ป.จจุบันใช�มอเตอร�ไฟฟSาจึงใช�ช�างกลึงคนเดียว ในหน�าท่ีนี้จะใช�เวลาสอนน�อย แต�การฝyกฝนให�เกิด
ความชํานาญก็ต�องใช�เวลาด�วยเช�นกันกับช�างอ่ืน ๆ 
  - ช างกรอ มีหน�าท่ีกรอปากภาชนะให�เรียบเสมอกัน เป6นเทคนิคสําคัญผู�รับการถ�ายทอดต�อง
ใช�เวลาในการฝyกฝน ใช�การสังเกตจากครูช�าง จากชิ้นงาน การทําให�ขอบขันเสมอกันเวลามองตรงขอบ
ขันจะคล�ายมุมสามเหลี่ยมแล�วรู�สึกว�าน้ําเหมือนลอยล�นอยู�เหนือขัน 
  - ช างเจียร และช างขัด ข้ันตอนและหน�าท่ีการทํางานของท้ัง 2 ช�างคล�ายกัน หากฝyก
ข้ันตอนใดของช�างใดช�างหนึ่งจนเกิดทักษะ ความชํานาญก็สามารถทําหน�าท่ีอีกช�างหนึ่งได� ช�างท้ังสอง
นี้จะถูกสอนให�ฝyกกับการใช�เครื่องมอเตอร� โดยครูช�างจะสอนให�ฝyกการควบคุมการหมุนชิ้นงานให�ไป
ตามจังหวะการหมุนของเครื่องมอเตอร�ท่ีต�องใช�เวลาฝyกฝนพอสมควรข้ึนอยู�กับความสามารถของแต�
ละบุคคล 
   ในอดีตข้ันตอนการทํางานขันลงหิน แบ�งออกเป6น 9 ข้ันตอน คือ งานหน�าเตาของฝTายชาย
ช�างหลอม ช�างแผ� ช�างตี และผู�ช�วยช�างท้ัง 3 ข้ันตอน คือ ลูกสูบ ในป.จจุบันช�างท้ัง 3 ข้ันตอนใช�เพียง
คนเดียว คือ ช�างตีหรือนายช�าง และผู�ช�วยช�างตี 1 คน ส�วนฝTายหญิง มีช�างลาย ช�างกลึงช�างตะไบ 
และช�างซ�อมขันแตกอีก 3 คน คือ ช�างถือ ช�างเท และช�างทําแผล ในป.จจุบันไม�มีการซ�อมขันแตกแล�ว 
จะใช�วิธีนําขันแตกกลับไปหลอมใหม� 
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  (7) ส่ือการสอน 
  สื่อการสอนเป6นของจริงท่ีเป6นผลงานของครูช�าง เช�น ขันลงหิน พานลงหิน จานลงหิน เป6นต�น 
  (8) การประเมินผล 
  การประเมินผลสําเร็จของผู�รับการถ�ายทอดภูมิป.ญญาในการทําขันลงหินของชุมชนบ�านบุนั้น 
ครูช�างกระทําโดยใช�วิธีการสังเกตสอบถาม ตรวจสอบชิ้นงานท่ีทําสําเร็จออกมาและทําการวิเคราะห� 
วิจารณ�ข�อดี ข�อเสีย ร�วมกันระหว�างครูช�างกับผู�รับการถ�ายทอด การประเมินจะดูจากคุณภาพ รูปแบบ 
ความสวยงาม ความคงทนของชิ้นงานเป6นหลัก เม่ือผ�านการประเมินผลแล�วเพ่ือแสดงว�าผู�รับการ
ถ�ายทอดจบการเรียนรู� มีความสามารถนําความรู�ไปประกอบอาชีพได� ครูช�างจะมอบเหล็กขนาดให�ไป
ใช�ในการทํางาน 
  (9) ระยะเวลาการเรียนการสอน 
  ระยะเวลาในการถ�ายทอดภูมิป.ญญาของครูช�างให�กับผู�รับการถ�ายทอด มีดังนี้ 
  - ช�างตีเป6นช�างท่ีใช�ระยะเวลาการเรียนรู�ฝyกฝนเป6นเวลานานท่ีสุดประมาณ 1 - 3 ป< หรืออาจ
นานถึง 5 - 6 ป< จึงมีความชํานาญ มีทักษะตลอดจนสามารถสร�างชิ้นงานเป6นของตนเองได� 
  - สําหรับช�างลาย ช�างกลึง ช�างกรอ ช�างเจียรและช�างขัดจะใช�เวลาในการฝyกฝนเรียนรู� 
ประมาณ 3 - 4 เดือน จึงมีความชํานาญ มีทักษะตลอดจนสามารถสร�างชิ้นงานเป6นของตนเองได� 

 

 
 

ภาพท่ี 4.19 การจัดแสดงภายในพิพิธภัณฑ�ท�องถ่ินกรุงเทพมหานคร เขตบางกอกน�อย 
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ภาพท่ี 4.20 การจัดนิทรรศการของโรงงานขันลงหินเจียม แสงสัจจา 

 
แนวทางการใช�การจัดการความรู�ภูมิป1ญญาให�เกิดประโยชน.ต อชุมชน 
 
  แนวทางการใช�การจัดการความรู�ภูมิป.ญญาการทําขันลงหินของชุมชนบ�านบุ เขตบางกอก
น�อย กรุงเทพมหานครให�เกิดประโยชน�ต�อชุมชนมีดังนี้ 
  (1) สร�างร มนโยบาย เพ่ือเปxดโอกาสในการสร�างความรู�และเรียนรู�จากภูมิป.ญญาการทําขัน
ลงหินด�วยการกําหนดแผนงานทางด�านการพัฒนาชุมชนบ�านบุของกรุงเทพมหานครข้ึนมาเพ่ือผูกพัน
การจัดทํางบประมาณรายจ�ายประจําป<ของหน�วยงาน มุ�งเน�นไปท่ีกิจกรรมสําคัญ 3 กิจกรรม ได�แก� 
การเป6นแหล�งท�องเท่ียวทางวัฒนธรรม การเป6นแหล�งแลกเปลี่ยนเรียนรู�ภูมิป.ญญาการทําขันลงหิน 
และการเป6นตลาดซ้ือขายผลิตภัณฑ�ขันลงหิน โดยแผนปฏิบัติงานท่ีจัดข้ึนในแต�ละป<จะต�องคํานึงถึง
ผลประโยชน�ท้ังระยะต�นและระยะยาว ได�แก� ครุภัณฑ�และสิ่งก�อสร�างต�องเป6นประโยชน�และต�อเนื่อง 
ซ่ึงจะทําให�ผู�ประกอบการสามารถสร�างรายได�ต�อเดือนได�เพ่ิมมากข้ึน อีกท้ังคนในชุมชนจะมีรายได�
จากการจําหน�ายอาหาร เครื่องด่ืม ของใช� จากการเป6นแหล�งการท�องเท่ียวทางวัฒนธรรม เป6นแหล�ง
การแลกเปลี่ยนเรียนรู�ภูมิป.ญญาการทําขันลงหิน และเป6นตลาดการซ้ือขายผลิตภัณฑ�ขันลงหินใน
อนาคต 
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  (2) สร�างกลไกการจัดการความรู� เป6นการจัดต้ังเครือข�ายการจัดการความรู�ภูมิป.ญญาในการ
ทําขันลงหินของชุมชนบ�านบุ ภายใต�ความร�วมมือระหว�างชุมชนบ�านบุ หน�วยงานท้ังภาครัฐและ
ภาคเอกชน ซ่ึงมีสํานักงานเขตบางกอกน�อย เป6นเจ�าภาพรับผิดชอบ โดยส�งเสริมการทํางานซ่ึงกันและ
กันเพ่ือเอ้ือให�บรรลุภารกิจ 3 ด�าน ได�แก� การสร�างความรู� สร�างคน และสร�างชุมชนท่ีเข�มแข็ง 
แนวทางในการดําเนินงานมีดังนี้ 
  - ชาวชุมชนบ�านบุ ผู�ประกอบการธุรกิจขันลงหิน สํานักงานเขตบางกอกน�อย กรมพัฒนาฝ<มือ
แรงงานฯ สังกัดกระทรวงแรงงานและสวัสดิการสังคม กองส�งเสริมหัตถกรรมไทย สังกัดกรมส�งเสริม
อุตสาหกรรม กรุงเทพมหานคร และกระทรวงวัฒนธรรม มีส�วนร�วมในการอนุรักษ�ฟR�นฟูภูมิป.ญญาการ
ทําขันลงหินให�คงอยู�สืบต�อไป โดยการฝyกอบรมเชิงปฏิบัติการการทําขันลงหินให�แก�เด็กและเยาวชน
อย�างแพร�หลายอย�างยั่งยืนเพ่ือทดแทนช�างฝ<มือท่ีกําลังขาดแคลน การปลูกฝ.งให�เด็กและเยาวชน
ตระหนักในคุณค�าภูมิป.ญญาท�องถ่ิน และร�วมใจกันสืบสานภูมิป.ญญาท�องถ่ินการทําขันลงหินให�ดํารง
อยู�อย�างยั่งยืน 
  - กรมการค�าภายใน กรมส�งเสริมการส�งออก สังกัดกระทรวงพาณิชย� กระทรวงการคลัง 
กระทรวงอุตสาหกรรม การท�องเท่ียวแห�งประเทศไทย และกระทรวงแรงงานและสวัสดิการสังคม มี
ส�วนร�วมในการส�งเสริมการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ�ขันลงหิน การสร�างอํานาจต�อรองราคากับ
ตลาด และแหล�งค�าวัตถุดิบท่ีใช�ในการผลิต ตลอดจนหาตลาดรองรับผลิตภัณฑ�ขันลงหินท้ังภายในและ
ต�างประเทศ รวมไปถึงการส�งเสริมเงินทุนด�วยการปล�อยเงินกู�เสียอัตราดอกเบ้ียราคาตํ่า ภาคเอกชนให�
การสนับสนุนเงินทุนกรณีพิเศษอัตราดอกเบ้ียตํ่าเพ่ือให�เงินทุนหมุนเวียนมีสภาพคล�องตัว และทําการ
ประชาสัมพันธ�ภูมิป.ญญาในการทําขันลงหินชุมชนบ�านบุท้ังภายในประเทศและต�างประเทศโดยเข�า
ร�วมงานแสดงสินค�าหัตถกรรมไทย งานแสดงสินค�าหัตถกรรมไทยในต�างประเทศ  
 
 


