
บทที่ 3 
การพัฒนาวิธีหาตําตอบที่เหมาะสมโดยประมาณ 

 
  การพัฒนาวิธีหาตําตอบที่เหมาะสมโดยประมาณของปญหาปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิต
ของสินคาคงคลังหลายชนิดที่มีขอจํากัดทางสมรรถภาพรวมกันโดยมีเปาหมายของการพัฒนาวิธีหา
คําตอบเพื่อใหไดคําตอบที่ใกลเคียงกับคําตอบที่ดีที่สุดและใชเวลาในการคํานวณหาคําตอบที่นอย
กวา 
 
3.1  แบบจําลองทางคณิตศาสตรของปญหา 
  สําหรับปญหาปริมาณการสั่งซ้ือหรือผลิตของสินคาคงคลังหลายชนิดทีม่ีขอจํากัดทาง
สมรรถภาพรวมกันของสินคาคงคลัง  N  ชนิดภายในชวงเวลา  T  โดยมเีปาหมายเพื่อลดคาใชจาย
ตาง  ๆ  ใหมีคาต่ําที่สุดนั้นสามารถเขียนเปนแบบจําลองทางคณิตศาสตรไดดังนี ้
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เมื่อพารามิเตอรคือ 
   i    =  ชนิดของสินคาที่จะตองทําการสั่งซ้ือ  i =1,2,3…N 
   t    =  ชวงเวลาในการสั่งซ้ือ  t =1,2,3…T 
     =  ขอจํากัดทางสมรรถภาพในชวงเวลา   t   (มีคาแนนอน) tP

     =  ตนทุนการสั่งซ้ือหรือผลิตตอคร้ังของสินคาชนิด   i  io

     =  ตนทุนตอหนวยตอชวงเวลาของการเกบ็สินคาชนิด      
     =  ปริมาณความตองการของสินคาชนิด   i    ในชวงเวลา    
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และนอนพารามิเตอรคือ 
     =  ปริมาณการสั่งซ้ือหรือผลิตของสินคาชนิด   i    ในชวงเวลา    itx t

     =  ปริมาณสินคาที่เหลือชนิด   i    ในชวงเวลา   t  ite

     =  การสั่งซ้ือหรือผลิตสินคาชนิด   i    ในชวงเวลา    itz t

 
  จากแบบจําลองทางคณิตศาสตรของปญหาปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตของสินคาคงคลัง

หลายชนิดที่มีขอจํากัดทางสมรรถภาพรวมกันขางตนจะเห็นไดวาสมการวัตถุประสงคของการ
แกปญหาคือ  ทําอยางไรใหผลบวกระหวางผลรวมของคาใชจายในการสั่งซ้ือหรือผลิตและผลรวม
ของคาใชจายในการเก็บรักษาของสินคาคงคลัง  N  ชนิดภายในชวงเวลา  T  มีคาต่ําที่สุด  ทั้งนี้การ
กระทําใดๆก็ตามเพื่อลดตนทุนคาใชจายที่เกิดขึ้นนั้นจะตองอยูภายใตขอจํากัดตางๆดังนี้ 

- ขอจํากัดที่ 1 : สมการที่ 2 ปริมาณสินคาที่เหลือมีคาเทากับผลรวมของปริมาณที่ส่ังซื้อหรือ
ผลิตในแตละชวงเวลาลบกับผลรวมของความตองการของสินคาในแตละชวงเวลา 

- ขอจํากัดที่ 2 : สมการที่ 3 จะไมมีการสั่งซ้ือหรือผลิตเมื่อ  Z=0 
- ขอจํากัดที่ 3 : สมการที่ 4 ความตองการของสินคาแตละชนิดในแตละชวงเวลาจะตองมีคา

นอยกวาหรือเทากับขอจํากัดเมื่อมีการสั่งซ้ือหรือผลิต 
- ขอจํากัดที่ 4 : สมการที่ 5 ในแตละชวงเวลาไมสามารถสั่งซื้อหรือผลิตเกินจากขอจํากัดที่

ตั้งขึ้น 
- ขอจํากัดที่ 5 : สมการที่ 6  ปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตและปริมาณสินคาที่เหลือตองมากกวา

ศูนย   
  ในแบบจําลองทางคณิตศาสตรของปญหาปริมาณการสั่งซ้ือหรือผลิตของสินคาคงคลัง
หลายชนิดที่มีขอจํากัดทางสมรรถภาพรวมกันดังที่กลาวมาแลวมีคาใชจายที่ถูกนํามาพิจารณาเพื่อ
ลดตนทุนรวมอยูสองชนิดดวยกันคือ  คาใชจายในการสั่งซ้ือหรือผลิตและคาใชจายในการเก็บรักษา  
โดยปกติแลวคาใชจายในการสั่งซื้อหรือผลิตจะมีคามากกวาคาเก็บรักษาหลายเทาตัว  ดังนั้น
แนวทางที่เปนไปไดสําหรับการลดตนทุนรวมคือการลดคาใชจายการสั่งซื้อหรือผลิตสินคาโดยการ
ลดจํานวนครั้งในการสั่งซ้ือหรือผลิตสินคาลงใหไดมากที่สุด 
 
3.2  แนวทางการแกไขปญหา 
  การแกปญหาปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตของสินคาคงคลังหลายชนิดที่มีขอจํากัดทาง
สมรรถภาพรวมกันโดยวิธีการหาคําตอบที่ดีที่สุดนั้นใชเวลาในการคํานวณสูงจึงไดเกิดแนวคิดใน
การหาคําตอบที่เหมาะสมโดยประมาณขึ้นหลากหลายวิธี  และวิธีการแกปญหาแบบที่หาคําตอบที่
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เหมาะสมโดยประมาณที่มีประสิทธิภาพในเรื่องการลดเวลาในการคํานวณหาคําตอบที่นาสนใจคือ
วิธีการรวมปริมาณการการสั่งซื้อหรือผลิตเพื่อลดตนทุนในการสั่งซื้อหรือผลิต  ซ่ึง   Dixon and 
Silver (1981 : 23-39) และภัทรอร แสงฤดี(2547 : 92)ไดพิสูจนแลววาสามารถลดเวลาในการ
คํานวณหาคําตอบไดดี 
  วิธีการรวมปริมาณการการสั่งซื้อหรือผลิตสามารถลดตนทุนรวมไดก็จริงแตก็เปน
ตนเหตุใหเกิดคาใชจายในการเก็บรักษาเชนกัน  ดังนั้นการรวมปริมาณการการสั่งซื้อหรือผลิตจะทํา
ก็ตอเมื่อ  คาใชจายในการสั่งซ้ือหรือผลิตที่ลดลงอันเนื่องมาจากการรวมปริมาณการการสั่งซื้อหรือ
ผลิตจะตองมีคามากกวาคาใชจายในการเก็บรักษาที่เกิดขึ้นจากการรวมปริมาณการการสั่งซื้อหรือ
ผลิตนั่นเองตัวอยางเชน  สินคาชนิดหนึ่งมีคาการสั่งซื้อหรือผลิตเทากับ 200 บาท มีคาการเก็บรักษา
เทากับ 5 บาท มีปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตในวันที่ 1 และวันที่2 เทากันเทากับ 50 หนวย  กําลังการ
ผลิตสูงสุดตอวันเทากับ 100 หนวย หากตองการลดตนทุนรวมดวยวิธีการรวมปริมาณการสั่งซื้อ
หรือผลิตในวันที่ 1 และวันที่ 2 เขาดวยกัน  ซ่ึงจะสามารถลดคาการการสั่งซื้อหรือผลิตไดจํานวน 
200 บาทแตในกรณีนี้จะไมมีการยายปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตของวันที่ 2 ไปรวมกับปริมาณการ
ส่ังซ้ือหรือผลิตของวันที่ 1 ถึงแมจะสามารถยายปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตในวันที่ 2 ไปรวมกับ
ปริมาณการสั่งซ้ือหรือผลิตในวันที่ 1 ไดเพราะกําลังการผลิตรวมในวันที่ 1 ไมเกินกําลังการผลิต
สูงสุดก็ตามเหตุก็เพราะคาการเก็บรักษาที่เกิดขึ้นจํานวน 250 บาทมีคามากกวาคาคาสั่งซื้อหรือผลิต
ที่ลดไดจํานวน 200 บาทนั่นเอง  การยายจะเกิดขึ้นก็ตอเมื่อคาการเก็บรักษาที่เกิดขึ้นนอยกวา 200 
บาทเทานั้น 
  วิธีการรวมปริมาณการการสั่งซ้ือหรือผลิตมีผูศึกษาวิจัยไวหลายวิธีดวยกัน  เชน  มีการ
หาคา Lower  bound  กอนแลวจึงปรับปรุงคําตอบใหอยูภายใตขอจํากัด  บางวิธีใชเงื่อนไขที่ไม
ซับซอนในการรวมปริมาณการการสั่งซื้อหรือผลิต  สําหรับวิธีการรวมปริมาณการการสั่งซื้อหรือ
ผลิตที่นําเสนอนั้นจะใชเงื่อนไขในการรวมปริมาณการการสั่งซื้อหรือผลิตที่ไมซับซอนเชนกัน  แต
มีความแตกตางจากวิธีอ่ืนๆที่ผานมาคือจะมีการพิจารณาแบงยายปริมาณการการสั่งซื้อหรือผลิตใน
กรณีที่ไมสามารถรวมปริมาณการการสั่งซ้ือหรือผลิตไดทั้งหมดในคราวเดียว  ซ่ึงจะเพิ่มโอกาสใน
การลดตนทุนรวมทําใหไดคําตอบที่ใกลเคียงคําตอบที่ดีที่สุดมากยิ่งขึ้น 
 
3.3  หลักการหาคําตอบที่เหมาะสมโดยประมาณที่นําเสนอ 
  วิธีการหาคําตอบที่เหมาะสมโดยประมาณที่นําเสนอมีหลักการทํางานที่สําคัญคือ  จะ
พิจารณายายความตองการสินคาไปรวมกับความตองการสินคาของชวงเวลากอนหนาเพื่อใหได
ตนทุนรวมที่ลดลง  และในกรณีที่ไมสามารถยายความตองการสินคาทั้งหมดไปยังชวงเวลากอน
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หนาไดใหพิจารณาแบงยายความตองการสินคาไปยังชวงเวลากอนหนาที่ติดกันจนเต็มขอจํากัดเชิง
สมรรถภาพแลวจึงยายความตองการสินคาที่เหลือไปยังชวงเวลากอนหนาอ่ืนๆตอไป  แตทั้งนี้ตอง
ทําใหตนทุนรวมลดลงเทานั้นตัวอยางเชน  สินคาชนิดหนึ่งมีคาการสั่งซื้อหรือผลิตเทากับ 500 บาท 
มีคาการเก็บรักษาเทากับ 5 บาท มีปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตในวันที่ 1 เทากับ 95 หนวย  วันที่2 
เทากับ 80 ละวันที่ 3 เทากับ 25 หนวย   กําลังการผลิตสูงสุดตอวันเทากับ 100 หนวย จะเห็นไดวาไม
สามารถลดตนทุนรวมดวยวิธีการยายปริมาณการสั่งซ้ือหรือผลิตทั้งหมดไปยังชวงเวลาใดๆได
เนื่องจากเกินกําลังการผลิตสูงสุด แตจะสามารถแบงยายปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตในวันที่ 3 
จํานวน 20 ไปรวมกับปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตในวันที่ 2 มีคาเก็บรักษาเกิดขึ้นจํานวน 100 บาท
และสามารถแบงยายปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตในวันที่ 3 จํานวน 5 ไปรวมกับปริมาณการสั่งซื้อ
หรือผลิตในวันที่ 1 มีคาเก็บรักษาเกิดขึ้นจํานวน 50 บาท ดังนั้นคาเก็บรักษาที่เกิดขึ้นรวมเทากับ 150 
บาท ซ่ึงนอยกวาคาการสั่งซื้อหรือผลิตที่ลดลงไดจํานวน 500 บาท ซ่ึงการแบงยายสินคาขางตนทํา
ใหสามารถลดตนทุนรวมลงไดจํานวน 350 บาท 
 
3.4  ขั้นตอนการหาคําตอบที่เหมาะสมโดยประมาณที่นําเสนอ 

3.4.1  การหาคําตอบที่เหมาะสมโดยประมาณจะพิจารณาที่ละชวงเวลาโดยเริ่มจากชวงเวลาที่  2  
กอน  ใหพิจารณาความตองการสินคาของสินคาแตละชนิดตลอดชวงเวลาที่กําลังพิจารณา  โดยจะ
ยายความตองการสินคาที่มากกวาศูนยและไมทําใหผลรวมของขอจํากัดเชิงสมรรถภาพของชวงเวลา
กอนหนาที่กําลังพิจารณาอยูเกินขอจํากัด  ไปรวมกับความตองการสินคาชนิดเดียวกันของชวงเวลา
กอนหนาที่กําลังพิจารณาอยู  ทั้งนี้การยายปริมาณความตองการสินคาดังกลาวจะกระทําไดก็ตอเมื่อ
คาใชจายในการสั่งซ้ือหรือผลิตที่ลดลงเนื่องจากการรวมปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตมีคามากกวา
คาใชจายในการเก็บรักษาที่เกิดขึ้น  กรณีที่สามารถยายความตองการสินคาไดมากกวาหนึ่งชนิดใน
ชวงเวลาที่กําลังพิจารณาอยูใหยายความตองการสินคาที่สามารถลดตนทุนรวมไดมากที่สุดกอน
ตามลําดับ  ทําการพิจารณาเชนนี้ไปเรื่อยๆจนกระทั่งถึงชวงเวลาที่ 1 

3.4.2  หากพิจารณาตามขั้นตอนในขอ  3.4.1  แลวไมสามารถยายความตองการสินคาใดๆใน
ชวงเวลาที่กําลังพิจารณาอยูนั้นไปยังชวงเวลากอนหนาไดแลว  ใหพิจารณาแบงยายความตองการ
สินคาของชวงเวลาที่กําลังพิจารณาอยูนั้นไปรวมกับความตองการสินคาของชวงเวลากอนหนา  โดย
แบงยายความตองการสินคาในชวงเวลาที่กําลังพิจารณาไปยังชวงเวลากอนหนาที่อยูติดกันใหเต็ม
ขอจํากัดกอน  แลวพิจารณายายความตองการสินคาที่เหลือไปรวมกับความตองการสินคาของ
ชวงเวลากอนหนาถัดไปโดยพิจารณาถัดไปเรื่อยๆจนกระทั่งถึงชวงเวลาที่1  ทั้งนี้การยายปริมาณ
ความตองการสินคาดังกลาวจะกระทําไดก็ตอเมื่อคาใชจายในการสั่งซื้อหรือผลิตที่ลดลงเนื่องจาก
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การรวมปริมาณการสั่งซ้ือหรือผลิตที่มีการแบงยายแลวมีคามากกวาคาใชจายในการเก็บรักษาที่
เกิดขึ้น 

3.4.3  ใหกระทําซํ้าขั้นตอนที่ 3.4.1 และ 3.4.2  จนกระทัง่ครบทุกชวงเวลา 
  ขั้นตอนการคํานวณหรือหาคาํตอบที่อธิบายมาทั้งหมดสามารถเขียนเปน  แผนผังการ
ยายปริมาณการสั่งซ้ือหรือผลิตสินคาไดดังภาพที ่3.1-ภาพที่ 3.3 
 

 
 

ภาพที ่3.1  ขั้นตอนการคํานวณหลัก 

 

DPU



 
 

24

 

 
 

ภาพที ่3.2  ขันตอนการคํานวณของโปรแกรมยอยที่ 1 
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ภาพที ่3.3  ขั้นตอนการคํานวณของโปรแกรมยอยที่ 2 
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3.5  ตัวอยางการคํานวณ 
  เพื่อความเขาใจในวิธีการแกปญหาตามที่ไดนําเสนอดีขึน้จะขอยกตวัอยางการ
คํานวณหาคําตอบโดยใชขอมูลตามภาพที ่3.4 
 

สินคา\ชวงเวลา 1 2 3 4 5 6 
คาส่ังซ้ือ
หรือผลิต 

คาเก็บรักษา 
ตอหนวย 

สินคาชนิดที่ 1 27 20 40 27 12 30 100 2 
สินคาชนิดที ่2 45 60 25 20 4 10 200 5 
สินคาชนิดที ่3 21 0 2 21 35 41 300 10 
ความตองการรวม 93 80 67 68 51 81 ตนทุนรวม 3300 

กําลังผลิต 100 100 100 100 100 100     
 
ภาพที ่3.4  ขอมูลปญหาตัวอยาง 
 
  ขั้นที่ 1 พิจารณาชวงเวลาที่ 2 ไมสามารถยายความตองการสินคาใดๆไปยังชวงเวลา
กอนหนาได เนื่องจากจะทําใหเกินกําลังการผลิต 
  ขั้นที่ 2 พิจารณาชวงเวลาที่ 3 สามารถยายความตองการสินคาชนิดที่ 3 ไปยังชวงเวลาที่ 
1 ได  สามารถยายความตองการสินคาชนดิที่ 2 ไปยังชวงเวลาที่ 2 ไดจํานวน 20 หนวย  และยายไป
ยังชวงเวลาที่ 1 ได 5 หนวย 
 

สินคา\ชวงเวลา 1 2 3 4 5 6 
คาส่ังซ้ือ
หรือผลิต 

คาเก็บรักษา 
ตอหนวย 

สินคาชนิดที่ 1 27 20 40 27 12 30 100 2 
สินคาชนิดที ่2 50 80 0 20 4 10 200 5 
สินคาชนิดที ่3 23 0 0 21 35 41 300 10 
ความตองการรวม 100 100 40 68 51 81 ตนทุนรวม 2990 

กําลังผลิต 100 100 100 100 100 100     
 
ภาพที ่3.5  ผลลัพธของการคํานวณขั้นที ่2 
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  ขั้นที่ 3 พิจารณาชวงเวลาที ่4 สามารถยายความตองการสินคาชนิดที ่1 ไปยังชวงเวลาที่ 
3 ได 
 

สินคา\ชวงเวลา 1 2 3 4 5 6 
คาส่ังซ้ือ 
หรือผลิต 

คาเก็บรักษา 
ตอหนวย 

สินคาชนิดที่ 1 27 20 67 0 12 30 100 2 
สินคาชนิดที ่2 50 80 0 20 4 10 200 5 
สินคาชนิดที ่3 23 0 0 21 35 41 300 10 
ความตองการรวม 100 100 67 41 51 81 ตนทุนรวม 2944 

กําลังผลิต 100 100 100 100 100 100     
 
ภาพที่ 3.6  ผลลัพธของการคํานวณขั้นที่ 3 
 
  ขั้นที่ 4 พิจารณาชวงเวลาที่ 5  สามารถยายความตองการสินคาชนิดที่ 2 ไปยังชวงเวลาที่ 
4 ได  สามารถยายความตองการสินคาชนดิที่ 1 ไปยังชวงเวลาที่ 3 ได 
 

สินคา\ชวงเวลา 1 2 3 4 5 6 
คาส่ังซ้ือ 
หรือผลิต 

คาเก็บรักษา 
ตอหนวย 

สินคาชนิดที่ 1 27 20 79 0 0 30 100 2 
สินคาชนิดที ่2 50 80 0 24 0 10 200 5 
สินคาชนิดที ่3 23 0 0 21 35 41 300 10 
ความตองการรวม 100 100 79 45 35 81 ตนทุนรวม 2712 

กําลังผลิต 100 100 100 100 100 100     
 
ภาพที ่3.7  ผลลัพธของการคํานวณขั้นที ่4 
 
  ขั้นที่ 5 พิจารณาชวงเวลาที่ 6  สามารถยายความตองการสินคาชนิดที่ 2 ไปยังชวงเวลาที่ 
4 ได 
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สินคา\ชวงเวลา 1 2 3 4 5 6 
คาส่ังซ้ือ 
หรือผลิต 

คาเก็บรักษา 
ตอหนวย 

สินคาชนิดที่ 1 27 20 79 0 0 30 100 2 
สินคาชนิดที ่2 50 80 0 34 0 0 200 5 
สินคาชนิดที ่3 23 0 0 21 35 41 300 10 
ความตองการรวม 100 100 79 55 35 71 ตนทุนรวม 2612 

กําลังผลิต 100 100 100 100 100 100     
 
ภาพที ่3.8  ผลลัพธของการคํานวณขั้นที ่5 
 
  จากตัวอยางการคํานวณจะเห็นไดวาวิธีการที่นําเสนอสามารถลดตนทุนรวมของปญหา
การกําหนดปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตสินคาคงคลังหลายชนิดโดยมีขอจํากัดทางสมรรถภาพ
รวมกันได  และอยูภายใตขอจํากัดที่ตั้งไว 
 
3.6  เคร่ืองมือท่ีใชในงานวิจัย 
  สําหรับเครื่องมือที่ใชทดสอบวิธีการแกปญหาการกําหนดปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิต
สินคาคงคลังหลายชนิดโดยมีขอจํากัดทางสมรรถภาพรวมกัน  ที่ไดนําเสนอนั้น  เปนโปรแกรมที่
พัฒนาขึ้นดวยภาษา  Microsoft  Visual  Basic  และ Microsoft  Visual  C++  สาเหตุที่ตองใชถึงสอง
ภาษาก็เนื่องมาจาก Microsoft  Visual  Basic สามารถเขียนเปนโปรแกรมสําหรับติดตอกับผูใชงาน 
(User  Interface)  ไดสะดวก  จึงใชภาษา Microsoft  Visual  Basic  สรางโปรแกรมในสวนที่ตองใช
สําหรับติดตอกับผูใชงาน  สวนภาษา  Microsoft  Visual  C++  ถูกนํามาใชพัฒนาโปรแกรมสวนที่
เปนขั้นตอนการแกปญหา (Algorithm)  เนื่องจากภาษา  Microsoft  Visual  C++  เปนที่ยอมรับกัน
โดยทั่วไปวาสามารถทํางานไดรวดเร็วเนื่องจากงานวิจัยคร้ังนี้จําเปนใชเวลาในการคํานวณใหนอย
ที่สุด 
  สวนเครื่องมือที่ใชสําหรับเปรียบผลการวิจัยวิธีการแกปญหาการกําหนดปริมาณการ
ส่ังซ้ือหรือผลิตสินคาคงคลังหลายชนิดโดยมีขอจํากัดทางสมรรถภาพรวมกันที่ไดนําเสนอนั้น  จะ
ใชโปรแกรมสําเร็จรูป  ซ่ึงใชวิธีการคํานวณหาคําตอบดวยวิธี  Branch  and Bound  โปรแกรมนี้เปน
โปรแกรมที่ใชสําหรับหาคําตอบที่ดีที่สุดไดดีและเปนที่ยอมรับกันโดยทั่วไป 
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ภาพที ่3.9  โปรแกรมที่พัฒนาขึ้นเพื่อใชเปนเครื่องมือในการวิจยั 
 

 
 
ภาพที ่3.10  โปรแกรมสําเร็จรูปที่ใชสําหรับเปรียบเทียบผลการทดลอง 
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  คอมพิวเตอรที่ใชสําหรับทดสอบวิธีการที่นําเสนอในงานวิจัยและวิธีการคํานวณแบบ  
Branch and Bound  นั้นเปนคอมพิวเตอร  Notebook  รุน  Intel ® Pentium ® M  725 processor  1.6 
GHz  400 MHz  FSB  2MB  L2  cache  RAM  512 MB  ติดตั้ง Windows  XP 
 
3.7  ตัวอยางปญหาสําหรับทดสอบวิธีการแกปญหาที่นําเสนอ 
  สําหรับปญหาที่ใชสําหรับทดสอบวิธีการแกปญหาปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตของ
สินคาคงคลังหลายชนิดที่มีขอจํากัดเชิงสมรรถภาพรวมกันที่นําเสนอจะแบงออกเปน 3 กลุมดวยกัน
คือ  1) กลุมปญหาขนาดเล็ก  2) กลุมปญหาขนาดกลาง  3) กลุมปญหาขนาดใหญ  โดยขอมูลตางๆ
ของปญหาเชน ความตองการของสินคาแตละชนิดในชวงเวลาตางๆ  คาส่ังซื้อหรือผลิตและคาเก็บ
รักษา  ของปญหาในแตละกลุมจะไดมาจากการสุมขอมูล 
 
3.8  การวิเคราะหผลการทดลอง 
  การวิเคราะหประสิทธิภาพผลการทดลองหรือคําตอบของวิธีการแกปญหาการกําหนด
ปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตสินคาคงคลังหลายชนิดโดยมีขอจํากัดทางสมรรถภาพรวมกันที่นําเสนอ
จะพิจารณาเปรียบเทียบกับวิธีการหาคําตอบที่ดีที่สุดดวยวิธี  Branch  and Bound  ใน  2  ดานคือ  1) 
ดานเวลาที่ใชในการคํานวณหาคําตอบ  2) ดานคุณภาพของคําตอบ   

3.8.1  ดานเวลาที่ใชในการคํานวณหาคําตอบ  สําหรับการวิเคราะหในดานเวลาที่ใชในการหา
คําตอบนั้นจะใชเวลาที่ใชในการหาคําตอบจากโปรแกรมที่คํานวณตามวิธีการที่นําเสนอมา
เปรียบเทียบกับเวลาที่ใชในการหาคําตอบดวยการคํานวณดวยวิธี  Branch  and Bound  จาก
โปรแกรมสําเร็จ  ซ่ึงเวลาที่ไดจากโปรแกรมทั้งสองนั้นใชวิธีการจับเวลาดวยคําสั่งคอมพิวเตอร
ภายในแตละโปรแกรมเองทําใหไดเวลาที่มีความเที่ยงตรงและถูกตองสูง 

3.8.2  ดานคุณภาพของคําตอบ  สําหรับการวิเคราะหคุณภาพของคําตอบจะใชคําตอบที่คํานวณ
ดวยวิธีการที่นําเสนอเปรียบเทียบกับคําตอบที่คํานวณดวยวิธี  Branch  and Bound  จากโปรแกรม
สําเร็จรูป  โดยจะคํานวณเปอรเซ็นตความแตกตาง(% Difference)ของคําตอบที่คํานวณดวยวิธีการที่
นําเสนอกับวิธีการคํานวณแบบ  Branch  and Bound  จากสูตร 
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−

=
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3.9  ผลการทดลองเบื้องตน 
  การทดสอบวธีิการแกปญหาการกําหนดปริมาณการสั่งซ้ือหรือผลิตสินคาคงคลังหลาย
ชนิดโดยมีขอจํากัดทางสมรรถภาพรวมกนัดวยวิธีการที่นําเสนอในเบือ้งตน  จะใชตวัอยางปญหา
ขนาดสินคา  3  ชนิด  6  ชวงเวลาและปญหาขนาดสินคา  5  ชนิด  10  ชวงเวลา   
 
ตารางที่ 3.1  ผลการทดลองปญหาขนาดสินคา  3  ชนิด  6  ชวงเวลา 
 

      เวลา เปอรเซ็นต 

      (CPU Sec.) ความแตกตาง 

ลําดับที่ Heuristic Optimization Heuristic B&B ของคําตอบ 

1 11,115.00 11,115.00 0.010 0.100 0.00 

2 3,010.00 2,852.00 0.001 0.490 5.54 

3 3,092.00 3,020.00 0.005 1.000 2.38 

4 3,269.00 3,269.00 0.005 0.470 0.00 

5 8,261.00 8,205.00 0.001 0.290 0.68 

  เฉล่ีย 0.004 0.470 1.72 
 
ตารางที่ 3.2  ผลการทดลองปญหาขนาดสินคา  5  ชนิด  10  ชวงเวลา 
 

      เวลา เปอรเซ็นต 

      (CPU Sec.) ความแตกตาง 

ลําดับที่ Heuristic Optimization Heuristic B&B ของคําตอบ 

1 12,321.00 12,107.00 0.001 6.000 1.77 

2 12,683.00 12,478.00 0.005 12.000 1.64 

3 20,122.00 20,092.00 0.005 6.000 0.15 

4 10,575.00 10,117.00 0.005 8.000 4.53 

5 14,139.00 14,121.00 0.005 218.000 0.13 

  เฉล่ีย 0.004 50.000 1.64 
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3.10  สรุปผลการทดลองเบื้องตน 
  สําหรับจํานวนสินคาและชวงเวลาที่ใชในการทดลองเปนจํานวนที่สมมุติขึ้นมาและจาก
ผลการทดลองเบื้องตนจะเห็นไดวาวิธีการที่นําเสนอสามารถแกปญหาการกําหนดปริมาณการสั่งซื้อ
หรือผลิตสินคาคงคลังหลายชนิดโดยมีขอจํากัดทางสมรรถภาพรวมกันไดโดยอยูภายใตขอกําหนด
ที่กําหนดขึ้น  สําหรับเวลาที่ใชในการหาคําตอบนั้นวิธีการที่นําเสนอใชเวลาในการคํานวณหา
คําตอบนอยกวาในทุกปญหาและผลลัพธที่ไดมีเปอรเซ็นตความแตกตางเฉลี่ยเมื่อเทียบกับคําตอบที่
ดีที่สุดนอยกวา 1.68% 
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