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บทคัดยอ 

 
  วิทยานิพนธฉบับนี้นําเสนอวิธีการแกปญหาปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตแบบประหยัด
ของสินคาคงคลังหลายชนิดที่มีขอจํากัดเชิงสมรรถภาพรวมกันแบบหาคําตอบที่ เหมาะสม
โดยประมาณ  และกําหนดใหทราบปริมาณความตองการของสินคาที่แนนอน โดยมีวัตถุประสงค
ของการวิจัยคือหาปริมาณในการสั่งซื้อหรือผลิตที่เหมาะสมเพื่อลดคาใชจายที่เกิดขึ้นจากการสั่งซื้อ
หรือผลิตและคาเก็บรักษาสินคาใหไดมากที่สุดในขณะที่ใชเวลาในการคํานวณหาคําตอบนอยที่สุด 
  การแกปญหาปริมาณการสั่งซื้อหรือผลิตแบบประหยัดของสินคาคงคลังหลายชนิดที่มี
ขอจํากัดเชิงสมรรถภาพรวมกันจะใชเวลาในการคํานวณสูงหากตองการหาคําตอบที่ดีที่สุดดวย
โปรแกรมสําเร็จรูปโดยทั่วๆไป  วิทยานิพนธฉบับนี้นําเสนอวิธีการยายหรือแบงยายปริมาณความ
ตองการของสินคาเพื่อรวมปริมาณความตองการของสินคาเขาดวยกันทําใหสามารถลดจํานวนครั้ง
ในการสั่งซ้ือหรือผลิตลงโดยพัฒนาโปรแกรมสําเร็จรูป (Visual  Basic) ขึ้นมาชวยในการคํานวณ 
ผลการทดลองวิธีการที่นําเสนอใชเวลาเฉลี่ยในการคํานวณหาคําตอบเทากับ 5 มิลลิวินาที  และมี
เปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อนจากคําตอบที่ดีที่สุดในกลุมปญหาขนาดเล็กเทากับ  1.81  ในกลุม
ปญหาขนาดกลางเทากับ  3.07  ในกลุมปญหาขนาดใหญเทากับ 1.80  จากการทดลองพบวาปจจัยที่
มีผลตอเวลาในการคํานวณหาคําตอบที่ชัดเจนที่สุดไดแกจํานวนสินคาและจํานวนชวงเวลา  ซ่ึงจะมี
ความสัมพันธแบบแปรผันตรงตอกัน   สําหรับดานคุณภาพของคําตอบนั้นปจจัยที่มีผลชัดเจนที่สุด
คือสัดสวนระหวางคาการสั่งซื้อหรือผลิตตอคาเก็บรักษาซึ่งจะมีความสัมพันธแบบแปรผันตรงกับ
คุณภาพของคําตอบ 
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ABSTRACT 
 

  This thesis provides a heuristic approach for the capacitated multi-item lot-sizing 
problem, which assume that the demand is deterministic. The purpose of this thesis is to find an 
appropriate quantity for procurement and manufacture , which will minimize cost of order and 
storage, at minimum time of computation. 
  The optimal value for the capacitated multi-item lot-sizing problem using standard 
program requires much time for computation. To reduce the operation time of computation, this 
thesis will provide lot elimination or partial lot elimination method for transferring and grouping 
demand data for each item and sum all demand in group by using program develop from Visual 
Basic Program.  The result from program developed yield 5 millisecond for computation with 
percentage deviation equal  1.81  for small group data, 3.07 for medium group data and 1.80 for 
large group data. We also found that the number of item and the number of period is proportional 
to the computational time and the ratio between setup cost and holding cost is proportional to the 
heuristic deviated from the optimal values. 
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