
บทที� 5 สรุปผลการทดลองและข้อเสนอแนะ 
 

 

5.1 สรุปผลการทดลอง 
 

จากผลการศึกษาและพฒันาเครื�องอบแห้งปั�มความร้อนที�ขบัเคลื�อนด้วยเครื�องยนต์สันดาปภายใน 
สาํหรับการอบแหง้ยางพารา โดยทาํการอบแห้งยางพาราจาํนวน 15 แผน่ เป็นเวลา 20 ชั�วโมง กาํหนด
อุณหภูมิอบแหง้ที� 60 oC แผน่ยางพารามีความชื8นตั8งตน้ 60% (มาตรฐานเปียก) และมีความชื8นสุดทา้ย
ไม่เกิน 5% (มาตรฐานเปียก) และเปรียบเทียบผลที�ไดคื้อ ความชื8นคงเหลือในยางพารา ลกัษณะสี และ
การเกิดเชื8อราบนแผน่ยางพารา กบัแผน่ยางพาราที�ไดจ้ากการตากแห้งตามธรรมชาติซึ� งเป็นที�นิยมใช้
กนัมากที�สุด 
 
จากการทดลองพบว่า เครื�องอบแห้งสามารถทาํอุณหภูมิไดสู้งสุดที� 58.5 oC ที�ความเร็วรอบ 2,700 
รอบ/นาที ความเร็วลมในหอ้งอบแหง้ 1.68 m/s แผน่ยางพาราที�ไดจ้ากการอบแหง้ดว้ยเครื�องอบแห้ง มี
ความชื8นสุดทา้ยที�เหลือเท่ากบั 0.47% มาตรฐานเปียก สีของแผ่นยางตรวจสอบจากผูช้าํนาญ ผ่าน
มาตรฐานยางรมควนัชั8น 1แผ่นยางมีลกัษณะโปร่งแสงและไม่มีเชื8อราเกิดขึ8นบนแผ่นยาง เนื�องจาก
เวลาที�ใช้อบแห้งสั8น โดยที�แผน่ยางพาราที�ไดจ้ากการตากตามธรรมชาติเป็นเวลา 14 วนั มีความชื8น
สุดทา้ยเท่ากบั 1.09% มาตรฐานเปียก แผน่ยางมีลกัษณะขุ่น ภายในแผน่ยางยงัเป็นแกนขาว และมีเชื8อ
ราขึ8นเป็นสีขาวอยูท่ ั�วไปบนแผน่ยางเนื�องจากใชเ้วลาในการตากแหง้นาน เครื�องอบแห้งใชน้ํ8 ามนัดีเซล
เป็นเชื8อเพลิง ใชน้ํ8ามนัไปทั8งหมด 100 ลิตร มีค่าพลงังานจาํเพาะเท่ากบั 380 MJ/kgH2O  
 
สําหรับขอ้ดีของเครื�องอบแห้งในงานวิจยัคือ ผลิตภณัฑ์ที�ไดมี้คุณภาพสูงกว่าระบบรมควนัและตาก
แห้งทั8งในด้านเชื8อรา ความใส ความชื8น และความสะอาด ใช้เวลาอบแห้งสั8 นกว่า และการอบแห้ง
สามารถทาํไดทุ้กสภาวะแวดลอ้มไม่ขึ8นอยูก่บัปัจจยัจากสภาพอากาศใดๆ มีขอ้เสียคือใชค่้าใชจ่้ายใน
ดา้นพลงังานสูงกวา่มาก ดงันั8นการปรับปรุงระบบเพื�อลดค่าใชจ่้ายทางดา้นพลงังานจะทาํให้เกิดความ
คุม้ค่าขึ8น แนวทางการปรับปรุงมีหลายแนวทางซึ�งตอ้งทาํการวจิยัต่อไป 
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5.2 ข้อเสนอแนะ 
 

1. ระบบสามารถปรับปรุงใหมี้การใชอ้ากาศคืนกลบัได ้ถา้สามารถปรับปรุงระบบส่งกาํลงัใหส้ามารถ 
    ควบคุมการทาํงานของพดัลมส่งอากาศและเครื�องอดัไอไดอ้ยา่งอิสระ ซึ� งจะทาํใหใ้ชพ้ลงังาน 
     นอ้ยลงและลดตน้ทุนดา้นพลงังานลงดว้ย 
2. จากการทดลองเพิ�มเติมพบวา่ แผน่ยางพาราที�ผลิตโดยผูผ้ลิตและ สถานที�เพาะปลูกตน้ยางที�ต่างกนั 

ให้ผลผลิตไม่เหมือนกนัทั8งเรื�องนํ8 าหนกัของแผ่นยาง ความหนาแน่นของเนื8อยาง ลกัษณะเนื8อยาง 
และความชื8นของแผน่ยาง ในการวจิยัที�ใหผ้ลถูกตอ้งควรใชแ้ผน่ยางที�ผลิตมาจากสถานที�เพาะปลูก
เดียวกนั และผลิตแผน่ยางพาราโดยบุคคลคนเดียวกนัดว้ย 

3. ความคุม้ค่าในดา้นเศรษฐศาสตร์ ขึ8นอยูก่บัราคายางในขณะนั8นๆ เนื�องจากราคายางมีแนวโนม้ขึ8น 
    ลงไม่แน่นอนในแต่ละปี ขึ8นอยูก่บัความตอ้งการทางอุตสาหกรรมของโลก 
4. การเกษตรแบบผสมผสานที�มีการใชแ้ก๊สชีวภาพร่วมกบัการทาํสวนยางพารา ทาํใหก้ารใช ้
 เครื�องอบแหง้นี8 คุม้ค่ามากขึ8น เพราะนอกจากจะไม่เสียตน้ทุนดา้นพลงังานแลว้ ผลผลิตที�ไดย้งัมีปุ๋ย 
    ชีวภาพจากการหมกัแก๊สชีวภาพนาํไปใชใ้นการเกษตรไดด้ว้ย 
5. สีของแผน่ยางพาราเมื�อนาํไปตรวจวดัค่าสีดว้ยเครื�องวดัสี อาจจะผดิพลาดเนื�องจากความโปร่งแสง 
    ของแผน่ยางพารา 
6. งานวจิยันี8 เป็นการพฒันาเครื�องตน้แบบ ถา้ตอ้งการนาํไปใชเ้ชิงพาณิชยค์วรลดตน้ทุนพลงังานใหต้ํ�า 
    กวา่นี8  
 


