
 
 

บทที� 1 บทนํา 
 

ปัจจุบนัยางพาราเป็นสินคา้ที�สําคญัของโลก เนื�องจากเป็นวตัถุดิบเริ�มตน้ในอุตสาหกรรมต่างๆ เช่น
การผลิตยางรถยนต์ และการผลิตสินค้าที�มียางเป็นส่วนประกอบ ประเทศไทยนับเป็นผูส่้งออก
ยางพารารายใหญ่ที�สุดของโลก กว่า 70-80% ของการส่งออกยางพาราทั�วโลกมาจากภูมิภาคเอเชีย
ตะวนัออกเฉียงใต ้และกว่า 30% ของการส่งออกยางพาราทั�วโลกมาจากประเทศไทย การส่งออก
ยางพาราของไทยส่วนใหญ่จะอยูใ่นรูปของยางแผน่รมควนัและนํ7ายางสด [1] ดงันั7นเทคโนโลยีในการ
เก็บรักษาและการแปรรูปจึงเป็นสิ�งสําคญัมาก เพราะส่งผลต่อคุณภาพของยางพาราและราคาของ
ยางพาราดว้ย เทคโนโลยีที�ใชใ้นการผลิตยางพาราแบบแผ่นมีตั7งแต่การตากแดด การรมควนัโดยโรง
รมควนัยาง ไปจนถึงการใชปั้>มความร้อนในการอบแห้ง ซึ� งแต่ละวิธีก็ให้ยางแผน่ที�คุณภาพต่างกนัไป 
รวมทั7งการใชพ้ลงังาน ตน้ทุนและระยะเวลาก็ต่างกนัไปเช่นกนั 
 

1.1 ความเป็นมาและความสําคญัของงานวจิยั 
 

ยางพาราหรือยางธรรมชาติจดัเป็นสินคา้ส่งออกสําคญัของประเทศไทยและในอุตสาหกรรมต่างๆ  
โดยคู่คา้สําคญัคือญี�ปุ่นและจีน [1]ปัจจุบนัพื7นที�ปลูกยางในประเทศไทยช่วงปี พ.ศ. 2546, พ.ศ. 2549
และ พ.ศ. 2550 เมื�อพิจารณาโดยภาพรวมแลว้จะเห็นว่าพื7นที�เพาะปลูกยางพาราเพิ�มขึ7นทุกๆ ปี [2] 
ทั7งนี7 ยางพาราเป็นพืชที�ไม่ตอ้งการการดูแลรักษาที�ยุง่ยากและใหผ้ลผลิตเมื�อตน้สมบูรณ์แลว้ไดต้ลอดปี 
ดงันั7นเกษตรกรจึงหนัมาปลูกยางพารามากขึ7น โดยเฉพาะพื7นที�ภาคใตมี้พื7นที�ในการเพาะปลูกยางพารา
มากที�สุด และมีการเพาะปลูกบ้างในภาคตะวนัออกและภาคตะวนัออกเฉียงเหนือพื7นที�เพาะปลูก
ยางพาราในประเทศไทย แสดงดงัตารางที� 1.1 
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ตารางที� 1.1 พื7นที�เพาะปลูกยางพาราในประเทศไทยในช่วงเวลาต่างๆ (หน่วย : ไร่) [2] 
 

จังหวดั พ.ศ 2546 พ.ศ 2549 พ.ศ. 2550 

1 ประจวบคีรีขนัธ์ 1,290,757 1,311,635 1,309,313 
2 ชุมพร 400,579 453,039 459,039 
3 ระนอง 106,639 120,625 125,625 
4 สุราษฎร์ธานี 1,754,996 1,807,643 1,830,161 
5 นครศรีธรรมราช 639,345 1,368,042 1,400,808 
6 พงังา 639,345 650,427 658,427 
7 ภูเก็ต 109,965 105,256 101,985 
8 กระบี� 586,302 602,147 610,147 
9 ตรัง 1,290,757 1,311,635 1,309,313 
10 พทัลุง 511,941 525,400 538,411 
11 สงขลา 1,387,861 1,418,927 1,444,012 
12 สตูล 266,452 282,485 289,811 
13 ยะลา 1,021,284 1,026,563 1,046,438 
14 ปัตตานี 278,434 287,830 294,604 
15 นราธิวาส 980,180 995,529 1,004,532 
16 ชลบุรี 135,133 174,980 176,911 
17 ฉะเชิงเทรา 76,929 112,233 112,966 
18 ระยอง 560,402 602,547 616,956 
19 จนัทบุรี 329,240 364,786 369,750 
20 ตราด 197,985 216,117 223,077 
21 สระแกว้ 10,070 13,617 15,426 
22 ภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 590,313 1,539,623 2,143,026 

รวม 12,618,792 14,338,046 15,349,523 
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การส่งออกยางพาราจะอยูใ่นรูปของยางแผ่นและนํ7 ายางพาราโดยยางแผ่นเป็นยางแผน่รมควนัเกรด 3 
และพวกยางอดัแท่ง มูลค่าของยางพาราก็ขึ7นอยู่กบัคุณภาพของแผ่นยางพารา และคุณภาพของแผ่น
ยางพารานอกจากจะขึ7นอยูก่บัความสมบูรณ์ของพื7นที�เพาะปลูก การดูแลรักษาแลว้ ปัจจยัหลกัอีกขอ้
คือการอบแห้งยางพารา ซึ� งการอบแห้งมีหลายวิธีดว้ยกนั แต่ละวิธีก็ให้คุณภาพของแผ่นยางแตกต่าง
กนัไป 
 
วธีิการอบแหง้ยางพาราเช่น การตากแดดโดยธรรมชาติ วิธีนี7 ตน้ทุนตํ�าที�สุด ไม่มีการใชเ้ชื7อเพลิง แต่จะ
ใช้เวลาในการทาํให้แผ่นยางแห้งไดช้้าที�สุด และแผน่ยางที�ไดจ้ะมีเชื7อราขึ7น ทาํให้ยางพาราที�ไดจ้าก
วธีิการตากแหง้ธรรมดานี7 มีราคาตํ�าที�สุด วธีิการอบแหง้โดยการรมควนัยาง วิธีนี7 เป็นการสร้างโรงเรือน
รมควนั แล้วเผาเชื7อเพลิงให้เกิดควนัเขา้ไปอบแห้งยางพารา วิธีนี7 จะให้ผลดีกว่าการตากแดดโดย
ธรรมชาติ เนื�องจากการเกิดเชื7อราตํ�ามาก และใช้เวลาในการอบสั7 นกวา่วิธีแรกมาก แต่มีขอ้เสียตรงที�
แผ่นยางที�ไดจ้ะมีเขม่าจากควนัเกิดขึ7น [3] แต่ก็มีคุณภาพสูงกว่าการตากแดดโดยธรรมชาติ แผ่นยาง
จากวิธีนี7 จะมีคุณภาพในระดบักลาง วิธีการอบแห้งโดยโรงเรือนรังสีอาทิตย ์วิธีนี7 จะให้แผ่นยางที�มี
คุณภาพสูงที�สุดคือไม่มีทั7งเขม่าและเกิดเชื7อราตํ�ามาก โดยทาํการสร้างโรงเรือนที�เปิดโล่งให้แสงแดด
ผ่านเขา้มาได้ ภายในโรงเรือนจะควบคุมการไหลของอากาศและความชื7น ภายในโรงเรือนจะเป็น
สภาวะเรือนกระจก ทาํให้มีอุณหภูมิสูง แต่มีขอ้เสียที�ขึ7นอยู่กบัสภาวะของอากาศ ถา้มีฝนตก ฟ้าครึ7 ม
หรือบางวนัไม่มีแดดก็ไม่สามารถทาํได ้ทาํให้ระยะเวลาที� อบแห้งแผน่ยางไม่แน่นอนตายตวั วิธีนี7 ใช้
การลงทุนใกลเ้คียงกบัการรมควนั แต่ไม่ตอ้งใชเ้ชื7อเพลิง 
 
อย่างไรก็ตาม ในสวนยางพาราส่วนมากการติดตั7งระบบไฟฟ้าจะค่อนข้างยุ่งยาก เนื�องจากสวน
ยางพาราส่วนใหญ่จะไม่ไดอ้ยู่ในเขตชุมชนขนาดใหญ่ หลายๆสวนจึงไม่มีการเดินไฟฟ้าอย่างเป็น
มาตรฐาน เมื�อมีการใชพ้ลงังานไฟฟ้าในปริมาณมากในครั7 งหนึ�งๆ โดยเครื�องจกัรขนาดใหญ่เช่น ปั>ม
นํ7าที�ขบัเคลื�อนดว้ยมอเตอร์ไฟฟ้า ซึ� งส่วนใหญ่จะใชไ้ฟฟ้าแบบ 3 เฟส และเมื�อใชง้านส่งผลต่อการใช้
ไฟฟ้าในบริเวณนั7นได ้เนื�องจากอุปกรณ์ไฟฟ้ากาํลงัสูงๆ จะดึงพลงังานไฟฟ้าไปใชม้าก การอบแห้งใน
ชุมชนจึงนิยมใช้เป็นโรงรมควนั อุปกรณ์ที�ใช้มอเตอร์ไฟฟ้าขบัเคลื�อนส่วนใหญ่จึงเปลี�ยนไปใช้
เครื� องยนต์สันดาปภายในแทน ดังนั7 นการพฒันาปั>มความร้อนที�ขับเคลื�อนคอมเพรสเซอร์ด้วย
เครื� องยนต์สันดาปภายในน่าจะมีประโยชน์ต่ออุตสาหกรรมยางพาราขนาดเล็กในชุมชน โดยยงั
สามารถนาํไปประยกุตใ์ชใ้นการอบแหง้ผลิตภณัฑ์ชนิดอื�นๆ และสามารถประยุกตใ์นการปรับเปลี�ยน
เชื7อเพลิงที�ป้อนให้เครื� องยนต์สันดาปภายใน จากเดิมเป็นนํ7 ามนัก๊าซโซลีนหรือนํ7 ามนัดีเซล เป็น
พลงังานทดแทนเช่น ก๊าซชีวภาพ หรือไบโอดีเซลได ้
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1.2  วตัถุประสงค์ของงานวจิยั 
 

1.  เพื�อศึกษาเทคโนโลยใีนการอบแหง้ยางพาราดว้ยปั>มความร้อนที�ขบัเคลื�อนดว้ยเครื�องยนต ์ 
      สันดาปภายใน  
2.  เพื�อศึกษาคุณภาพของผลิตภณัฑย์างพาราหลงัการอบแหง้ 
 

1.3  ขอบเขตงานวจิยั 
 

1.  ศึกษาและพฒันาระบบการอบแหง้ยางพาราแบบปั>มความร้อนที�ขบัเคลื�อนดว้ยเครื�องยนต ์  
สันดาปภายในที�ใชเ้ครื�องยนตข์นาด2446 cc. โดยใชน้ํ7ามนัดีเซลเป็นเชื7อเพลิง 
2.  ผลิตภณัฑที์�ใชเ้ป็นแผน่ยางพารา โดยศึกษาคุณภาพของแผน่ยางพารา (สี ลกัษณะเนื7อยาง และ  
การเกิดเชื7อรา) เทียบกบัวธีิการตากแดดโดยธรรมชาติ 
3.  อุณภูมิที�ใชอ้บแหง้ 60 ๐C ความชื7นเริ�มตน้ของยางพาราเท่ากบั 60% 
 

1.4  ผลที�คาดว่าจะได้รับ 
 

ไดต้น้แบบเครื�องอบแห้งยางพาราแบบปั>มความร้อนที�ขบัเคลื�อนดว้ยเครื�องยนต์สันดาปภายในเป็น
ทางเลือกในการใช้พลงังานในอีกรูปแบบหนึ�งอยา่งคุม้ค่า และเพื�อการพฒันาคุณภาพของผลิตภณัฑ์
ยางพาราแผน่ต่อไป 
 
 


