
 
บทที่ 3 

สถานการณอุตสาหกรรมถุงมือยางของไทย 
 

อุตสาหกรรมการผลิตถุงมือยาง ไดกอตั้งขึ้นครั้งแรกในประเทศแถบอเมริกาเหนอืและ 
ยโุรป เปนสินคาที่นยิมใชในทางการแพทย เชน การผาตัด การตรวจโรคและปองกันการตดิเชือ้ 
ตลอดจนใชในงานอตุสาหกรรมและในครัวเรือน ทัง้นี้เพ ื่อรักษาความสะอาดและถูกสุขลักษณะ 
ในชวงป พ.ศ. 2463 ประเทศอุตสาหกรรม เชน อังกฤษและฝรัง่เศสไดเคล่ือนยายฐานการผลิต 
น้ํายางทีเ่ปนวตัถุดิบสําคัญในการผลิตถุง มือยางมาสูประเทศทีป่ลูกยางธรรมชาติ เชน ศรีลังกา 
มาเลเซีย และบราซิล เนือ่งจากการกรดีน้ํายางเพือ่นํามาแปรรูปเปนน้ํายางขน จําเปนตองใชแรง 
งานจํานวนมาก จงึเหมาะทีจ่ะทําการผลติในประเทศแถบอเมริกาใตและเอเชยี ทีม่ีแรงงานจํานวน 
มากและอตัราคาจางแรงงานต่ํา 

สําหรับประเทศไทย เร่ิมการผลิตน้ํายางขนประมาณ ป พ.ศ. 2516 หรือ กวา 30 ปที่ 
ผานมาในขณะนัน้น้ํายางขนจากไทย ยงัไมเปนทีรู่จักในตลาดแถบยโุรปเหมือนประเทศมาเลเซยี 
ซ่ึงเคยเปนอาณานคิมของอังกฤษมากอน และเริม่สงออกน้ํายางขนไปตลาดตางประเทศ ป พ.ศ. 
2518 เปนการวาจางบริษัทของมาเลเซีย ที่มีสาขาอยูในองักฤษเปนตัวแทนจําหนายให ทั้งนีเ้พื่อตัด 
ปญหาเรื่องความเชื่อถือดานคุณภาพ อุตสาหกรรมน้ํายางขนเริ่มขยายตัวอยางมากในป พ.ศ. 2531 
ประเทศไทยเริ่มสงออกน้ํายางขนเอง โดยมีปริมาณสงออกประมาณ 53,228 ตัน เปรียบเทยีบกบัป 
พ.ศ. 2528 ที่มีการสงออกน้ํายางขนมีปริมาณเพยีง 470 ตัน ทั้งนี ้แสดงใหเหน็วาคุณภาพน้ํายางขน 
จากประเทศไทยเปนท ี่ยอมรับในตลาดโลกและแมวาการผลิตน้ํายางขน ในระยะตอมาจะมปีริมาณ 
เพิ่มขึ้น แตสัดสวนการสงออกมีปริมาณไมมากเมือ่เปรียบเทยีบ กบับางธรรมชาติชนิดอื่น ๆ เชนป 
พ.ศ. 2547 ยางแผนรมควนั (RSS) จํานวน 997,123 ตัน และยางแทง (STR) จํานวน 947,210 ตัน 
สําหรับน้ํายางขน จํานว 477,261 ตัน ในขณะทีป่ พ.ศ. 2546 ไทยสงออกน้ํายางขน จํานวน 408,993 
ตัน อันเปนตัวบงชี้ใหเหน็วาแนวโนมการใชน้ํายางขน สําหรับอุตสาหกรรมในประเทศมกีาร 
เติบโตอยางรวดเร็วในชวงเวลาอันสั้นที่สําคัญ ไดแก อุตสาหกรรมถุงมือยาง และ ถุงยางอนามยั 

กอนป พ.ศ. 2520 ประเทศไทยยงัไมมีโรงงานผลิตถุงมือยาง ตองนําเขาจากตาง 
ประเทศทัง้หมด ไดแก ถุงมือยางชนดิใชในทางการแพทย ถุงมือยางใชในโรงงานอุตสาหกรรมและ 
งานบาน มีมูลคารวมประมาณปละ 9-20 ลานบาท สวนใหญเปนการนําเขาจากมาเลเซีย เกาหลใีต 
และสหรฐัอเมริกา โรงงานผลิตยางแหงแรก คือ บริษัท สยามซูพเีรียร กัลฟส แอนด การเมนต จํากดั  
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เปนโรงงานขนาดเลก็ที่รวมลงทุน ระหวางไทย-อินเดยี ดําเนนิการเมื่อเดือนธันวาคม พ.ศ. 2520 
เปนโรงงานทีไ่ดรับการสงเสริมการลงทุนจากรฐับาล การผลิตเพื่อจําหนายในประเทศเปน หลัก 
มีการสงออกเพียงเลก็นอย ตอมาในป พ.ศ. 2525 บริษัท แอนแซลล จากประเทศออสเตรเลีย 
ไดเขามาลงทุนผลิตถุงมือที่ใชในครวัเรือนและถงุมือยางชนิดตรวจโรค หรือ Examination Glove 
เปนการผลิตการสงออกนับเปนบริษทัใหญแหงแรกในประเทศไทย ที่ใชเทคโนโลยีการผลิตและ 
การจดัการที่ทันสมัยในการผลิตถุงมือยางที่ใชทางการตรวจโรค นอกจากนีย้ังผลิตถุงมือที่ใชใน 
ครัวเรือนและงานอุตสาหกรรมนับจากป 2529 เปนตนมา อุตสาหกรรมการผลิตถุงมือยาง ไดรับ 
ความสนใจจากนกัลงทุนตางชาติมากขึ้นเปนลําดับ เนื่องจากสํานกังานคณะกรรมการสงเสริมการ 
ลงทุนไดกําหนดเงือ่นไขในการใหสิทธิประโยชนแกผูประกอบการ โดยเนนการผลิตเพื่อการสง 
ออกทําใหภาวะการแขงขันภายในประเทศมีนอย 

ชวงป พ.ศ. 2531-2532 อุตสาหกรรมถุงมือยางขยายตวัอยางรวดเรว็ อันเนือ่งมาจาก 
การแพรกระจายของโรคเอดสและการเจรญิเติบโตอยางรวมเร็วของอตุสาหกรรม ประกอบกับ 
การออกระเบยีบใหคนงานสวมถุงมือยางขณะปฏบิัติงาน ขณะทีก่ารผลิตถุงมือยางจากแหลงผลิต 
รายใหญของโลก คือ ไตหวนั และ มาเลเซยี กไ็มสามารถเพิ่มการผลิตไดทันความตองการ เนือ่งจาก 
ขาดแคลนวตัถุดิบและอตัราคาจางแรงงานในประเทศเพิม่สูง สงผลใหราคาถุงมือยางในตลาดโลก 
เพิ่มจากราคาปกติ 3-4 เทาตัว ทําใหการลงทุนในประเทศไทยเปนที่สนใจของนักลงทุนตางชาติ 
เนือ่งจากเปนแหลงวตัถุดิบคือ น้ํายางขนและคาแรงงานต่ํา และไดรับสิทธิพิเศษดานภาษศีุลกากร 
หรือ GSP ซ่ึงเนนการผลิตเพื่อปอนตลาดสหรัฐอเมริกา เปนหลักทัง้นี้ ทําใหเปาหมายทางดานการ 
ตลาดของไทยจึงเปลี่ยนแปลงไป โดยเริม่ใหความสําคญักับตลาดตางประเทศมากขึน้ 

สําหรับผูประกอบการในอตุสาหกรรมถุงมือยางสวนใหญ เปนผูประกอบการขนาด 
กลางและขนาดยอมเปนการลงทุนของผูประกอบการของไทย นกัลงทุนตางชาต ิ หรือเปนการรวม 
ลงทุนระหวางผูประกอบการของไทยกบันักลงทุนจากไตหวนั มาเลเซีย สหรัฐอเมริกา ออสเตรเลีย 
ญี่ปุน ฮองกง สิงคโปร และยโุรป ในป พ.ศ. 2547 มีโรงงานที่ผลิตถุงมือยางทั้งส้ิน 52 แหง ที่ไดรับ 
การสงเสริมทั้งส้ิน 44 แหง มีเงินลงทุนรวมประมาณ 10,281.72 ลานบาท จํานวนคนงานประมาณ 
18,195 คน กําลังการผลิต 337,116 แรงมาที่ตั้งโรงงานกระจายไปยงัภมูิภาคตางๆ ของประเทศไทย 
สวนใหญอยูในภาคกลาง นอกนัน้จะตัง้อยูในภาคตะวนัออก ภาคใต กรุงเทพ และปรมิณฑล 

มูลเหตุสําคัญที่บริษัทผูผลิตถุงมือยางจากตางชาติ ไดยายฐานการผลิตจากมาเลเซีย 
และอินโดนีเซีย มาลงทุนในประเทศไทย เนื่องจากคาจางแรงงานทีถู่กกวาและไทยยงัเปนผูผลิต 
น้ํายางรายใหญของโลก ปจจบุันมีผูผลิตถุงมือยางรายใหญ ไดแก บริษัท เซฟสกนิ คอรปอเรชั่น 
จํากดั จากสหรัฐอเมริกา ผลิตถุงมือยางใชทางการแพทยรายใหญ ไดยายฐานการผลิตมาลงทุน 
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ในไทย บริษัท สยามเซมเพอเมด จํากดั เปนผูผลิตถุงมือยางทีใ่ชทางการแพทยโดยเปนบริษัทรวม 
ลงทุนระหวางไทยและออสเตรีย บริษทั แอนเซลล (ประเทศไทย) จํากัด เปนการลงทุนของนกัลง 
ทุนจากออสเตรเลีย เปนผูผลิตถุงมือยางประเภททีใ่ชในอุตสาหกรรมและครัวเรือนรายใหญ 
 
3.1  โครงสรางการผลติ 

ประเภทการผลิต 
การผลิตถุงมือยางแบงเปน 2 ชนดิ คือ ถุงมือยางชนดิมีแปง (Powdered) และไมมีแปง 

(Non-Powdered) ซ่ึงคุณสมบัติของถุงมือยางทั้ง 2 ชนิดแทบไมมีความแตกตางกนั โดยข้ึนอยูกับ 
ความนยิมของผูบริโภคถุงมือยางชนดิไมมีแปงจะใชในกลุมผูที่เกิดอาการแพเปนสวนใหญ 

สําหรับถุงมือยางทีผ่ลิตในประเทศไทยสามารถแบงออก ตามลักษณะการใชงานได  
ดังนี ้

1. ถุงมือยางทางการแพทย (Medical Glove)    ไดแก ถุงมือที่ใชการผาตัด (Surgical 
Glove) ใชสําหรับงานผาตัด มีลักษณะเนือ้บาง เหนยีว มคีวามยาวถึงขอศอก กรรมวธิิการฆาเชื้อโรค 
100 % โดยเครื่องแกมมาเรยปกติจะใชเพียงครั้งเดียวแลวทิ้ง การบรรจุหีบหอมีความปราณีต สะดวก 
เวลาแกะ ใชเทคโนโลยีการผลิตคอนขางสูงเพราะตองการถุงมือยางที่มีความสะอาดและคณุภาพสูง 
กับถุงมือยางชนิดทีใ่ชตรวจโรคทั่วไป (Examination Glove) ใชในงานตรวจโรคมทีั้งชนดิทีม่ีแปง 
และชนดิปราศจากแปง (Non-Powdered or Powder-free) การผลิตตองออกแบบใหเหมาะสมกับ 
การใช คือออกแบบเพือ่ใหใสงายแกะหอไดอยางรวดเรว็ถุงมือประเภทนี้ไมมีขางซายขวา เปนแบบ 
Ambi มีความบางกระชบัมือส้ันแคขอมือ ใชคร้ังเดยีวทิง้โดยไมมีการนํามา Recycle อีก เพื่อปอง 
กันเชือ้โรคแพรการจายและราคาจะตองไมแพง 

2.  ถุงมือที่ใชในครัวเรือน (Household Glove)   ถุงมอืจะมขีนาดใหญ แข็งแรงมคีวาม 
ทนทานตอการใชงานทีต่องสัมผัสกับน้ําและผงซักฟอก สวมใสสบาย นุมมือ มีอายุการใชงานนาน 
การออกแบบและบรรจหุีบหออยางปราณีต สวยงาม เพือ่ดึงดดูความสนใจจากแมบาน 

3. ถุงมือยางทีใ่ชในโรงงานอุตสาหกรรม  (Industrial Glove) ถุงมอืจะมขีนาดใหญ มี 
ความแขง็แรง ทนทานตอการใชงานในโรงงาน เชน โรงงานฆาไก โรงงานผลิตผลไมกระปอง 
อุตสาหกรรมเคมี อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส (เพือ่กนัฉนวนไฟฟ า) เปนตน สําหรับการบรรจุ 
หีบหอไมจําเปนตองสวยงาม 

อุตสาหกรรมถุงมือยาง เปนอุตสาหกรรมผลิตภัณฑยางสําเร็จรูปอีกประเภทหนึง่ที่ใช 
น้ํายางขนเปนวตัถุดิบ จึงทําใหเกดิระบบการผลิตแบบครบวงจรธุรกจิ ในป พ.ศ. 2537 สํานักคณะ 
กรรมการอาหารและยา หรือ อย. ไดกําหนดถงุมือยางเปนเครื่องมือทางการแพทย 2 ประเภท คือ 
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ถุงมือยางสําหรับการตรวจโรคและถุงมือยางสําหรับการศัลยกรรม ดังนั้นการผลิตและการสงออก 
ถุงมือยาง จึงตองผานการตรวจสอบมาตรฐานของ อย. เพื่อใหสินคาที่ผลิตไดมีคุณภาพมาตรฐาน 
และมคีวามปลอดภยัในการใช 
 นอกจากนีถุ้งมือยาง ย ังแบงออกเปน 2 ประเภท คอื 

 1.  ประเภททีผ่านการฆาเชื้อแลว (Sterilized)   ใชในวงการแพทยหรือทางวทิยาศาสตร 
ที่ผลิตจากยางธรรมชาติ  เนือ่งจากการชับมือและทนทานกวาและที่สําคัญที่สุด 
ผลิตภัณฑประเภทนีต้องการความสะอาดและมีคุณภาพด ี ดังนั้นจงึ ตองใชเทคโน 
โลย ีการผลิตคอนขางสูง 

2.  ประเภททีย่งัไมผานการฆาเชื้อ (Unserilized)    ใชในอุตสาหกรรม หรืองานในครวั 
เรือน เชน สวมเพื่อลางชาม ซักเสื้อผา ทําสวนครัว และใชในโรงงานอุตสาหกรรม 
เคมี เพื่อปองกันอนัตรายจากสารเคมี ใชในโรงงานอเิล็กทรอนิกส เพื่อเปนฉนวน 
ไฟฟา 

การศึกษาโครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมถุงมือยางของประเทศไทยนัน้ อาจศึกษา 
ไดจากสัดสวนการครองตลาด (MarketShare) ของบริษัทถุงมือยาง ซ่ึงจําเปนตองใชขอมูลทางการ 
เชน ยอดขาย หรือปริมาณการจําหนายในประเทศแตดวยขอจํากดัดานขอมูลเหลานี้ การศึกษาครัง้นี้ 
จึงใชข อมูลการสงออกมีประมาณรอยละ 90 ของการผลิตถุงมือยาง ภายในประเทศทัง้หมด 
สวนทีเ่หลือจะเปนการใชภายในประเทศ หรือประมาณรอยละ 10 อาจกลาวไดวาปริมาณการใชถุง 
มือยางในประเทศจะประกอบดวยสวนทีม่ิไดสงออกจําหนวยตางประเทศรวมกบัปริมาณการนําเขา 
จากตางประเทศรายละเอยีดตามตารางที่ 3.1 ประเทศไทยสามารถการผลิตถุงมือยางไดทั้งส้ิน  
จํานวน 23,241.13 ลานชิ้น ในป พ.ศ. 2547 ลดลง จํานวน 807.88 ลานชิ้น ทัง้นี้เนื่องจากวามีหลาย 
บริษัทที่ลดกําลังการผลิตลงและบางบรษิัทก็หยดุผลิต แตที่ปริมาณการผลิตไมลดลดมากนกันั้น 
เพราะวาในขณะทีห่ลายบรษิัทลดกําลังการผลิตเพราะทนรับภาระการขาดทุนไมไหว บริษัทขนาด 
ใหญที่มี่ตนทุนการผลิตที่ต่ํากวาก็เพิม่กําลังการผลิตใหมากขึ้น และบางบริษัทเริ่มวางแผนในการ 
จะขยายกําลังการผลิตเพื่อรองรับ ความตองการในสวนนี้ 
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ตารางที่ ี่ 3.1 โครงสรางการผลิตและการใชถุงมือยางของไทย    
                                      (หนวย: ลานชิ้น) 
ป 
พ.ศ. 

ปริมาณการสงออก ปริมาณประมาณการผลิต 
(1) 

ปริมาณการนําเขา ปริมาณใชในประเทศ 
(2) 

2540 7,569.80 8,326.78 131.74 781.05 
2541 10,955.96 12,051.56 249.24 1,203.42 
2542 10,883.40 11,971.74 83.80 1,021.53 
2543 13,945.38 15,339.92 124.62 1,336.67 
2544 15,190.14 16,709.15 98.00 1,436.52 
2545 18,877.02 20,764.72 82.66 1,760.46 
2546 21,862.74 24,049.01 91.17 2,061.72 
2547 21,132.18 23,241.13 212.52 2,162.13 
 
หมายเหต ุ(1) ปริมาณการสงออก บวกประมาณการรอยละ 10 ของมูลคาการสงออก 
                (2) ปริมาณการนําเขา   บวกประมาณการรอยละ 10 ของมูลคาการสงออก 
 
ที่มา : กรมเจรจาการคา กระทรวงพาณชิย 
 
     3.1.1 ปจจยัการผลิต 
 ปจจยัการผลิตหรือวตัถุดิบที่สําคัญในการผลิตถุงมือยางไดแก น ย างขนและเคมภีณัฑ 
วธีิการผลิตถุงมือยางแตละประเภทจะคลายคลึงกนั แตจะแตกตางกนัในบางขั้นตอนและราย 
ละเอียดของการผลิต เชน จํานวนครัง้ที่จุมน้ํายาง เพือ่ใหเกดิความหนาบางตามตองการ การทําใหถุง 
มือยางสวมใสสบายจะใชวิธีการพนปยุฝายเขาในดานใน (เหมาะสําหรับใชในงานบาน) หรือการ 
ฆาเชื้อถุงมือยาง(โดยรังสีแกมมา) สําหรบัถุงมือยางที่ใชทางการแพทย เปนตน สวนใหญจะผลิต 
ตามใบสั่งของลูกคาตางประเทศ โดยทัว่ไปโรงงานผลิตถุงมือยางจะมโีรงงานผลิตน้ํายางขนเปน 
ของตนเอง หรือตั้งใกลบริเวณทีม่ีการผลิตน้ํายางขนโดยการนํานำยางสดที่กรีดจากตนยางพารามา 
ผานเครื่องแยกน้ําและเนือ้ยางออกจากกนั โดยปกตนิ้ํายางสดทีรั่บซื้อจากชาวสวนจะมเีนื้อยางประ 
มาณรอยละ 30-40 ตองนํามาแยกน้ําออกใหมีเนือ้ยาง ประมาณรอยละ 60 ซ่ึงเปนระดบัความ 
เขมขนที่เหมาะสมสําหรับใชในอตุสาหกรรมการผลิตน้ํายางขนใชเทคโนโลยีไมซับซอน ผูประ 
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กอบการสามารถซื้อเครื่องปนแยกน้ํายางจากตางประเทศ เชน สหรัฐอเมริกา ไตหวนั สวเีดน 
อังกฤษ เปนตน จดุสําคัญอยูที่เทคนิคการควบคมุคุณสมบัติของน้ํายาง  

 
 สําหรับขั้นตอนการผลิตน้ํายางขนลําดับไดดังนี ้

1. นําน้ํายางสดที่รับซ้ือจากชาวสวนไปเทลงในบอที่มีฝาปดมิดชิด เตมิสารเคมี เพื่อปรับ 
สภาพน้ํายางขนใหเหมาะสมที่จะเขาเครื่องปนน้ํายางขน 

2. ผานน้ํายางสดเขาในเครือ่งปน เครื่องจะแยกสวนทีเ่ปนน้ํายางขนไปเกบ็ไวในแทงก 
และสวนทีเ่ปนน้ําและเศษยางไปพกัไวในบอตางหาก 

3. ปรับสภาพน้ํายางขนใหมีสวนประกอบของเนือ้ยางรอยละ 60 นอกจากนัน้จะเตมิ 
สารเคมีตางๆ ใหน้ํายางขนมีคุณสมบตัิตามความตองการของลูกคา ในกระบวนการ 
ผลิตถุงมือยางสวนใหญ จะใชน้ํายางธรรมชาติเปนวตัถุดิบ จากนัน้จะเตมิสารเคมี 
ลงไปในน้ํายาง เพื่อใหอยูในสภาพทีเ่หมาะสมทีจ่ะทําการขึ้นรูปเปนถุงมือยางปกติ 
จะใชวธีิการจุมในสารชวยน้ํายางจบัตัว (Coagulant Dipping) กลาวคือใชพิมพที่ทํา 
จากโลหะพลาสติก หรือ เซรามิคที่ลางสะอาดแลวจุมลงในสารละลาย ชวยน้ํายาง 
จับตัว (โดยท่ัวไปใช CaC12 หรือ Ca (NO3) ) ยกพมิพขึ้นและรอใหแหงหมาด ๆ 
จะเกดิฟลมบางของสารเคมีที่ชวยใหน้ํายางจับตัวเกาะอยูที่พิมพ จากนั้นนําพมิพนี้ไป 
จุมในน้ํายางผสมสารเคมี ยกพมิพขึ้นชาๆ ฟลมยางจะเคลือบพิมพ นําไปอบแหงและ 
ทํา ใหคงรูปจะไดผลิตภัฑณถุงมือยางสําเร็จรูป 

 
     3.1.2  ตนทุนการผลิต 

วตัถุดิบในการผลิตถุงมือยางที่สําคัญ ไดแก น้ํายางขน และม ีสัดสวนที่ใชในการผลิต 
อัตรารอยละ 90-95 ของน้ําหนกัผลิตภณัฑทั้งหมด สวนอกีรอยละ 5 จะเปนสารเคมีที่ผสม 
เพื่อชวยรักษาสภาพน้ํายางขน แปงเคมีและยางสังเคราะหที่จะทําใหถุงมือยางมีคุณภาพไดตามตอง 
การโดยมโีครงสรางตนทุนการผลิต ดังนี้ 

1. วัตถุดิบ ประมาณรอยละ 26.7 ไดแก น้ํายางขน (Concentrated Latex) เปนสวน 
ประกอบทีสํ่าคัญ มีลักษณะพเิศษเฉพาะคือไมสามารถใชยางชนดิอื่นทดแทนได ซ่ึงเปนขอได 
เปรียบประการสำคัญสําหรับประเทศผูผลิตยางธรรมชาติ 
 2.  เคมีภณัฑ      ประมาณรอยละ 15-21 สารเคมีตางๆ ที่ผสมลงไปไดแก สารที่ชวย 
ในการรกัษาสภาพน้ํายางกํามะถัน สารชวยเรงปฏิกิริยา สารปองกันยางเสื่อม และอาจมสีารชวย 
เพิ่มความหนดื ถาจําเปนซึ่งสัดสวนตนทุนของสารเคมีของกิจการขนาดเล็กและขนาดใหญ จะแตก 
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ตางกันคอนขางมากเพราะกจิกาจขนาดใหญจะสามารถจัดซื้อสารเคมีในคราวละจํานวนมากได  และ 
ซ้ือโดยตรงจากผูผลิตจากตางประเทศทําให ตนทุนลดลง 

3.  เงินเดอืนและคาจางหรอืแรงงาน ประมาณรอยละ 11.7         ของตนทุนเปนสวนของ  
แรงงาน ซ่ึงถือเปนสวนทีสํ่าคัญที่สุด ขั้นตอนการตรวจสอบคุณภาพและการตรวจดรููร่ัวและการ 
บรรจุหีบหอแรงงานในสวนนี้ไมจําเป ็นตองใชแรงงานทีม่ีความรูสูงหรือคอนขางสูง 
 4.  ตนทุนอื่น ๆ ไดแก คาพลังงาน (รอยละ 15-19) คาใชจายสํานกังาน (รอยละ 12-20) 
และ อ่ืนๆ เชน คาดอกเบีย้ คาซอมแซม คาดําเนนิการดานการตลาด ตนทุนทีเ่กิดจากสินคาถูกตีกลับ 
(รอยละ 3-8) 

สัดสวนตนทุนน้ํายางขนจะขึ้นอยูกับราคาน้ํายางขนในตลาด ที่นํามาทําเปนวตัถุดิบ 
สําเร็จรูปในการผลิตถุงมือยาง หรือ น้ํายางขนนัน่เอง ทั้งนี้หากผูประกอบการมโีรงงานผลิตน้ํายาง 
ขนเปนของตนเองกจ็ะมตีนทุนในสวนนีล้ดลง ประกอบกับสามารถควบคุมคุณภาพของน้ํายางขน 
ที่ผลิตใหตรงตามมาตรฐานของวัตถุดบิที่ใชดวย 

ในสวนของตนทุนสารเคมีสําหรับกิจการขนาดเล็กและใหญจะตางกันคอนขางมาก อาจ 
เนือ่งจากกจิการขนาดใหญสามารถจัดซื้อสารเคมีคราวละมาก ๆ โดยตรงจากผูผลิตทําใหตนทนุการ 
ซ้ือถูกลงในขั้นตอนการผลิตตอนตนจะใชเครื่องจักรเปนหลัก กลาวคือการบวนการจุมโมลดลงใน 
น้ํายางและอบแหง จะกระทําโดยเครือ่งจักรซ่ึงจะเดนิเครื่องตลอด 24 ช่ัวโมง มีพนกังานคุมเครื่อง 1 
คนและมคีนงานคอยดงึถุงมือ ออกจากแบบพิมพเครื่องละ 2-6 คน ขึ้นอยูกับชนดิของเครื่องจักร 
บางแหง ก็ใชเครื่องอัตโนมัติทั้งหมดโดย ใชน้ําฉีดถุงมือออกจากแบบพิมพ อยางไรก็ด ี กระบวน 
การผลิตถุงมือยาง กม็ิไดซับซอนเทาใดนักความยุงยากจะอยูที่การผสมน้ํายางเพือ่ใหไดถุงมือยาง 
ที่มีคุณภาพตาม ที่ตองการและการออกแบบเครื่องจักร การผลิตใหเหมาะสมกบัน้ํายางขน (น้ํายาง 
ขนมีคุณภาพไมสม่ําเสมอขึ้นอยูกับฤดูกาลเก็บ) ทั้งนี้เพราะคณุภาพสินคาเปนปจจยัที่สําคัญของ 
อุตสาหกรรมนี้ 

อาจกลาวไดวา อุตสาหกรรมถุงมือยางจัดไดวาเปนอุตสาหกรรมที่ใชแรงงานคอนขาง 
มาก ซ่ึงขั้นตอนที่ใชแรงงานมากที่สุดคือ การตรวจคณุภาพถุงมือ ตรวจดูรูร่ัว จะใชคนงานประมาณ 
1 ใน 3 ของคนงาน ทั้งหมดในโรงงาน การเช ็คหรือการตรวจสอบ จะใชวธีิการฉีดลมเขาไปใน 
ถุงมือ เนื่องจากในการผลิตถุงมือ แตละล็อตคุณภาพถงุมือยางจะขึน้อยูกับคุณภาพของน้ํายางขน ซ่ึง 
ถาควบคุมไมดี จะเกดิปญหาแกถุงมือยางไดงาย ดงันั้น จึงตองมีการสุมถุงมือยางมาตรวจสอบตลอด 
เวลา ถาพบถุงมือร่ัวมาก กจ็ำเปนทีจ่ะตองเช็คถุงมือทุกชิ้น บางครั้งจําเปนตองเชค็ดวยการฉดีน้ําเขา 
ไปหารร่ัูว ขั้นตอนการนบัจํานวนและบรรจุถุงมือลงกลอง จะใชแรงงานประมาณ 1 ใน 3 ของคน 
งานทั้งหมด 
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     3.1.3 เทคโนโลยีการผลิต 
เทคโนโลยีการผลิตถุงมือยางและถุงยางอนามัยมคีวามคลายคลึงกันมาก เพราะเปนกระ 

บวนการแบบจุม (Dipping) เชนเดยีวกนั อีกทัง้โครงสรางวัตถุดบิและตนทุนกไ็มแตกตางกันมาก 
นัก กลาวคือ มีกรรมวิธีการผลิตที่ไมมีความซับซอนเทาใดนกั กระบวนการผลิตสวนใหญจะเปน 
แบบอัตโนมตัิองคประกอบของเครื่องจักรไมซับซอน ความยุงยากจะอยูที่การผสมน้ํายาง (ทัง้น้ํา 
ยางขนและยางสังเคราะห) กบัสารเคมีเพื่อใหไดถุงมือยางทีม่ีคุณภาพทีต่องการและการออกแบบ 
เครื่องจักรใหเหมาะสมกบัน้ํายางขน (เพราะน้ํายางขนมคีุณภาพไมสม่ําเสมอ ทั้งนี้ขึ้นอยูกับฤดูกาล 
และแหลงปลูกที่จดัเกบ็)  

ในปจจุบันอตุสาหกรรมการผลิตถ ุงมือยางเปนอุตสาหกรรมที่ไดรับความสนใจจากนกั
ลงทุนทั่วไป ทั้งในและตางประเทศ เนือ่งจากความตองการในตลาดโลกเพิม่ขึ้นเรื่อย ๆ ประกอบกับ 
เปนอุตสาหกรรมที่ใชเงินลงทุนต่ํา และใชเทคโนโลยีที่ไมสูงนัก การผลิตถุงมือยางโดยทัว่ไป มี 
เทคโนโลยีการผลิต 2 ลักษณะ คอื 

1. วธีิแบบจุมในน้ํายางขนโดยตรง (Dipping)จะใชความรอนเปนตวัทําใหน้ํายางขนติด 
โมลด เปนเทคนิคที่บริษัทแอนเซลลของออสเตรเลียและบริษัทของสหรัฐอเมริกาและยโุรปใช แต 
รูปรางของถุงมือยางจะไมสวย โดยเฉพาะบริเวณงามนิ้ว แตมีความนิ่มและแข็งแรง ไมร่ัวและไม 
ฉีกขาดงาย วธีินี้จะผลติไดเร็วและไดผลผลิตคราวละมาก ๆ 

2. วธีิ Coagulant dip คือการนําโมลดไปจุมลงในสารชวยใหจบัน้ํายางกอนแลวจงึจุมใน 
น้ํายางขนถุงมือยางทีไ่ดจะเรยีบสวยงาม แตเกดิรอยรั่วตรงบริเวณงามนิ้วไดงาย เทคโนโลยีที่ใชกับ 
เครื่องจักรของจีนและไตหวนั 

สําหรับผูประกอบการทีเ่ปนบริษัทขามชาติขนาดใหญ เชน บริษทัแอนเซลล จํากดั จะม ี
การคนคิด และพฒันา เทคโนโลยีดานผสมน้ํายางออกแบบและปรบัปรุงเครื่องจักรสําหรับการผลิต 
เอง จะใชเทคโนโลยีการผลิต แบบที ่ 1 หรือ Dipping หรือแบบจุมในน้ํายางโดยตรง โดยมฝีายวจิัย 
และพ ัฒนาบุคลากรประจำหองทดลอง มีความเชี่ยวชาญและประสบการณในเรือ่งเคมียางโดย 
เฉพาะมกีารคนควาปรับปรุงสูตรผสมยางเปน ของตนเองนอกจากนีบ้ริษัทยงัมีสาขาการผลิตอยูใน 
ประเทศมาเลเซีย และศรีลังกา ซ่ึงมีการพัฒนาเทคนคิการผลิตอยางตอเนื่อง เพื่อเพิม่ประสิทธิภาพ 
มีการถ ายโอนเทคโนโลยีการผลิต ทําใหโรงงานสามารถพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตและสามารถ 
แกปญหาที่เกดิขึ้นไดรวดเรว็และคลองตัว 

ในสวนของผูประกอบการขนาดเลก็และขนาดกลาง การผลิตจะใชเทคโนโลยีการผลิต 
วธีิที่ 2 หรือ วิธี Coagulant dip และเนนการผลติถุงมือชนิดทีใ่ชในการตรวจโรค ซ่ึงเทคโนโลยีการ 
ผลิตและสูตรการผสมน้ํายางจะมาพรอมกับเครื่องจักร มักมีปญหากบัการควบคมุคุณภาพ แตมีตน 
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ทุนการผลิตต่ํากวาวธีิแรกในสวนของผูลงทุนสวนใหญเปนผูลงทุนชาวไทย หรือรวมลงทุนกบัตาง 
ชาติ เชน ไตหวนั จะใชเครื่องจักรในการผลิตจากไตหวนั เนือ่งจากมรีาคาถูก สําหรับสวนสูตรผสม 
น้ํายางจะได จากสถาบันวจิัยยางหรอืซ้ือสูตร สําเร็จจากตางประเทศ เชน อังกฤษ ดานเทคนคิจะมทีี่ 
ปรึกษาจากจนี และไตหวนั ในระยะแรกของการผลิตผูประกอบการเหลานีจ้ะประสบปญหาเรื่อง 
สูตรผสมน้ํายางอยางมาก สินคาที่ผลิตไดมีคุณภาพไมคงที ถุงมือขาดงาย ดงันั้น จงึตองใชเวลาใน 
การปรับตัว เพื่อใหการผลิตที่ไดมาตรฐานของผูนําเขาตางประเทศ สวนเครือ่งจักรที่ใชในการผลิต 
ผูประกอบการบางแหงสามารถผลิตเครื่องจักรสําหรบัผลิตถุงมือยางได โดยซ้ือช้ินสวนจากทัง้ใน 
และตางประเทศชวยใหลดตนทุนไดอีกส วนหนึง่ สําหรับเครื่องจักรที่ประกอบไดเอง จะมตีนทุน 
เครื่องละประมาณ 5 ลานบาท ขณะทีต่นทนุเครื่องจกัรนําเขาประมาณ เครื่องละ 10 ลานบาท 
 
3.2  สถานการณตลาดภายในประเทศ 

กอนป พ.ศ. 2528 การตลาดภายในประเทศสวนใหญ เปนการจําหนายเฉพาะถงุมือ 
ยางทีใ่ชในโรงงานอุตสาหกรรมและครัวเรือนเทานัน้ โรงงานที่ผลิตสวนใหญเปนโรงงานขนาดเลก็ 
คุณภาพถงุมือยางยงัไมเปนที่ยอมรับจากตางประเทศ จงึไมสามารถผลิตเพือ่การสงออกได หลังจาก 
ป พ.ศ. 2529 เปนตนมา ตลาดถุงมือยางของไทยสวนใหญจะเปนตลาดตางประเทศ เนือ่งจากสํานัก 
งานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน กําหนดเงือ่นไขที่เนนใหผูลงทุนการผลิตเพือ่การสงออกมาก 
ขึ้น ซ่ึงจะชวยลดการแขงขันภายในประเทศใหมีนอยลง 

โครงสรางตลาดของตลาดถุงมือยางในประเทศมขีนาดเล็ก เมื่อเปรียบเทยีบกบัตลาด 
ตางประเทศจะมลัีกษณะเปนแบบผูซ้ือนอยราย กลาวคือผูซ้ือมีนอยขณะทีผู่ขายหรือผูผลิตมีมากราย 
ทําใหผูซ้ือมีอํานาจในการตอรอง การกําหนดราคาและเงือ่นไขในการซื้อขายได สวนใหญจะเนน 
ดานการแพทยโดยการประมลูขายใหแก โรงพยาบาลและสถานพยาบาล หรือคลินิกและใช 
ในบางอตุสาหกรรมเทานัน้ เชน อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส อุตสาหกรรมอาหารแปรรูปและ 
อุตสาหกรรมการผลิตยา) อยางไรกต็ามประเทศไทยยงัมีการนําเขาถุงมือยางจากตางประเทศเขามา 
จําหนาย ทําใหผูประกอบการจะตองแขงขั้นทั้งจากผูประกอบการภายในประเทศและจากตางประ 
เทศโดยเฉพาะการนําเขาจากมาเลเซีย ซ่ึงแตเดิมประเทศไทยยงัไมมีการกําหนดมาตรฐานของ 
ถุงมือยางใหชัดเจนเหมอืนผลิตภัณฑสินคาอ่ืน ตอมาในป พ.ศ. 2534 สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรม  กระทรวงอตุสาหกรรม ไดกําหนดมาตรฐานถุงมือยาง สําหรับศัลยกรรม (มอก. 538-
2534) และถุงมือยางสําหรับตรวจโรค (มอก.1056-2534) สําหรับสํานักงานคณะกรรมการอาหาร 
และยา กระทรวงสาธารณสุขไดกําหนดใหถุงมือยางทางการแพทยเปนสินคาในขายเครื่องมือแพทย 
ตามประกาศกระทรวงสาธารณสุขเกีย่วกบัมาตรฐานการผลิตและการนําเขา จํานวน 2 ฉบับ คือ 
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ประกาศกระทรวงสาธารณสุข ฉบับที่ 13 พ.ศ. 2537 เรื่อง ถุงมือยางสําหรับการตรวจโรคและประ 
กาศกระทรวงสาธารณสุข ฉบับที่ 14 พ.ศ. 2537 เรื่อง ถุงมือยางสําหรับการศลัยกรรม แตสําหรับ 
ในบางประเทศ จะมกีําหนดมาตรฐานของถุงมือยางไวในมาตรฐานกําหนดของแตละประเทศ 
ดังนัน้ผูสงออกจะตองปฏิบัติตามมาตรฐานกําหนดเหลานั้นโดยเครงครัด ในสวนของสํานักงาน 
มาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมไดกําหนดมาตรฐานถงุมือยางสําหรับศัลยกรรม (มอก.538-2534) 
และถุงมือยางสําหรับตรวจโรค (มอก.1056-2534) สําหรบัมาตรฐานถุงมือยางทางการแพทย 

ในอดตีปริมาณการใชถุงมือยางทางการแพทย ในครวัเรือนและในโรงงานอุตสาหกรรม 
เปนถุงมือยางที่นําเขาจากตางประเทศ แตในปจจบุันแนวโนมการผลิตเพื่อจําหนายในประเทศ 
มีอัตราเพิ่มขึ้น จะเหน็ไดจากตัวเลขการนําเขาถุงมือยางจากตางประเทศมีแนวโนมลดลงตามลําดับ  

จากตารางที ่ 3.2 ประเทศไทยแมวาจะผูผลิตถุงมือยางอันดับตน ๆ ของโลกแตกเ็ปน 
การผลิต เพือ่การสงออกเปนหลัก ดงันั้นปริมาณถุงมือยางทีใ่ชภายในประเทศจงึไมเพียงพอ ตองนํา 
เขาจากตางประเทศ  โดยมมีูลคาการนําเขา ตั้งแตป พ.ศ. 2540 – 2547 จํานวน 519.25, 545.26, 
340.80, 385.05, 430.59, 352.86, 372.13 และ 489.47 ลานบาท ตามลําดับ โดยทีป่ระเทศทีไ่ทยนํา 
เขาถุงมือยางในลําดับตน ๆ ไดแก มาเลเซีย สหรัฐอเมริกา ญี่ปุน และ สิงคโปร  สําหรับประเทศ 
มาเลเซีย ยงัคงครองสวนแบงตลาดการนําเขาถุงมือยางของไทยเปนอันดบัหนึ่งและในสัดสวนทีสู่ง 
มาโดยตลอด เชน ป พ.ศ. 2540 ยอดการนําเขาถุงมือยาง จํานวน 425.32 ลานบาท หรือรอยละ 81.9 
ป และ พ.ศ. 2541 มียอดนําเขา จํานวน 449.92 ลานบาท หรือรอยละ 82.5 ปจจุบันการนําเขาของ 
ไทย มีการนําเขาจากประเทศอินเดยี จีน มากขึ้น โดยที่ป พ.ศ. 2547 ยอดการนําเขาจากประเทศ 
มาเลเซีย ไดลดลงเหลือมูลคาการนําเขาเพียง 349.62 ลานบาท หรือรอยละ 71.4 รองลงมาไดแก 
อินเดยี ญี่ปุน และจนี มีมูลคาการนำเขา จํานวน 36.06, 20.78 และ 18.61 ลานบาท หรือ รอยละ 7.4, 
4.2 และ 3.8 ตามลําดับ ซ่ึงสวนใหญจะเปนถุงมือยางประเภทใชในการตรวจโรงทั่วไป 
(Examination Glove) สวนการนาํเขาถุงมือยางทีใ่ชในการผาตัดศลัยกรรม (Surgical Glove) 
มีมูลคานอยมาก โดยทีป่ พ.ศ. 2547 มีมูลคารวม เพยีง 28.67 ลานบาท ในขณะที ่ป พ.ศ. 2544 – 
2546 มีมูลคา 16.34, 22.88 และ 34.77 ลานบาท ตามลําดับ  

ในชวง 3-4 ป ที่ผานมายอดการนําเขาถุงมือยางจากผูผลิตถุงมือยางของไทยทีไ่ดรับ 
การสงเสริมการลงทุนจาก BOI มคีาการนําเขาอยูในลําดับตน ๆ ของยอดการนําเขาถุงมือยาง 
ทั้งหมด ทัง้นี้เนือ่งจากตลาดโลกมีการแขงขันกันรุนแรงระดับราคาโดยทัว่ไปลดลงและตนทนุการ 
ผลิตสูงขึ้น ทําใหผูผลิตเลือกที่จะสงออกสูประเทศไทยมากขึน้ ทั้งนี้เพือ่ลดตนทุนในการขนสง 
สินคา ทําใหราคาสินคาสามารถแขงขันกับการผูสงออกจากประเทศอ ืน ๆ ได ซ่ึงหากราคาถุงมือยาง  
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ตารางที่ 3.2  มูลคาการนําเขาถุงมือยางของไทยจากประเทศผูสงออกที่สําคัญ 10 อันดับแรกรวมทัง้   
ประเทศไทย ระหวางป พ.ศ. 2540 ถึง พ.ศ. 2547                  

 (หนวย : ลานบาท) 
ประเทศ/ป 2540 2541 2542 2543 2544 2545 2546 2547 

1. มาเลเซีย 
 

425.32 
(81.9) 

449.92 
(82.5) 

234.01 
(68.7) 

230.40 
(54.3) 

233.61 
(54.3) 

223.82 
(63.4) 

251.75 
(67.7) 

349.62 
(71.4) 

2. อินเดยี 
 

n/a 
(0) 

.12 
(0) 

.25 
(0.0) 

1.07 
(0.28) 

.14 
(0) 

1.31 
(0.4) 

14.33 
(3.9) 

36.06 
(7.4) 

3. ญี่ปุน 
 

18.53 
(3.6) 

21.84 
(4.0) 

22.58 
(6.6) 

24.94 
(6.5) 

53.81 
(12.5) 

15.69 
(4.4) 

14.93 
(4.0) 

20.78 
(4.2) 

4. จีน 
 

n/a 
(0) 

.82 
(0.2) 

1.55 
(0.5) 

16.70 
(4.3) 

9.73 
(2.3) 

8.44 
(2.4) 

14.67 
(3.9) 

18.61 
(3.8) 

5. ไทย 
 

n/a 
(0) 

n/a 
(0) 

.31 
(0.1) 

1.79 
(0.46) 

23.97 
(5.6) 

10.32 
(2.9) 

6.16 
(1.7) 

13.35 
(2.7) 

6. สิงคโปร 7.38 
(1.4) 

6.39 
(1.2) 

5.17 
(1.5) 

5.37 
(1.4) 

2.86 
(0.7) 

5.53 
(1.6) 

6.43 
(1.7) 

9.34 
(1.9) 

7. 
สหรัฐอเมริกา 

51.21 
(9.9) 

51.97 
(9.5) 

50.78 
(14.9) 

38.19 
(9.9) 

50.03 
(11.6) 

54.76 
(15.5) 

26.23 
(7.0) 

8.59 
(1.8) 

8. ไตหวนั 
 

4.95 
(1.0) 

5.95 
(1.1) 

15.58 
(4.6) 

28.92 
(7.5) 

14.30 
(3.3) 

6.87 
(1.9) 

10.54 
(2.8) 

8.05 
(1.6) 

9. ฮองกง 
 

4.40 
(0.8) 

3.54 
(0.6) 

5.44 
(1.6) 

5.29 
(1.4) 

6.11 
(1.4) 

4.21 
(1.2) 

6.11 
(1.6) 

7.02 
(1.4) 

10. เม็กซิโก 
 

n/a 
(0) 

n/a 
(0) 

.414 
(0.1) 

.27 
(0.07) 

3.62 
(0.8) 

4.77 
(1.4) 

6.27 
(1.7) 

4.22 
(0.9) 

11. อ่ืน 
 

7.46 
(1.4) 

4.71 
(0.9) 

4.74 
(1.4) 

35.24 
(9.2) 

32.41 
(7.5) 

17.14 
(4.9) 

14.71 
(4.0) 

13.83 
(2.8) 

รวม 
 

519.25 
(100) 

545.26 
(100) 

340.82 
(100) 

385.05 
(100) 

430.59 
(100) 

352.86 
(100) 

372.13 
(100) 

489.47 
(100) 

หมายเหต ุ: ตัวเลขในวงเลบ็มีคาเปนรอยละเทียบกบัการเปลี่ยนแปลงมลูคาการนําเขาทั้งหมด 
ที่มา : กรมสงเสริมการสงออก กระทรวงพาณชิย 
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ในตลาดตางประเทศปรับตัวสูงขึ้น ผูผลิตกลุมนี้ก็จะกลับไปเนนการสงออกเปนหลักเพื่อประโยชน 
ทางดานภาษ ีนอกจากนีก้ลุมของผูผลิตถุงมือยางทีไ่มรับการสงเสริมจากคณะกรรมการสงเสริมการ 
ลงทุน มีตนทุนที่สูงกวาในยคุที่ตนทุนน้ํายางขนสูงขึ้น และราคาเชื้อเพลิงขยับตัวสูงขึ้นทําใหผูผลิต 
ตองมีการปรับตัวกนัขนานใหญ ทั้งดานการตลาดและการพยายามลดตนทุนการผลิต ดวยการ 
พัฒนาเทคโนโลยีการผลิตขึ้นมาเองรวมทัง้การหาแหลงพลังงานทดแทนอื่นๆ เพือ่ใหตนทุนต่ําที่ 
สุดเพื่อจะไดแขงขันกับตลาดได และสามารถรักษาฐานลูกคาของตัวเองไวใหได ซ่ึงก็มีบางรายทีไ่ม 
สามารถปรับตัวไดทันทําใหตองหยดุการผลิตไป ผูบริโภคภายในประเทศจึงตองนําเขาจากผูประ 
กอบ ที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนจาก BOI มากข ึ้น 
 
3.3  สถานการณตลาดโลก 

ตามนโยบายของคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน ที่มีขอกาํหนดการสงเสริมการลง 
ทุนเพือ่การสงออก ประมาณวาการผลิตเพื่อการสงออกมีอัตรารอยละ 90 ของการผลิตทั้งหมด เปน 
ของผูประกอบการรายใหญและเปนการลงทุนของบริษัทขามชาติที่เขามาลงทุนหรือรวมลงทุน ประ 
กอบดวย บริษัท สยาม เซมเพอรเมด จํากัด บริษทั เซฟสกินคอรปอเรชั่น จํากดั บริษัท เซฟสกิน 
เมดดคิอล แอนด โซแอนทิฟก (ประเทศไทย) จํากดั บริษัท ไฮแคร อินเตอรเนชัน่แนล จํากดั บริษัท 
ทอปโกลฟ เมดดคิอล จํากัด บริษัท แอนเซลล (ประเทศไทย) จํากดั บริษัท ซันไทยอุตสาหกรรม 
ถุงมือยาง จํากดั (มหาชน)  ประมาณวามีกําลังการผลิตรวมสูงกวารอยละ 80 ของกําลังการผลิตทั้ง 
หมด โดยมเีครือขายดานการตลาดกวางขวางและมตีราสินคาที่มีช่ือเสียงเปนทีย่อมรับในตลาดตาง 
ประเทศ ทั้งในสหรฐัอเมริกาและสหภาพยโุรป สินคาและกระบวนการผลิตจะไดรับการรับรอง 
คุณภาพและมาตรฐานจากองคกรนานาชาติที่มีช่ือเสียงและสามารถพัฒนาเทคโนโลยใีนการผลิตให
สามารถรองรับการแขงขันในตลาดได ทั้งในดานตนทุนและดานมาตรฐานสินคา 

สําหรับผูประกอบการทีเ่จาของเปนคนไทยสวนใหญจะมีโรงงานขนาดเล็กและขนาดก
ลางและเปนการผลิตเพื่อการสงออก โดยผานนายหนาจากตางประเทศและจะเปนการรับจางผลิต 
ตามในสัง่ของลูกคานั่น คอื ตราผลิตสินคา และมาตรฐานสินคาลูกคาตางประเทศจะเปนผูกําหนด 
รวมทั้งราคาสินคากจ็ะถูกตอรองจากลูกคา ประกอบกบัจะตองมีความเสี่ยงตอราคาและคุณภาพของ 
วตัถุดิบที่ไมแน นอน ไมสามารถแขงขันกับกลุมของผูประกอบการที่สวนใหญจะมีโรงงานผลิตน้ํา 
ยางขนเปนของตนเองและสามารถควบคุมราคาและคุณภาพไดตั้งแตตนการผลิต 

ตามตารางที่ 3.3 มูลคาตลาดการนําเขาถุงมือยางของโลก ในชวงป พ.ศ. 2540 -2547 
มีจํานวน 1,957.42, 2,143.17, 2,148.06, 2,150.43, 2,194.15, 2,254.78, 2,568.75 และ 2,742.04 
ลานเหรียญสหรัฐ โดยที ่ป พ.ศ. 2547 มีมูลคาการนําเขาเพิ่มขึ้นจากป พ.ศ. 2540 จํานวน 784.62  
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ตารางที่ 3.3  มูลคาการนําเขาถุงมือยางของโลกของประเทศผูนําเขาที่สําคัญ 10 อันดับแรก 
ระหวางป  พ.ศ. 2540 ถึง พ.ศ. 2547                   

               (หนวย : ลานเหรยีญสหรัฐ) 
ประเทศ 2540 2541 2542 2543 2544 2545 2546 2547 
1.สหรัฐ 
 

891.81 
(45.6) 

1,023.70 
(47.8) 

896.68 
(41.7) 

913.83 
(42.5) 

905.89 
(41.3) 

914.03 
(41.0) 

1,040.00 
(40.5) 

1,043.60 
(38.1) 

2.อังกฤษ 
 

141.52 
(7.2) 

131.21 
(6.1) 

140.83 
(6.6) 

134.68 
(6.3) 

124.00 
(5.7) 

134.29 
(6.0) 

159.35 
(6.2) 

185.18 
6.8) 

3.เยอรมนั 
 

168.83 
(8.6) 

174.96 
(8.2) 

146.56 
(6.8) 

134.14 
(6.2) 

144.17 
(6.6) 

153.40 
(6.8) 

186.2 
(7.2) 

183.51 
(6.7) 

4.อิตาลี 
 

105.49 
(5.4) 

112.71 
(5.3) 

103.04 
(4.8) 

100.82 
(4.7) 

102.15 
(4.7) 

105.71 
(4.7) 

117.79 
(4.6) 

134.65 
(4.9) 

5.ญี่ปุน 
 

72.41 
(3.7) 

71.13 
(3.3) 

80.89 
(3.3) 

104.40 
(4.9) 

103.19 
(4.7) 

99.53 
(4.4) 

115.97 
(4.5) 

133.14 
(4.9) 

6.ฝร่ังเศส 
 

81.33 
(4.2) 

86.41 
(4.0) 

91.49 
(4.3) 

88.93 
(4.1) 

84.70 
(3.9) 

93.55 
(4.1) 

108.71 
(4.2) 

109.40 
(4.0) 

7.สเปน 
 

43.79 
(2.2) 

52.14 
(2.4) 

39.89 
(1.9) 

44.05 
(2.0) 

49.42 
(2.3) 

53.00 
(2.4) 

66.62 
(2.6) 

72.71 
(2.7) 

8.แคนาดา 
 

43.79 
(2.2) 

45.46 
(2.1) 

49.73 
(2.3) 

47.68 
(2.2) 

50.47 
(2.3) 

52.94 
(2.3) 

55.55 
(2.2) 

67.38 
(2.5) 

9.เบลเยีย่ม n/a 
() 

n/a 
() 

67.87 
(3.2) 

63.93 
(3.0) 

62.93 
(2.9) 

66.46 
(2.9) 

59.40 
(2.3) 

63.10 
(2.3) 

10.เนเธอรแลน 45.97 
(2.3) 

57.93 
(2.7) 

51.92 
(2.4) 

47.50 
(2.2) 

54.21 
(2.5) 

58.12 
(2.6) 

50.57 
(2.0) 

62.86 
(2.3) 

11.อ่ืน ๆ 
 

362.48 
(18.5) 

387.52 
(18.1) 

479.16 
(22.3) 

470.47 
(21.9) 

513.02 
(23.4) 

513.75 
(22.8) 

608.51 
(23.7) 

686.51 
(25.0) 

รวม 
 

1,957.42 
(100) 

2,143.17 
(100) 

2,148.06 
(100) 

2,150.43 
(100) 

2,194.15 
(100) 

2,254.78 
(100) 

2,568.75 
(100) 

2,742.04 
(100) 

หมายเหต ุ: ตัวเลขในวงเลบ็มีคาเปนรอยละเทียบกบัการเปลี่ยนแปลงมลูคาการนําเขาทั้งหมด 
ที่มา : Global trade atlas  
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ลานเหรียญสหรัฐหรือเพิ่มขึ้นรอยละ 40 ตลาดนําเขาถุงมือยางทีสํ่าคัญของโลก ไดแก 
สหรัฐอเมริกาและสหภาพยโุรป ซ่ึงสหรัฐอเมริกาครองตําแหนงผูนําเขาถุงมือยางทีม่ีมูลคาการ 
นําเขาสูงสุดมาโดยตลอด และนีก้็เปนอีกปจจยัหนึง่ที่ทําใหผูสงออกจากประเทศตาง ๆ พยายาม 
ที่สงออกไปยงัสหรัฐอเมริกา เพือ่รักษาสวนแบงตลาดทําใหการแขงขนัรุนแรงมาโดยตลอด 
โดยมลูคาการนําเขาของสหรัฐอเมริกา ป พ.ศ. 2540-2547  มีมูลคา จํานวน 891.81, 1,023.70, 
896.68, 913.83, 905.89, 914.03, 1,040.00 และ 1,043.60 ลานเหรียญสหรัฐ เมื่อเปรียบเทยีบป พ.ศ. 
2547 กบั ป พ.ศ. 2540 การนําเขาของสหรัฐอเมริกาเพิม่ขึ้น จํานวน 151.79 ลานเหรียญสหรฐั 
หรือประมาณรอย ละ 17 ตลาดนําเขาถุงมือยางรองลงมาไดแก กลุมสหภาพยโุรป เชน อังกฤษ 

เยอรมัน อิตาลี ฝร่ังเศส โดยมยีอดการนําเขา ป พ.ศ. 2547 จํานวน 185.18, 183.51, 
134.65 และ 109.40 ลานเหรียญสหรฐั ตามลําดับหรือรอยละ 32.2 ของมูลคาการนําเขาถุงมือยาง 
ของโลก โดยที่สหรัฐอเมริกายงัคงครองสัดสวนการนําเขาสูงสุด ที่รอยละ 38.1 จะเหน็ไดวาแม 
ประเทศสหรฐัอเมริกา จะเปนตลาดหลกัในการนําเขาถุงมือยางมาโดยตลอด แตมีแนวโนมสัดสวน 
การนําเขาลดลงโดยตลอดเชนเดยีวกนั สําหรับตลาดเอเซียน ญี่ปุนเปนผูนําเขาถุงมือยางอันดบัหนึ่ง 
โดยทีป่ พ.ศ. 2540 -2547 มมีูลคาการนําเขา จํานวน 72.41, 71.13, 80.89, 104.40, 103.19, 99.53, 
115.97 และ 133.14 ลานเหรียญสหรัฐ โดยท่ีป พ.ศ. 2547 เพิม่ขึ้นจํานวน 60.73 ลานเหรยีญสหรัฐ 
หรือรอยละ 84 เมื่อเทียบกบัป พ.ศ. 2540 แตเมื่อเทียบกบัมูลคาการนําเขาทั้งหมดของโลกมีสัดสวน 
ในป พ.ศ. 2547 อยูที่รอยละ 4.9 สําหรับประเทศสหรฐัอเมริกา ในป พ.ศ. 2541 มียอดการนําเขาสูง 
ถึง 1,023.70 ลานเหรยีญสหรัฐ แตในป พ.ศ. 2542 มูลคาการนําเขาของสหรัฐอเมริกาเริ่มลดลง 
เหลือเพยีบ 896.68 ลานเหรียญสหรฐั และแมวาในชวงหลังๆ จะมมีูลคาการนําเขาที่สูงขึ้นแต 
สัดสวนการนําเขา เมื่อเทียบกับการนําเขาทั้งหมดของโลกกลับลดลง ซ่ึงป พ.ศ. 2540 มีสัดสวน 
รอยละ 45.6 แตป พ.ศ. 2547 กลับมีสัดสวนเพยีงรอยละ 38.1 เทานั้น ตั้งแตป พ.ศ. 2542 ปริมาณ 
การผลิตถุงมือยางของโลกมีปริมาณเพิม่ขึ้นมาก ทําใหตลาดถุงมือยางเปนตลาดของผูซ้ือมีการแขง 
ขันดานราคาอยางสูง ผูสงออกจะตองแขงขันกบัผูสงออกจากตางประเทศและผ ูสงออกในประเทศ 
ดวยกนั จงึมีการตัดราคาขายของผูสงออกกันเอง แตเปนผลกระทบอยางมากสําหรับผูผลิตเพื่อการ 
สงออกที่มีขนาดเล็กและขนาดกลาง และยงัมีปจจยัการแพสารโปรตีนในถุงมือยางธรรมชาติ 
ก็เปนอีกอุปสรรคหนึ่งในการสงออกขณะนั้น ซ่ึงปจจบุันปญหาการแพสารโปรต ีน ซ่ึงรับการแกไข 
ไดในระดบัหนึ่ง แตผูผลิตถุงมือยางกลับตองประสพกับตนทนุการผลิตที่สูงขึ้น จากปญหาราคา 
วตัถุดิบเพิ่มขึ้น โดยเฉพาะอยางยิง่ราคาน้ํายางขนและราคาน้ํามันเชือ้เพลิงสูงขึ้นกวาเทาตัว ในขณะ 
ที่ราคาสงออกถุงมือยางเริ่มขยบัตัวเพิม่ขึ้นบางเล็กนอย จนทําใหผูประการบางรายทีท่นรับภาระ  

DPU



 41

ตารางที่ 3.4  มูลคาการสงออกถุงมือยางของไทยไปประเทศผูสงออกที่สําคัญ 10 อันดับแรก  
ระหวางป พ.ศ. 2540 ถึง พ.ศ. 2547                   

                (หนวย : ลานเหรยีญสหรัฐ) 
ประเทศ 2540 2541 2542 2543 2544 2545 2546 2547 
1.สหรัฐ 
 

144.07 
(51.6) 

179.46 
(57.0) 

163.17 
(56.1) 

235.33 
(64.9) 

214.28 
(61.0) 

225.96 
(56.9) 

246.75 
(51.5) 

247.97 
(49.9) 

2.เยอรมนั 
 

27.89 
(10.0) 

33.08 
(10.5) 

26.86 
(9.2) 

26.29 
(7.3) 

27.13 
(7.7) 

28.41 
(7.2) 

33.10 
(6.9) 

35.49 
(7.1) 

3.อังกฤษ 
 

11.03 
(4.0) 

10.48 
(3.3) 

12.21 
(4.2) 

13.07 
(3.6) 

14.94 
(4.3) 

16.44 
(4.1) 

21.23 
(4.4) 

24.68 
(5.0) 

4.เนเธอแลนด 9.15 
(3.3) 

2.18 
(0.7) 

9.46 
(3.3) 

9.46 
(2.6) 

5.76 
(1.6) 

10.50 
(2.6) 

18.44 
(3.8) 

20.96 
(4.2) 

5.ฝร่ังเศส 
 

9.01 
(3.2) 

8.15 
(2.6) 

8.42 
(2.9) 

7.68 
(2.1) 

8.28 
(2.4) 

9.14 
(2.3) 

14.76 
(3.1) 

15.80 
(3.2) 

6.อิตาลี 
 

8.25 
(3.0) 

10.03 
(3.2) 

9.60 
(3.3) 

9.88 
(2.7) 

9.32 
(2.7) 

11.42 
(2.9) 

13.08 
(2.7) 

14.04 
(2.8) 

7.ญี่ปุน 
 

8.00 
(2.9) 

7.83 
(2.5) 

7.52 
(2.6) 

8.94 
(2.5) 

8.18 
(2.3) 

15.20 
(3.8) 

12.00 
(2.5) 

14.01 
(2.8) 

8.บราซ ิล 
 

7.14 
(2.6) 

6.79 
(2.2) 

12.45 
(4.3) 

7.38 
(2.0) 

6.40 
(1.8) 

10.17 
(2.6) 

9.81 
(2.0) 

13.08 
(2.6) 

9.ออสเตรเลีย 6.17 
(2.2) 

5.70 
(1.8) 

4.29 
(1.5) 

5.18 
(1.4) 

5.91 
(1.7) 

6.89 
(1.7) 

8.80 
(1.8) 

10.14 
(2.0) 

10.แคนาดา 6.14 
(2.2) 

5.57 
(1.8) 

4.11 
(1.4) 

4.07 
(1.1) 

4.81 
(1.4) 

8.03 
(2.0) 

27.80 
(5.8) 

9.93 
(2.0) 

11.อ่ืน ๆ 
 

42.15 
(15.1) 

45.80 
(14.5) 

32.76 
(11.3) 

35.30 
(9.7) 

46.48 
(13.2) 

54.67 
(13.8) 

73.70 
(15.4) 

90.40 
(18.2) 

รวม 
 

279.00 
(100) 

315.07 
(100) 

290.85 
(100) 

362.58 
(100) 

351.49 
(100) 

396.83 
(100) 

479.47 
(100) 

496.50 
(100) 

หมายเหต ุ: ตัวเลขในวงเลบ็มีคาเปนรอยละเทียบกบัการเปลี่ยนแปลงมลูคาการนําเขาทั้งหมด 
ที่มา : Global trade atlas  
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ตนทุนไมไหวไดลดกําลังการผลิตลงและบางรายถึงกับตองหยดุการผลิต ขณะเดยีวกนัความตองการ 
ถุงมือยางของโลกยังมีความตองการเพิม่โดยตลอด ในขณะทีผู่ผลิตรายใหญซ่ึงมีตนทุนการผลิตที่ต่ํา 
กวาและมเีงินทุนหมนุเวยีนที่ดีกวาหนั มาเพิ่มกําลังการผลิตเพื่อทดแทนกําลังการผลิตที่หายไปของ 
รายเล็กและบางรายไดเร่ิมเพิ่มการลงทุนเพือ่ขยายกําลังการผลิต 
 
3.4 สภาวการณตลาดสงออกถุงมือยางของไทย 

เนือ่งจากผูผลิตสวนใหญ จะไดรับการสงเสริมการลงทุนจากคณะกรรมการการสง 
เสริมการลงทุน ซ่ึงเนนการสงออกเปนหลักโดยทีต่ลาดหลักยงัคงเปนประเทศสหรฐัอเมริกา โดยที่ 
ป พ.ศ. 2547 มีสัดสวนรอยละ 49.9 รองลงมาไดแกตลาดสหภาพยโุรป รอยละ 29.1 สวนในแถบ 
อาเซียน ประเทศญี่ปุนเปนตลาดหลักของไทย มสัีดสวนรอยละ 2.8 ทีเ่หลือตลาดอื่น ๆ อีกประมาณ 
สัดสวนรอยละ 18.2 การสงออกถุงมือยางของไทยไปสหรัฐอเมริกา ตามตารางที่ 3.4  ป พ.ศ. 2540 -
2547 มีมูลคาการสงออก จํานวน 144.07, 179.46, 163.17, 235.33, 214.28, 225.96, 246.75 และ 
247.97 ลานเหรียญสหรฐั โดยมสัีดสวนรอยละ 51.6, 57.0,56.1,64.9, 61.0, 56.9, 51.5 และ 49.9 
ตามลําดับ เมื่อเปรียบเทยีบ ป พ.ศ. 2547 กับ ป พ.ศ. 2540 มูลคาการสงออกถุงมือยางของไทย 
เพิ่มขึ้น จํานวน 103.9 ลานเหรียญสหรฐัหรือรอยละ 72.12 แมมูลคาการสงออกของไทยจะเพิม่ขึ้น 
กจ็รงิ แตส ัดสวนการสงออกกลับไมเพิ่มขึ้นและปรบัตัวลดลงเล็กนอย ยกเวนป พ.ศ. 2543  ทีม่ี 
สัดสวนการสงออกไปสหรฐัอเมริกาสูงถึง รอยละ 64.9 ทั้งนี้เนือ่งจากเกดิการกงัวลในการกอการ 
รายดวยเชือ้โรคแอดแทรกซ ทําใหประเทศสหรัฐอเมริกามีการนําเขาถุงมือยางมากขึน้ 
 
3.5 สภาวการณตลาดนําเขาของสหรฐัอเมริกา 

สหรัฐอเมริกาเปนประเทศทีน่าํเขาถุงมือยางมากที่สุดในโลก ซ่ึงมีมูลคาการนําเขากวา 
รอยละ50 ของ มูลคาการนําเขาถุงมือยางของโลก ตามตารางที่ 3.5 โดยทีม่ีมูลคาการนําเขา ป พ.ศ. 
2540 ถึง ป พ.ศ. 2547 จํานวน 89138, 1,023.7, 896.7, 913.8, 905.9, 924.0 1,040.0 และ 1,043.6 
ลานเหรยีญสหรัฐ สําหรับประเทศ ทีม่ีสวนแบงในตลาดสหรัฐอเมริกามากทีสุ่ดไดแก มาเลเซีย 
โดยมยีอดนําเขา ตั้งแตป พ.ศ. 2540 ถึง ป พ.ศ. 2547 จํานวน 575.2, 625.3, 504.9, 477.0, 447.3, 
413.5, 442.4 และ 457.1 ลานเหรยีญสหรัฐ โดยในป พ.ศ. 2540 มีสวนแบงตลาดคดิเปนสัดสวน 
รอยละ 64.5 และป พ.ศ. 2547 มีสัดสวนอยูที่รอยละ 43.8 ลําดับรอง ลงมาไดแก ไทย โดยมมีูลคา 
การสงออก จํานวน 141.1, 214.7, 229.3, 280.3, 295.3, 339.6, 395.5 และ 374.7 ลานเหรียญสหรฐั 
โดยในป พ.ศ. 2540 มีสวนแบงตลาดคิดเปนสัดสวนรอยละ 15.8 และป พ.ศ. 2547 มีสัดสวนรอย 
ละ 35.9 จะเหน็ไดวา แมวามาเลเซียจะมสีวนแบงตลาดสหรัฐอเมริกามากกวาไทย         แตแนวโนม        
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ตารางที่ 3.5  มูลคาการนําเขาถุงมือยางของสหรัฐอเมริกาจากประเทศผูสงออกที่สําคัญ 10 
อันดบัแรก ระหวางป พ.ศ. 2540 ถึง พ.ศ. 2547                  

            (หนวย : ลานเหรยีญสหรัฐ) 
ประเทศ 2540 2541 2542 2543 2544 2545 2546 2547 
มาเลเซีย 
 

575.2 
(64.5) 

625.3 
(61.1) 

504.9 
(56.3) 

477.0 
(52.2) 

447.3 
(49.4) 

413.5 
(44.7) 

442.4 
(42.5) 

457.1 
(43.8) 

ไทย 
 

141.1 
(15.8) 

214.7 
(21.0) 

229.3 
(25.6) 

280.3 
(30.7) 

295.3 
(32.6) 

339.6 
(36.7) 

395.5 
(38.0) 

374.7 
(35.9) 

จีน 
 

35.4 
(4.0) 

38.2 
(3.7) 

42.1 
(4.7) 

46.6 
(5.1) 

56.9 
(6.3) 

61.3 
(6.6) 

73.2 
(7.0) 

86.2 
(8.3) 

อินโดนเีซีย 
 

61.0 
(6.8) 

65.4 
(6.4) 

45.2 
(5.0) 

13.1 
(1.4) 

41.1 
(4.5) 

42.4 
(4.6) 

43.2 
(4.2) 

46.1 
(4.4) 

ศรีลังกา 
 

15.9 
(1.8) 

19.9 
(1.9) 

18.4 
(2.1) 

18.4 
(2.1) 

19.0 
(2.1) 

21.2 
(2.3) 

26.4 
(2.5) 

25.9 
(2.5) 

เม็กซิโก 
 

23.7 
(2.7) 

21.8 
(2.1) 

21.9 
(2.4) 

24.9 
(2.7) 

19.7 
(2.2) 

18.8 
(2.0) 

28.4 
(2.7) 

19.4 
(1.9) 

ไตหวนั 
 

8.2 
(0.9) 

8.3 
(0.8) 

7.6 
(0.9) 

7.0 
(0.8) 

8.0 
(0.9) 

8.0 
(0.9) 

6.3 
(0.6) 

8.3 
(0.8) 

กัวเตมาลา 
 

2.7 
(0.3) 

2.9 
(0.3) 

2.8 
(0.3) 

2.2 
(0.2) 

3.4 
(0.4) 

3.3 
(0.4) 

5.9 
(0.6) 

6.4 
(0.6) 

อังกฤษ 
 

5.8 
(0.7) 

7.1 
(0.7) 

8.0 
(0.9) 

5.6 
(0.6) 

4.8 
(0.5) 

4.2 
(0.5) 

4.4 
(0.4) 

5.0 
(0.5) 

แคนาดา 
 

0.2 
(0.0) 

1.8 
(0.2) 

1.6 
(0.2) 

2.0 
(0.2) 

1.2 
(0.1) 

1.3 
(0.1) 

2.2 
(0.2) 

3.7 
(0.4) 

อ่ืน ๆ 
 

22.6 
(2.5) 

18.3 
(1.8) 

14.8 
(1.7) 

36.2 
(4.0) 

9.2 
(1.0) 

10.6 
(1.1) 

12.1 
(1.2) 

10.9 
(1.1) 

รวม 
 

891.8 
(100) 

1,023.7 
(100) 

896.7 
(100) 

913.8 
(100) 

905.9 
(100) 

924.0 
(100) 

1,040.0 
(100) 

1,043.6 
(100) 

หมายเหต ุ: ตัวเลขในวงเลบ็มีคาเปนรอยละเทียบกบัการเปลี่ยนแปลงมลูคาการนําเขาทั้งหมด 
ที่มา : Global trade atlas Navigator 
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จํานวนชองวางของสวนแบงตลาดลดลงโดยตลอด  เชน ป พ.ศ. 2540 มาเลเซียมีสวนแบงตลาดมาก 
กวาไทย  จํานวน 434.1 ลานเหรยีญสหรัฐ ขณะทีป่ พ.ศ. 2547 มสีวนตางเพยีง จํานวน 82.4 ลาน 
เหรียญสหรฐั ทั้งนี้ เปนเพราะมาเลเซียมีการลดพืน้ที่การปลูกยางพาราลงโดยหนัไปเนนการปลูก 
ปาลมน้ํามันแทน ทําใหแหลงวัตถุดิบลดลง ซ่ึงดูไดจากการทีม่าเลเซียนําเขาน้ํายางขนจากไทยเพิม่ 
ขึ น รวมทั้งการยายฐานการผลิตของบริษัทในมาเลเซยีทีเ่ขามาตั้งโรงงานการผลิตถุงมือยางในไทย 
สวนประเทศที่ครองสวนแบงตลาดอันดบั 3 ไดแก จีน ซ่ึงในระยะหลงันี้ จีนเริม่มีบทบาทสําคัญมาก 
ขึ้น โดยทีส่หรัฐอเมริกามีมูลคาการนําเขาจากจนี ในป พ.ศ. 2540 จํานวน 35.4 ลานเหรยีญสหรัฐ 
หรือรอยละ 4.0 และในป พ.ศ. 2547 จํานวน 86.2 ลาน เหรียญสหรฐั หรือรอยละ 8.3 ทั้งนี้เนือ่งจาก 
ความไดเปรียบของจีนในเรือ่งคาแรงงานที่ต่ํากวาทั้งไทยและมาเลเซยี รวมทัง้คาเงินหยวนทีเ่อื้อ 
ประโยชนตอผูสงออกของจีนอีกดวย และตัง้แตป พ.ศ. 2546 จีนกลายเปนผูนําเขาวตัถุดิบโดย 
เฉพาะยางพาราจากไทยมากเปนอันดบัหนึง่ โดยม ีญี่ปุนและมาเลเซยีรองลงมาตามลําดับ ตลาด 
สหรัฐอเมริกาถือไดวาเปนตลาดหลักของผูสงออกถุงมือยางไมวาจะเปนผูผลิตจาก ประเทศ 
มาเลเซีย ไทย จีน อินโดนีเซีย และศรีลังกา ซ่ึงผูสงออกอันดับต นๆ จะเปนประเทศใน 
แถบเอเซียซ่ึงสวนใหญ สามารถผลิตยางธรรมชาติ ซ่ึงเปนวถัตุดิบสําคัญในการผลิตน้ํายางขนและ 
เปนวตัถุดิบสําคัญในการผลิตถุงมือยาง การที่ประเทศมาเลเซียสามารถครองความเปนหนึง่ใน 
อุตสาหกรรมนี้มาโดยตลอด ยอมแสดงใหเหน็ถึงศักยภาพในการแขงขันของผูประกอบการของ 
มาเลเซียที่ไทยจะตองปรับปรุง เพื่อใหสามารถแขงขันได 
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