
 
บทที ่2 

ทฤษฎีและผลงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 

 

2.1 ชนิดของสินค้าในคลงัสินค้า 
ธนิต โสรัตน์ (2552) อนุวฒัน์ ทรัพยพ์ืชผลและไพบูลย ์กิจวรวุฒิ (2549) ไดก้ล่าวถึง

ชนิดของสินคา้คงคลงัในคลงัสินคา้ดงัน้ี 
1) Raw material วตัถุดิบท่ีใชใ้นการผลิต บางคร้ังเรียกว่า Primary Goods คือเป็นสินคา้

ขั้นปฐมภูมิเป็นวตัถุดิบพ้ืนฐาน ต้องผ่านกรรมวิธีในการแปรรูป จากผูผ้ลิตต้นนํ้ า (Upstream 
Sources) ท่ีจะสามารถนาํไปเป็นวตัถุดิบสินคา้ขั้นปฐมภูมิเช่นเหลก็ ทองคาํ นํ้ ามนัดิบ ผลิตภณัฑท์าง
การเกษตรเช่นขา้วเปลือก ยางพารารมควนั ไมซุ้ง เป็นตน้ 

2) Semi – Finished Goods สินคา้ก่ึงสาํเร็จรูป ซ่ึงจะตอ้งนาํไปผลิตต่อจึงสามารถใชง้าน
ไดห้รือบริโภคได ้ซ่ึงสินคา้ระหว่างการผลิตหรือรอการผลิตหรือ Good In Process หรืออาจเป็น
วตัถุดิบซ่ึงไดเ้บิกนาํไปไวใ้นสายการผลิตหรือสินคา้ระหว่างรอผลการตรวจสอบคุณภาพหรือเป็น
สินคา้ตวัอ่ืน เรียกว่า ผูผ้ลิตประเภทน้ีว่า “ ผูผ้ลิตกลางนํ้ า” เช่นเมด็พลาสติก เคมีภณัฑ์ เหล็กรีดร้อน
ประเภทต่างๆ ไมแ้ปรรูป ขา้วท่ีสีแลว้ 

3) Good  หรือ Finished Goods สินคา้สาํเร็จรูป หรือวตัถุดิบท่ีผลิตสาํเร็จพร้อมในการ
ส่งมอบหรือขายหรือเป็นวตัถุดิบหรือสินค้าท่ีผูผ้ลิตทั้งท่ีอยู่ในต้นนํ้ า กลางนํ้ าหรือปลายนํ้ า ได้
ดาํเนินการผลิตผสม ประกอบ บรรจุ สาํเร็จเสร็จส้ินตามขั้นตอนการผลิตของตนเป็นสินคา้ท่ีพร้อม
จะขาย หรือจาํหน่าย จ่ายโอนหรือแลกเปล่ียนให้กบัลูกคา้ของตน ซ่ึงอาจจะตอ้งนาํไปผลิตต่อเช่น
เหลก็แผน่ เหลก็เสน้ ยางรถยนต ์แผน่หนงัท่ีฟอกแลว้ ผา้ผนื รวมทั้งสินคา้ซ่ึงสามารถนาํไปใชห้รือ
บริโภคไดโ้ดยตรง เช่น นมผง ขา้วบรรจุถุง กระดาษ 

4) Final Product Good ผลิตภณัฑ์ขั้นสุดทา้ย คือเป็นสินคา้ขั้นสุดทา้ยท่ีผลิตเสร็จแลว้ 
สามารถนาํไปใชง้านหรือบริโภคไดโ้ดยไม่จาํเป็นตอ้งผ่านกระบวนการผลิตหรือแปรรูป ซ่ึงสินคา้
ประเภท Consumer Goods ก็จดัอยู่ในประเภทน้ี โดยผูผ้ลิตประเภทน้ีจะเรียกว่าผูผ้ลิตขั้นสุดทา้ย
หรือผูผ้ลิตปลายนํ้ า (Downstream Source) เช่น เส่ือผา้สําเร็จรูป อาหารกระป๋อง โทรทัศน์ 
โทรศพัทม์ือถือ ฯลฯ 

5) Indenture Good สินคา้ครอบครองชัว่คราว เป็นสินคา้วตัถุดิบหรือสินคา้สาํเร็จรูป
ภายใตข้อ้ตกลงหรือสญัญาระหว่างผูซ้ื้อกบัผูข้าย ในการท่ีผูข้ายจะตอ้งนาํสินคา้จาํนวนหน่ึงไปไวท่ี้
คลงัสินคา้ของ VMI Service Providers หรือเก็บไวค้ลงัสินคา้ทณัฑ์บน Free Zone ประเภทต่างๆ 
เพ่ือรอส่งมอบใหผู้ซ้ื้อตามจาํนวน ท่ีนาํเขา้ไปผลิตแต่ละวนั โดยท่ีผูซ้ื้อจะชาํระเฉพาะสินคา้ท่ีใช ้แต่
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สินคา้คงคลงัทั้งหมดท่ีไปฝากไวใ้นคลงัของผูซ้ื้อยงัเป็นทรัพยสิ์นหรือสต็อกของผูข้าย หรือผูซ้ื้อ
ข้ึนอยูก่บัเง่ือนไขการชาํระเงินซ่ึงไดต้กลงกนัไว ้

 
2.2 เทคโนโลยกีารบ่งช้ีอตัโนมตัิ 

 ปิยะ โควินทท์วีวฒัน์ วีรศกัด์ิ ช่ืนตา สญัญา ควรคิด วิโรจน์ บวังามและหฤทยั ด้ินสกุล
(2552) กล่าวว่า ในปัจจุบนัเทคโนโลยกีารบ่งช้ีอตัโนมติัไดเ้ขา้มีบทบาทในการดาํเนินชีวติประจาํวนั
เป็นอยา่งมาก มีการประยกุตก์ารใชง้านในหลาย ดา้นเช่นระบบโลจิสติกส์ ระบบคลงัสินคา้ ร้านคา้
ปลีกและสายการผลิตในโรงงาน โดยมีวตัถุประสงค์เพื่อแสดงตัวตนของ สินค้า วตัถุดิบใน
สายการผลิต หรือแสดงตวัตนของมนุษย ์สตัว ์ส่ิงของต่างๆ เทคโนโลยกีารช้ีบ่งอตัโนมติัแบบต่างๆ 
ไดคิ้ดคน้ข้ึนมาเพ่ืออาํนวยความสะดวกในการทาํธุรกิจ  โดยเฉพาะอย่างยิ่งการบนัทึกขอ้มูลแบบ
อตัโนมติัอยา่งรวดเร็ว แทนการนบัหรือการบนัทึกดว้ยมือท่ีมีโอกาสผดิพลาดไดง่้าย เทคโนโลยกีาร
บ่งช้ีอตัโนมติัจาํแนกไดต้ามประเภทคือ ระบบรหัสแท่ง (Barcode) ระบบการอ่านอกัขระดว้ยแสง
โอซีอาร์ (OCR: Optical Character recognition) ระบบชีวมิติ (Biometric) ระบบสมาร์ตการ์ด (Smart 
Card) และระบบอาร์เอฟไอดี (RFID: Radio Frequency Identification)  

กล่าวถึงรายละเอียดโดยยอ่ของแต่ละเทคโนโลยกีารบ่งช้ีอตัโนมติัคือ 
1) ระบบการอ่านอกัขระดว้ยแสงโออาร์ซี (ORC) เร่ิมมีการใชง้านตั้งแต่ปี ค.ศ. 1960 

โดยทาํการออกแบบอกัษรภาษาองักฤษและตวัเลขให้มีรูปแบบเฉพาะตวั (Unique Font เป็น ORC-
A Full Alphanumeric) ท่ีสามารถอ่านดว้ยสายตามนุษย ์และเคร่ืองอ่านโออาร์ซี ถูกพฒันามาใชง้าน
ในเชิงพาณิชย ์ดา้นธุรกิจธนาคารคือตวัเลขท่ีอยู่ดา้นล่างของของเช็ค (Cheque) ระบบการบ่งช้ีโอ
อาร์ซีไม่เป็นท่ีแพร่หลาย เน่ืองจากมีขอ้จาํกดั ราคาและตน้ทุนของเคร่ืองอ่านสูง และความเท่ียงตรง
ของเคร่ืองอ่านตํ่าเม่ือเทียบกับระบบอ่ืน นอกจากน้ีการใชง้านซบัซ้อน จึงมีการใชง้านในวงการ
ธนาคารเท่านั้น 

2) ระบบเทคโนโลยรีหสัแท่งหรือบาร์โคด้ (Barcode) เป็นอีกหน่ึงรูปแบบท่ีเป็นระบบ
บ่งช้ีอตัโนมติัมีการประยกุตใ์ชอ้ยา่งกวา้งขวางตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบนัเน่ืองจากมีราคาถกู มีทั้งแบบ 
1 มิติและ 2 มิติ ประกอบดว้ยแท่งสีทึบกวา้งยาวขนาดต่างๆ ติดเรียงกนัโดยมีช่องว่างระหว่างแท่งสี
ขาวขั้นระหว่างแท่งสีทึบ รหสัแท่ง หน่ึงชุดใชแ้ทนตวัเลขหรืออกัษรแทนการบ่งช้ีเพ่ือใหเ้คร่ืองอ่าน 
(Decoder หรือ Scanner) สามารถถอดขอ้มูลได ้รหัสแท่งมีหลากหลายระบบทั้งท่ีเป็นระบบสากล
และระบบทัว่ไปท่ีใชง้านทั่วไปหรือเฉพาะกิจกรรมบางอย่าง ข้ึนอยู่ก ับจุดมุ่งหมายของกิจกรรม 
ขนาด ชนิดของข้อมูล รวมถึงงบประมาณค่าใช้จ่ายภายในองค์กร เช่น  ERAN13, GTIN128, 
PDF417, QR Code และอ่ืนๆ 

3) ระบบชีวมิติ (Biometric) เป็นเทคโนโลยีแบบสัมผสัหมายถึงสัมผสัโดยตรงหรือใช้
แสงสมัผสั รหสัน้ีใชแ้ทนส่ิงมีชีวิตคนและสัตว ์ควรมีลกัษณะทางกายภาพท่ีมีความเป็นหน่ึงเดียว 
(Uniqueness) ของส่ิงมีชีวิตนั้นๆ ซ่ึงลกัษณะดงักล่าวจะเปล่ียนแปลงในแต่ละส่ิงมีชีวิตไม่ได ้มีความ
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น่าจะเป็นท่ีรูปแบบจะซํ้ากนัแทบจะไม่เกิดข้ึนจริง จึงเหมาะกบัการบ่งช้ีตวัตนของส่ิงมีชีวิตเท่านั้น 
เน่ืองจากเทคโนโลยีชีวมิติมีความปลอดภยัสูง อุปกรณ์ราคาแพง ท่ีพบเห็นทัว่ไปมี 3 ประเภท คือ 
ลายพิมพน้ิ์วมือ การจดจาํเสียงพดู การสแกนม่านตา อธิบายไดด้งัน้ี 

3.1) ลายพิมพน้ิ์วมือ เน่ืองจากน้ิวมือของแต่ละบุคคลมีลกัษณะเฉพาะตวัไม่ซํ้ ากนั 
โดยยมีการผลิตตวัรับรู้ (Sensor) ท่ีใชส้แกนลายน้ิวมือของแต่ละบุคคลแลว้ทาํการเขา้รหัสบนัทึก
ขอ้มลูลงในฐานขอ้มลู เม่ือตอ้งการตรวจสอบให้บุคคลนั้นวางน้ิวมือบนเคร่ืองอ่านเพ่ือทาํการอ่าน
ค่าพิมพล์ายน้ิวมือนาํไปเรียบเทียบกบัรูปแบบของลายพิมพน้ิ์วมือท่ีเก็บในฐานขอ้มลู 

3.2) การจดจาํเสียงพูด เน่ืองจากเสียงพูดเป็นเอกลกัษณ์เฉพาะ จึงมีการนาํเอาเทค 
โนโลยีการประมวลผลด้านดิจิทัล (Digital) บนัทึกจัดเก็บจดจาํเสียงพูดเพื่อการวิเคราะห์และ
เปรียบเทียบกบัตน้แบบ ซ่ึงมีความรวดเร็วปราศจากขอ้ผิดพลาด ขั้นตอนคือบนัทึกเสียงพูดไวใ้น
ฐานขอ้มูล เมื่อใชง้านผูพู้ดจะตอ้งพูดตามรหัสท่ีกาํหนดไวผ้่านไมโครโฟน เสียงจะถูกแปลงเป็น
สัญญาณดิจิทัลก่อนแลว้ส่งไปประมวลผลเพื่อหารูปแบบโครงสร้างของรหัสเสียงพูด  ทาํการ
เปรียบเทียบกบัรูปแบบท่ีบนัทึกไวใ้นฐานขอ้มูล เมื่อตรงกันโปรแกรมจะดาํเนินการต่อเช่น เปิด
ประตู เคร่ืองยนตท์าํงานเป็นตน้ 

3.3) ระบบการสแกนม่านตา มีความปลอดภยัสูงสุด ก่อนใชง้านทาํการสแกนม่าน
ตาของบุคคลไวใ้นฐานขอ้มูล เมื่อใชง้านจะมีการสแกนม่านตาในตาํแหน่งท่ีกาํหนดแลว้จะถูก
ประมวลผลเปรียบเทียบกบัรูปแบบท่ีเก็บไวใ้นฐานขอ้มลู หากพบว่าตรงกนัโปรแกรมจะดาํเนินการ
ต่อ 

4)  ระบบสมาตก์ารด เร่ิมใชใ้นปี พ.ศ. 2527 มีลกัษณะป็นบตัรอิเล็กทรอนิคส์ ท่ีหน่วย
บนัทึกขอ้มูลภายใน บางรุ่นจะมีไมโครโปรเซสเซอร์ (Microprocessor) เพื่อทาํหน้าท่ีประมวลผล
ข้อมูลอยู่ภายในบัตร  ตัวบัตรจะมีขนาดเบา  เช่น บัตรประจําตัวประชาชน บัตรระบุผูเ้ ช่า
โทรศพัทเ์คล่ือนท่ี (SIM Card) บตัรสมาร์ตการ์ดมีหน้าท่ีสัมผสัตวันาํท่ีเป็นส่ือตวันาํไฟฟ้า เพื่อให้
เคร่ืองอ่านป้อนสัญญาณไฟฟ้าและสัญญาณนาฬิกาเขา้ไปยงัวงจรอิเล็กทรอนิกส์ ภายในบตัร เร่ิม
ทาํงานการรับส่งขอ้มลูบนัทึกอยภูายในบตัร บตัรสมาร์ตการ์ดมี 2 ประเภท คือ 

4.1) บตัรสมาร์ตการ์ดท่ีไม่มีไมโครโปรเซสเซอร์ มีหน่วยความจาํแบบ EEPROM 
(Electric Enable and Programmable Read-Only-Memory) ท่ีทาํหนา้ท่ีอ่านและเขียนขอ้มลูตามเง่ือน 
ไขท่ีไดรั้บจากเคร่ืองอ่าน นอกจากน้ีหน่วยจดัการขอ้มูล (Data Address) และลอจิก (Logic) ในการ
รักษาความปลอดภยั มีการกาํหนดว่าตอ้งการมีการเขา้รหสัขอ้มูลก่อนทาํการอ่านและเขียนหรือไม่
เพื่อป้องกนัการลกัลอบแอบอ่านขอ้มูลโดยบุคคลภายนอกท่ีมีการใชเ้คร่ืองอ่านปลอม บัตรสม์ต
การ์ดแบบน้ีเช่น บตัรเอทีเอม็ บตัรโทรศพัทแ์บบเติมเงินเน่ืองจากมีตน้ทุนตํ่า 

4.2) บตัรสมาร์ตการ์ดท่ีมีไมโครโปรเซสเซอร์ จะมีหน่วยประมวลผลกลาง (CPU: 
Central Processing Unit) ติดอยูภ่ายในบตัรท่ีมีการติดตั้งระบบปฏิบติัการ (OS: Operating System) 
ไวภ้ายในหน่วยความจาํแบบ ROM (Read-Only Memory) ไม่สามารถลบหรือแกไ้ขขอ้มูลท่ีมีอยู่ใน 
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ROM นอกจากน้ียงัมีหน่วยความจาํแบบ EEPROM เพื่อเก็บโปรแกรมการใชง้านต่างๆ และมี
หน่วยความจาํแบบ RAM (Random Access Memory) สาํหรับการบนัทึกขอ้มูลชัว่คราวท่ีเกิดข้ึน
ระหว่างการประมวลผลของไมโครโปรเซสเซอร์ ขอ้มูลจะหายไปทนัทีเมื่อมีการหยุดจ่ายพลงังาน
ไฟฟ้าใหก้บับตัรหรือถอดบตัรออกจากเคร่ืองอ่าน ดงันั้นบตัรชนิดน้ีเหมือนเคร่ืองคอมพิวเตอร์ชนิด
จ๋ิวตวัอยา่งการใชง้านของบตัร เช่น บตัรระบุผูเ้ช่าของโทรศพัท์เคล่ือนท่ี (SIM) ท่ีมีไมโครโปรเซส 
เซอร์ทาํหนา้ท่ีคาํนวณและประมวลผลเก่ียวกบัการใชง้านเครือข่ายต่างๆ  

5) ระบบอาร์เอฟไอดี (RFID) มีโครงสร้าสถาปัตยกรรมภายในคลา้ยกับบตัรสมาร์ท
การ์ด คือขอ้มลูจะถกูเก็บในหน่วยความจาํของป้าย RFID (Tag หรือ Transponder) มีหลายรูปแบบ  
โดยการติดต่อส่ือสารระหว่างเคร่ืองอ่านและป้าย RFID จะเป็นลกัษณะแบบไร้สัมผสั ทาํให้ตอ้งมี
กระบวนการส่งพลงังานไฟฟ้าโดยอาศยัคล่ืนวิทยผุา่นตวันาํท่ีเป็นอากาศ จากเคร่ืองอ่านป้อนให้กับ
ป้าย RFID เพื่อการเพื่อใชใ้นการับส่งขอ้มลู สญัญาณนาฬิกา จึงเก่ียวขอ้งกบัวิศวกรรมไฟฟ้าหลาย
ดา้นเช่น ดา้นการส่ือสารดิจิทลั ดา้นเรดาห์ ดา้นอิเล็กทรอนิกส์ ดา้นสายอากาศ ระบบ RFID มีการ
ใชง้านอยา่งกวา้งขวางไดแ้ก่  

5.1) ธุรกิจขนส่งมวลชน เช่นระบบไฟฟ้าใตดิ้น รถประจาํทาง Ticket-less Flying 
ของสายการบิน กระเชา้ลอยฟ้า ในการจดัเก็บค่าโดยสารเรียกว่าบตัรอจัฉริยะ สามารถนาํใชซ้ํ้ าเติม
เงินได ้ผูใ้ชไ้ม่จาํเป็นตอ้ซ้ือบตัรใหม่  

5.2) ระบบควบคุมการเขา้ออกอาคารสถานท่ีแบบระบบออนไลน์ (Online System) 
และแบบระบบออฟไลน์ (Offline System) เพือ่กาํหนดสิทธ์ิของการ-ออกเขา้อาคาร พ้ืนท่ีของบุคคล 

5.3) ระบบขนส่งรถรางระหว่างประเทศเช่นระบบรถถรางในทวีปยุโรป เพื่อให้การ
ขา้มพรมแดนเป็นไปอย่างต่อเน่ืองไม่จาํเป็นต้องเปล่ียนหรือตดัขบวนรถไฟ โดยติดตั้งอุปกรณ์
อิเลก็ทรอนิกส์ ทาํหนา้ท่ีติดต่อส่ือสารหลายๆ มาตรฐานท่ีหวัจกัรและตูโ้ดยสาร 

5.4) โรงพยาบาลบนัทึกประวติัผูป่้วยและดา้นเภสชักรรมการจดัยาและเวชภณัฑ์   
5.5) ด้านการปศุสัตว์การกาํหนดรหัสประจาํตัวสัตว์แต่ละตัวหรือกลุ่ม เพื่อเก็บ

ประวติัการเล้ียงดู การรักษาโรค การปรับปรุงสายพนัธ ์การป้องกนัโรคระบาด ระบบการตรวจสอบ
ยอ้นกลบั (Tract-Back System)   

5.6) ระบบห้องสมุดการอาํนวยความสะดวกในการบริหารจดัการและตรวจสอบ
หนงัสือในหอ้งสมุด บริการยมื การคืน การคน้หาหนงัสือแบบอตัโนมติั   

5.7) โลจิสติกส์และซพัพลายเชน การติดตามและการดูแลสินคา้ ธุรกิจคา้ปลีกใน ใช้
ในการจดัการสินคา้ การตรวจสอบสินคา้ การควบคุมดูแลสินคา้ ตั้งแต่ผูผ้ลิตจนส่งสินคา้ถึงลูกคา้ 
ลดการสูญหายของสินคา้  

5.8) อุตสาหกรรมยานยนต์ ใช้ติดตามช้ินส่วนยานยนต์ในโรงงานผลิต เร่ิมจาก
บริหารสินคา้คงคลงั การประกอบรถยนต ์การป้องกนัการขโมย การยืนยนัความถูกตอ้งสินคา้ การ
บาํรุงรักษา การแสดงตวัตนของรถยนตแ์ต่ละคนั 
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2.3  ประวตัขิองบาร์โค้ด  
จิราภา นิรมลไพสิฐ (2553) กล่าวว่า บาร์โคด้ไดเ้ร่ิมข้ึนในประเทศสหรัฐอเมริกาในปี 

ค.ศ. 1970 ไดมี้การจดัตั้งคณะกรรมการเฉพาะกิจดา้นพาณิชย ์(Uniform Code Council) เพื่อทาํการ 
คน้ควา้วิจยัเร่ืองของรหสัมาตรฐานและสญัลกัษณ์ท่ีจะสามารถในการดาํเนินการธุรกิจดา้นอุตสาห 
กรรม 

และเมื่อวนัท่ี 3 เมษายน ปี ค.ศ. 1973 กรรมการเฉพาะกิจทางดา้นพาณิชย ์กาํหนดรหัส
แท่งในระบบ UPC ย่อมาจาก Universal Product Code เพื่อใชส้าํหรับติดบนสินคา้ต่างๆ ในทาง
ธุรกิจดา้นอุตสาหกรรม เพื่อควบคุมยอดขายและควบคุมสินคา้คงคลงั 

ต่อมาในปี ค.ศ. 1975 กลุ่มประเทศทางแถบยุโรป มีการจดัตั้งคณะกรรมการดา้นวิชา 
การเพ่ือสร้างระบบบาร์โคด้ข้ึนมาใหม่ (European Article Numbering Association: EAN) โดย
เรียกว่าระบบ EAN (European Article Number) ในเดือน ธนัวาคม ปี ค.ศ. 1976 จึงไดก้าํหนดเป็น
ระบบบาร์โคด้ EAN 

ซ่ึงในปี ค.ศ. 1977 EAN ไดเ้ปล่ียนช่ือเป็น  IANA (The International-Article Association: 

EAN) แต่การใชง้านทัว่ไปยงัคงเรียกและใชช่ื้อย่อเป็น EAN เช่นเดิม ซ่ึงระบบบาร์โคด้รู้จกักนัใน
นาม EAN8 ปัจจุบนักลายเป็นรหสัสากลท่ีใชก้นัทัว่โลกในนามรหสั EAN13 

คาํนาย อภิปรัชญาสกุล (2547) และชัยยนต์ ชิโนกุล (2548) กล่าวว่าการพัฒนา
มาตรฐานพาณิชยอิ์เล็กทรอนิกส์ โดยความร่วมมือของ European Article Numbering Association 
และ The Uniform Code Council มีการสร้างความตอ้งการท่ีสาํคญัใชอ้งค์ประกอบหลกัร่วมกนั
สามารถเช่ือมโยงรหสัสากลเขา้ดว้ยกนัไดส้ร้างกระบวนการจดัการมาตรฐานสากล GSMP: Global 
Standard Management Process เพื่อสนับสนุนกิจกรรมในการพฒันาระบบมาตรฐานใหม่ EAN. 
UCC เพื่อใหน้าํไปผูใ้ชง้านทัว่โลกเป็นมาตรฐานเดียวกนั สอดคลอ้งกบัระบบเศรษฐกิจในปัจจุบนั 
มีความรวดเร็ว ถูกตอ้ง โดย GSMP มีหลกัการคือ สามารถถ่ายทอดขอ้มูลและติดตามไดทุ้กระยะ
เป็นมาตรฐานเดียวกนั สอดคลอ้งระดบัสากล 

จิราภา นิรมลไพสิฐ (2553) ไดก้ล่าวถึงการใชร้ะบบบาร์โคด้ในประเทศไทยเร่ิมมีการ
นาํเขา้มาในปี พ.ศ. 2530 บริษทั ไทยโปรดกันมัเบอร์ร่ิง แอสโซซิเอชัน่ (Thai Products Numbering 
Association: TPNA) เป็นนายทะเบียนในการรับสมคัรสมาชิกระบบบาร์โคด้ EAN และต่อมาได้
โอนสิทธ์ิการเป็นนายทะเบียนให้กับสภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเป็นผูดู้แลในการจด
ทะเบียนบาร์โคด้โดยความรับรับผดิชอบของสถาบนัรหสัแท่งแห่งไทย ช่ือย่อ TANC (Thai Article 
Numbering Association) ซ่ึงต่อมาเปล่ียนเป็นช่ือ สถาบนัรหัสสากล (EAN Thailand Institute)
ปัจจุบนัใชช่ื้อภาษาองักฤษเป็น GS1 THAILAND 
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2.4  ความหมายของบาร์โค้ด 
สถาบันแท่งรหัสสากล ให้ความหมายของบาร์โค้ด เป็นสัญลกัษณ์แทนเลขหมาย 

เพื่อให้การแปลงขอ้มูล จากสัญลกัษณ์กลบัมาเป็นตัวเลขไดโ้ดยอตัโนมติั ทุกคร้ังท่ีสินค้ามีการ
เคล่ือนยา้ยจากจุดหน่ึงออกไป หรือการรับสินคา้เขา้มาเก็บไว ้โดยทัว่ไปบาร์โคด้มกัจะเป็นส่วน
หน่ึง รวมอยูใ่นกระบวนการผลิต ณ สถานท่ีผลิตสินคา้ ท่ีมีการพิมพบ์าร์โคด้ไวล่้วงหน้า รวมกบั
ขอ้ความอ่ืนๆ ท่ีปรากฏบนบรรจุภณัฑ์ หรือมีฉลากบาร์โคด้ติดบนตวัสินคา้ ณ สายการผลิต เลข
หมายเดียวกนัเหล่าน้ี ยงัใชไ้ดก้บั ขอ้ความในการแลกเปล่ียนขอ้มูลทางอิเล็กทรอนิกส์ ท่ีเรียกว่า 
EDI (Electronic Data Interchange) เพ่ือให้ขอ้ความทั้งหมด ในการทาํธุรกรรมของสินคา้ ถูกบ่งช้ี
และโยกยา้ยไปยงัคู่คา้ท่ีเก่ียวขอ้งได ้

สีมา พนัธ์พิจิตร (2548) ได้กล่าวว่าบาร์โคด้ (Barcode) หมายถึง ข้อมูลตัวเลขหรือ
ขอ้ความตวัอกัษรซ่ึงถูกบนัทึกไวใ้นคอมพิวเตอร์โดยวิธีการสแกนรหัสแท่งแทนการพิมพต์วัเลข
หรือขอ้ความอกัษรผา่นคียบ์อร์ด ( Keyboard ) บาร์โคด้ประกอบดว้ยแท่งกวา้งกบัแท่งแคบรวมตัว
กนัอยูใ่นรูปแบบเลขฐานสอง (Binary) ซ่ึงสามารถมองเป็นสญัลกัษณ์แท่งสีดาํกบักบัช่องว่างสีขาว
ระหว่างรูปแท่งหลายแท่งผสมกนัอยู่โดยใช้เคร่ืองสแกนเนอร์ถอดรหัส (Decoding) เป็นข้อมูล
ตวัเลขหรือขอ้ความอกัษร  

 คาํนาย อภิปรัชญาสกุล (2547) ไดใ้ห้ความหมายของบาร์โคด้มีคุณสมบัติเหมือนกบั
รหสัมอส (Morse Code ) โดยท่ีรหสัมอสมีการอ่านแบบจุด (Dot) และแบบเสน้ประ (Dashed) แทน
ตวัอกัษรและตวัเลขสญัลกัษณ์ท่ีอ่าน แต่บาร์โคด้อ่านโดยใชพ้ื้นท่ีว่างและแท่งบาร์ (Bar) ในระบบ 
โลจิสติกส์ จะติดบาร์โคด้ในตวัผลิตภณัฑ์ กล่อง พาเลส เป็นองค์ประกอบสาํคญัในกระบวนการ
บ่งช้ีอตัโนมติั (Automatic Identification) มีอุปกรณ์การอ่านเพื่อแปลรหัสเป็นสัญญาณอิเล็กทรอ 
นิกส์ในรูปแบบของขอ้มลูอตัโนมติั มีซอฟแวร์ท่ีติดตั้งในในเคร่ืองคอมพิวเตอร์ทาํหน้าท่ีรับขอ้มูล
และนาํไปประมวลผลต่อไป ทาํใหท้ราบถึงขอ้มลูสินคา้นั้นมาจากแหล่งใดส่งมอบท่ีไหน ใครคือผู ้
รับสารสนเทศท่ีไดจ้ากระบบบาร์โคด้ ให้เกิดการดาํเนินการในคลงัสินคา้แบบไม่ตอ้งใชก้ระดาษ 
เพื่อควบคุมสินคา้คงคลงัในแต่ละช่วงเวลาเรียกว่าระบบเรียลไทม ์(Real Time) ในทุกกิจกรรมตั้งแต่ 
การรับสินคา้ การจดัเก็บ การเลือกหยบิสินคา้ การจ่ายสินคา้ออก การควบคุมราคาสินคา้ 

 
2.5  บาร์โค้ดแบบ 39 

บาร์โคด้แบบ 39 มีลกัษณะเป็นบาร์โคด้แบบไม่ต่อเน่ือง ( discrete barcode ) แต่ละตวั 
อกัษรจะมีรูปแบบของการเรียงของแท่งแบบเฉพาะจง ซ่ึงแต่ละตวัอกัษรจะไม่ซํ้ากนั แต่ละตวัอกัษร
จะแทนดว้ยแท่ง 9 แท่ง โดยท่ีมี 3 แท่งจะเป็นแท่งแบบกวา้ง (แท่งในท่ีน้ีหมายถึงแท่งสีดาํและช่อง 
ว่างระหว่างแท่งก็ถือว่าเป็นแท่ง เช่น เมือ่พิมพบ์าร์โคด้ลงบนกระดาษสีขาว จะเห็นช่องว่างระหว่าง
แท่งสีดาํเหมือนเป็นแท่งสีขาว คือเม่ือมองบาร์โคด้ท่ีพิมพอ์อกมาทั้งแถบ จะเห็นเป็นแท่งสีดาํสลบั
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ดว้ยแท่งสีขาว) ซ่ึงเมื่อมองดูแลว้หน่ึงตวัอกัษรจะประกอบดว้ยแท่งสีดาํ 5 แท่ง และแท่งสีขาว 4 
แท่งสลบักนั 

สดัส่วนความกวา้งของแต่ละแท่งจะมีขนาดอยู่ระหว่าง 2.2 ~ 3: 1 การอ่านบาร์โคด้จะ
ใหไ้ดค่้าท่ีถกูตอ้งนั้น เคร่ืองอ่านบาร์โคด้ตอ้งสามารถแยกยะว่าเป็นแท่งแบบแคบหรือแบบกวา้งได้
ในทางปฏิบัติเพื่อให้ได้การอ่านค่าท่ีแม่นยาํควรใช้บาร์โค้ดท่ีมีค่าสัดส่วนความกวา้งของแท่ง
ใกลเ้คียงค่า 3: 1 จะสามารถลดโอกาสท่ีจะอ่านค่าผดิพลาดไดถึ้ง 50% 

ระหว่างบาร์โคด้ท่ีเรียงติดกนัของแต่ละตวัอกัษรจะมีช่องว่างท่ีเรียกว่า ช่องว่างระหว่าง
ตวัอกัษร (The Inter-Character Gap ) ซ่ึงไม่มีขอ้กาํหนดเก่ียวกบัความกวา้งของช่องว่างระหว่าง
ตวัอกัษร โดยทัว่ไปจะมีความกวา้งใกลเ้คียงกบัแท่งขนาดแคบสีขาว ปกติการพิมพบ์าร์โคด้ควรจะ
ไดข้นาดของแท่งแต่ละแบบคงท่ีเช่น แท่งขนาดแคบสีดาํทุกๆ แท่งควรมีขนาดเท่ากนั แต่ในทาง
ปฏิบติัเมื่อพิมพอ์อกมาแลว้จะไม่เท่ากนัเน่ืองจากการซึมของนํ้ าหมึกบนบริเวณขอบของแท่งสีดาํซ่ึง
จะทาํใหข้นาดของแท่งสีดาํกวา้งข้ึน และทาํใหข้นาดของแท่งสีขาวแคบลง แท่งสีขาวก็คือส่วนของ
ช่องว่างท่ีไม่ไดพ้ิมพอ์ะไรทาํให้ขนาดสัดส่วนของแท่งไม่อยู่ในช่วง 2.1 ~ 3: 1 ตามท่ีกาํหนด ซ่ึงมี
ผลอย่างมากในการอ่านค่าของบาร์โคด้ขนาดเล็กคือบาร์โค้ดท่ีบีบสัดส่วนทั้งหมดให้เล็กลงเพื่อ
พิมพใ์นพ้ืนท่ีจาํกดั เพราะในจาํนวนอกัษรเท่ากนั บาร์โคด้แบบ 39 สามารถพิมพอ์อกมาให้ความ
ยาวโดยรวมมากหรือนอ้ยได ้เช่น อาจพิมพอ์อกมาในความกวา้งรวม 1 เซ็นติเมตรหรือ 2 เซ็นติเมตร
ก็ได ้โดยท่ีแต่ละแท่งยงัคงสดัส่วน 2.2 ~ 3: 1 แต่ถา้พิมพอ์อกมาในขนาดเล็กการซึมของหมึกเพียง
เลก็นอ้ยจะทาํใหแ้ท่งสีดาํมีขนาดเพ่ิมข้ึน ทาํใหก้ารอ่านค่ามีโอกาสผดิพลาดได ้

บาร์โคด้แบบ 39 จะมีรูปแบบของแท่งท่ีแทนตวัอกัษรได ้43 ตวัและรวมถึงตวัท่ีทาํหน้า 
ท่ีเป็นตวับอกเร่ิมตน้หรือส้ินสุดของบาร์โคด้ คือเคร่ืองหมายดอกจนัทร์ (*) นั่นหมายถึงเม่ือพิมพ์
บาร์โคด้ของขอ้ความหรือกลุ่มของตวัอกัษรท่ีตอ้งการแลว้ ท่ีบาร์โคด้ตอ้งเร่ิมตน้และปิดทา้ยดว้ย
เคร่ืองหมายดอกจนัทร์ (*) เสมอ แต่เมื่อใชเ้คร่ืองอ่านบาร์โคด้อ่านค่า จะไดแ้ต่ค่าของขอ้ความหรือ
กลุ่มของตวัอกัษรท่ีตอ้งการโดยไม่มีเคร่ืองหมายดอกจนัทร์ออกมาดว้ยคุณลกัษณะของบาร์โค้ด
แบบ 39 ขนาดขอ้มลูความยาวแปรผนั ชนิดของขอ้มูลเป็นอกัขระ 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F 
G H I J K L M N O P Q R S T U V W X Y Z [Space] . / +  -  x  % $ 
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รูปที่ 2.1  แสดงตวัอยา่งแท่งบาร์โคด้แบบ 39 
 
ตารางที่ 2.1  หมายเลขอา้งอิงตามบาร์โคด้แบบ 39 
 

หมายเลขอา้งอิงบาร์โคด้แบบ 39 
00    0 11   B 22   M 33   X 
01    1 12   C 23   N 34   Y 
02    2 13   D 24   O 35   Z 
03    3 14   E 25   P 36   - 
04    4 15   F 26   Q 37   . 
05    5 16   G 27   R 38     space 
06    6 17   H 28   S 39   $ 
07    7 18   I 29   T 40   / 
08    8 19   J 30   U 41   + 
09    9 20   K 31   V 42  % 
10   A 21   L 32   W  
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ตารางที่ 2.2  อกัษรแถบ กวา้ง  แคบ ทึบและสว่าง แทนอกัษรในบาร์โคด้แบบ 39 
 

ลกัษณะของแท่งบาร์ (Legend) 
รูปแบบที่ 1 (Format1) รูปแบบที่ 2 (Format2) รายละเอยีด 

W B Wide – Black (แถบกวา้ง-ทึบ) 
N B Narrow - Black(แถบแคบ-ทึบ) 
w W Wide - White(แถบกวา้ง-สว่าง) 
n W Narrow - White(แถบแคบ-สว่าง) 

 
2.6  การเลอืกสีของแท่งบาร์โค้ด 

ส่ิงท่ีตอ้งคาํนึงถึงในการเลือกสีของบาร์โคด้คือ 
1) แท่งบาร์ควรเป็นสีเขม้โทนเยน็ เช่น สีดาํ สีนํ้ าเงิน สีเขียว 
2) ช่องว่าง (Space และ Quiet Zone) เป็นสีโทนร้อน เช่น สีขาว สีเหลือง 
3) แท่งบาร์มีสีเดียวเท่านั้น หา้มใชเ้ทคนิคผสมสี เช่น สีรุ้ง 
4) ควรหลีกเล่ียงการใชแ้ท่งบาร์ท่ีเป็นสีแดงเน่ืองจากแสงจากเคร่ืองสแกนเนอร์เป็น

แสงสีแดง เคร่ืองสแกนจะมองไม่เห็น 
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รูปที่ 2.2  ความสามารถในการมองเห็นสีของแท่งบาร์โคด้เมื่อผา่นเคร่ืองอ่าน 
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รูปที่ 2. 3  การเลือกสีของแท่งบาร์โคด้ทั้งสีของแท่งบาร์และสีพ้ืน 
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2.7  Mysql ระบบจดัการฐานข้อมูลเชิงสัมพนัธ์1 

MySQL จดัเป็นระบบจัดการฐานขอ้มูลเชิงสัมพนัธ์ (RDBMS: Relational Database 
Management System) ซ่ึงเป็นท่ีนิยมใชก้นัมากในปัจจุบนั โดยเฉพาะอย่างยิ่งระบบ internet เน่ือง 
จาก MySQL เป็นฟรีแวร์ทางดา้นฐานขอ้มลูท่ีมีประสิทธิภาพสูง 

1) การพฒันาฐานข้อมูลโดยใช้ MySQL เป็นท่ียอมรับในความรวดเร็ว การรองรับ
จาํนวนผูใ้ชแ้ละขนาดของขอ้มลูจาํนวนมหาศาล 

2) สามารถสนับสนุนการใชง้านบนระบบปฏิบติัการมากมาย เช่น UNIX OS/2 MAC 
OS Windows 

3) สามารถใชง้านร่วมกบั Web Development platform เช่น C, C++ , Java, Perl, PHP, 
Python, TCL หรือ ASP 

4) ไดรั้บความนิยมอยา่งมากในปัจจุบนั และมีแนวโนม้สูงข้ึนเร่ือยๆ ในอนาคต 
MySQL จดัเป็นซอฟท์แวร์ประเภท Open Source Software สามารถ download ซอร์ส 

โคดต้นฉบับไดจ้ากอินเทอร์เนทโดยไม่เสียค่าใช้จ่ายใดๆ การแก้ไขสามารถทาํได้ตามตอ้งการ 
MySQL ยดึถือสิทธิบตัรตาม GPL (GNU General Public License) ซ่ึงเป็นขอ้กาํหนดของซอฟทแ์วร์
ประเภทน้ี โดยจะเป็นการช้ีแจงว่าส่ิงใดทาํได ้หรือทาํไม่ไดใ้นกรณีต่างๆ การนาํ MySQL ไปใชใ้น
ระบบต่างๆ มากมาย ไม่ว่าจะเป็นระบบเลก็ๆ ท่ีมีจาํนวนตารางขอ้มลูนอ้ย เช่น ระบบฐานขอ้มลูของ
แผนกเลก็ๆ ไปจนถึงระบบฐานขอ้มลูขนาดใหญ่ เช่น ระบบบญัชีเงินเดือน ในปัจจุบนัไดม้ีการใช ้
MySQL เป็น Database Server เพ่ือการทาํงานสาํหรับฐานขอ้มลูบนเว็บมากข้ึน สถาปัตยกรรมของ 
MySQL โครงสร้างการทาํงานของ MySQL เป็นลกัษณะการทาํงานแบบ Client/Server ซ่ึงประกอบ 
ดว้ย 2 ส่วนหลกัๆ คือ ส่วนของผูใ้หบ้ริการ (Server) และส่วนของผูใ้ชบ้ริการ (Client) โดยในแต่ละ
ส่วนก็จะมีโปรแกรมสาํหรับการทาํงานตามหนา้ท่ีของตน 

ส่วนของผูใ้หบ้ริการ (Server) เป็นส่วนท่ีทาํหนา้ท่ีบริหารจดัการระบบฐานขอ้มูล ก็คือ
ตวั MySQL server นัน่เอง และเป็นท่ีจดัเก็บขอ้มลูทั้งหมด 

ส่วนของผูใ้ชบ้ริการ (Client) คือผูใ้ชน้ัน่เอง โปรแกรมใชง้านในส่วนน้ีไดแ้ก่ MySQL 
client, Access, Web development platform ต่างๆ เช่น Java, Perl, PHP, ASP 

MySQL ถือเป็นระบบจดัการฐานขอ้มูล (DataBase Management System (DBMS)) 
ฐานขอ้มลูมีลกัษณะเป็นโครงสร้างของการเก็บรวบรวมขอ้มลู การท่ีจะเพ่ิมเติม เขา้ถึงหรือประมวล 
ผลขอ้มลูท่ีเก็บในฐานขอ้มลูจาํเป็นจะตอ้งอาศยัระบบจดัการฐานขอ้มลู ซ่ึงจะทาํหน้าท่ีเป็นตวักลาง
ในการจดัการกบัขอ้มูลในฐานขอ้มูลทั้งสําหรับการใชง้านเฉพาะ และรองรับการทาํงานของแอ

                                                
1
 Mysql. (2556). www.moph.go.th/download/svg/docs/CH07_BasicMySQL.pdf‎. และ 

www.amplysoft.com/knowledge/what-is-mysql.html‎. 
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พลิเคชันอ่ืนๆ ท่ีตอ้งการใชง้านข้อมูลในฐานขอ้มูล เพื่อให้ได้รับความสะดวกในการจดัการกับ
ขอ้มลูจาํนวนมาก MySQL ทาํหนา้ท่ีเป็นทั้งตวัฐานขอ้มลูและระบบจดัการฐานขอ้มลู  

MySQL เป็นระบบจดัการฐานขอ้มูลแบบ relational ฐานขอ้มูลแบบ relational จะทาํ
การเก็บขอ้มลูทั้งหมดในรูปแบบของตารางแทนการเก็บขอ้มลูทั้งหมดลงในไฟลเ์พียงไฟลเ์ดียว ทาํ
ใหท้าํงานไดร้วดเร็วและมีความยดืหยุน่ นอกจากนั้น แต่ละตารางท่ีเก็บขอ้มูลสามารถเช่ือมโยงเขา้
หากนัทาํใหส้ามารถรวมหรือจดักลุ่มขอ้มลูไดต้ามตอ้งการ โดยอาศยัภาษา SQL ท่ีเป็นส่วนหน่ึงของ
โปรแกรม MySQL ซ่ึงเป็นภาษามาตรฐานในการเขา้ถึงฐานขอ้มลู  

MySQL แจกจ่ายให้ใชง้านแบบ open source นั่นคือ ผูใ้ชง้าน MySQL ทุกคนสามารถ
ใชง้านและปรับแต่งการทาํงานไดต้ามต้องการ สามารถดาวน์โหลดโปรแกรม MySQL ได้จาก
อินเทอร์เน็ตและนาํมาใชง้านโดยไม่มีค่าใชจ่้ายใดๆ  

ในระบบปฏิบติัการ Red Hat Linux นั้น มีโปรแกรมท่ีสามารถใชง้านเป็นฐานขอ้มูลให้
ผูดู้แลระบบสามารถเลือกใชง้านไดห้ลายโปรแกรม เช่น MySQL และ PostgreSQL ผูดู้แลระบบ
สามารถเลือกติดตั้งไดท้ั้งในขณะท่ีติดตั้งระบบปฏิบติัการ Red Hat Linux หรือจะติดตั้งภายหลงัจาก
ท่ีติดตั้งระบบปฏิบัติการก็ได ้อย่างไรก็ตาม สาเหตุท่ีผูใ้ชง้านจาํนวนมากนิยมใช้งานโปรแกรม 
MySQL สามารถทาํงานได้อย่างรวดเร็ว น่าเช่ือถือและใช้งานได้ง่าย  โดยพิจารณาจากการ
ประมวลผลแต่ละคาํสัง่ นอกจากนั้น MySQL ถูกออกแบบและพฒันาข้ึนมาเพ่ือทาํหน้าเป็นเคร่ือง
ให้บริการรองรับการจดัการกบัฐานขอ้มูลขนาดใหญ่ ซ่ึงการพฒันายงัคงดาํเนินอยู่อย่างต่อเน่ือง 
ส่งผลใหม้ีฟังกช์นัการทาํงานใหม่ๆ ท่ีอาํนวยความสะดวกแก่ผูใ้ชง้านเพ่ิมข้ึนอยู่ตลอดเวลา รวมไป
ถึงการปรับปรุงด้านความต่อเน่ือง ความเร็วในการทาํงาน และความปลอดภยั ทาํให้  MySQL 
เหมาะสมต่อการนาํไปใชง้านเพื่อเขา้ถึงฐานขอ้มลูบนเครือข่ายอินเทอร์เน็ต 

MySQL (อ่านว่า “มาย-เอส-คิว-แอล”) จดัเป็นระบบจดัการฐานข้อมูลเชิงสัมพนัธ์ 
(RDBMS: RelationalDatabase Management System) ตวัหน่ึง ซ่ึงเป็นท่ีนิยมกนัมากในปัจจุบัน 
โดยเฉพาะอยา่งยิง่ในโลกของอินเตอร์เน็ต สาเหตุเพราะว่า MySQL เป็นฟรีแวร์ทางดา้นฐานขอ้มูล
ท่ีมีประสิทธิภาพสูง เป็นทางเลือกใหม่จากผลิตภณัฑร์ะบบจดัการฐานขอ้มลูในปัจจุบนั ท่ีมกัจะเป็น
การผกูขาดของผลิตภณัฑเ์พียงไม่ก่ีตวั นักพฒันาระบบฐานขอ้มูลท่ีเคยใช้ MySQL ต่างยอมรับใน
ความสามารถความรวดเร็ว การรองรับจาํนวนผูใ้ช้ และขนาดของขอ้มูลจาํนวนมหาศาล ทั้งยงั
สนบัสนุนการใชง้านบนระบบปฏิบติัการมากมาย ไม่ว่าจะเป็น Unix, OS/2, Mac OS หรือWindows 
ก็ตาม นอกจากน้ี MySQL ยงัสามารถใชง้านร่วมกบั Web Development Platform ทั้งหลาย ไม่ว่าจะ
เป็น C, C++, Java, Perl, PHP, Python, Tcl หรือ ASP  ก็ตามที จึงไดรั้บความนิยมอย่างมากใน
ปัจจุบนั และมีแนวโนม้สูงยิง่ข้ึนต่อๆ ไปในอนาคต 

MySQL จดัเป็นซอฟตแ์วร์ประเภท Open Source Software สามารถดาวน์โหลด Source 
Code ตน้ฉบบัไดจ้ากอินเตอร์เน็ต โดยไม่เสียค่าใชจ่้ายใดๆ การแกใ้ขก็สามารถกระทาํไดต้ามความ
ตอ้งการ MySQL ยดึถือ สิทธิบตัรตาม GPL (GNU General Public License) ซ่ึงเป็นขอ้กาํหนดของ
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ซอฟตแ์วร์ประเภทน้ีส่วนใหญ่จะรองรับขอ้มลูจาํนวนมหาศาล สามารถใชง้านหลายผูใ้ชไ้ดพ้ร้อมๆ 
กนั (Multi-user) มีการออกแบบให้สามารถแตกงานออก เพ่ือช่วยการทาํงานให้เร็วยิ่งข้ึน รองรับ
ขอ้มลูจาํนวนมหาศาล เพ่ือช่วยการทาํงานเร็วยิง่ข้ึน (Multi-threaded)วิธีและการเช่ือมต่อท่ีดีข้ึน การ
กาํหนดสิทธิและการรักษาความปลอดภยัของขอ้มลูมีความรัดกุมน่าเช่ือถือยิง่ข้ึน 
 
2.8  งานวจิยัที่เกีย่วข้อง 

จิรากร เฉลิมดิษฐ ์(2556) วิทยานิพนธฉ์บบัน้ีไดศึ้กษาระบบการตรวจสอบรายช่ือการ
เขา้เรียนดว้ย RFID ผา่นเครือข่าย ZIGBEE งานวิจยัไดพ้บว่าการส่งขอ้มูลจากห้องเรียนต่างๆ ผ่าน
เครือข่าย ZigBee ไปนับระบบเพื่อตรวจสอบรายช่ือ ผลท่ีไดจ้ากการส่งขอ้มูลระบบสามารถแยก
แยกขอ้มูลท่ีส่งมาจากห้องต่างๆ ได้อย่างงถูกต้อง  การบันทึกข้อมูลต่างๆ ในระบบ เช่น ข้อมูล
นักศึกษา ขอ้มูลอาจารย ์ขอ้มูลรายวิชา ขอ้มูลการจดัตารางเรียน เป็นการกรอกรายละเอียดลงใน
ฐานขอ้มลูเพื่อท่ีจะนาํไปใชใ้นระบบตรวจสอบรายช่ือสามารถจดัเก็บขอ้มลูไดร้วดเร็วและครบถว้น 
ผลท่ีไดจ้ากการตรวจสอบการเขา้เรียนของนกัศึกษาในแต่ละรายวิชา ทาํใหอ้าจารยผ์ูส้อนตรวจสอบ
เวลาการเขา้เรียนและจาํนวนนกัศึกษาท่ีไดเ้ขา้เรียนตรงเวลา นกัศึกษาท่ีเขา้เรียนสาย และนกัศึกษาท่ี
ขาดเรียนไดอ้ยา่งถกูตอ้ง ระบบตรวจสอบรายช่ือสามารถประมวลผลการเขา้เรียนของนักศึกษาแต่
ละคนไดว้่า เขา้เรียนตรงเวลาก่ีคร้ัง เขา้เรียนสายก่ีคร้ัง ขาดเรียนก่ีคร้ัง เม่ือประมวลผลเรียบร้อยแลว้
ระบบจะพิมพเ์ป็นใบรายงานสรุปผลการเขา้เรียนออกมาเพื่อใชป้ระโยชน์อยา่งอ่ืน 

วีรชน นามโครต (2553) วิยานิพนธ์ฉบบัน้ีไดศึ้กษาการนาํบตัรประจาํตวันักเรียนติด
แถบบาร์โคด้ เพื่อพิสูจน์ตวัตนของนกัเรียนตรวจสอบการเขา้เรียนในแต่ละรายวิชา การเขา้บริการ
ในห้องพยาบาล เข้าบริการในห้องสมุด การยืมหนังสือจากห้องสมุด มีการจัดเก็บบนัทึกขอ้มูล
ตรวจสอบความถกูตอ้ง  ระบบสามารถประมวลผลขอ้มูลการเขา้เรียน ทาํให้ครูผูใ้ชร้ะบบสามารถ
ตรวจสอบจาํนวนเวลาเขา้เรียนและจาํนวนนักเรียนท่ีไดเ้ขา้เรียนตรงตามเวลา ไม่ตรงตามเวลา มี
ความสะดวกรวดเร็วในการติดตามนักเรียน การประมวลผลกับงานพยาบาลเจ้าหน้าท่ีดูแลห้อง
พยาบาลไดรั้บความสะดวกในการสืบประวติัของนกัเรียนและจดัเก็บขอ้มลูไดร้วดเร็ว เก่ียวกบัการ
ทาํประกนัชีวิตในกรณีท่ีเกิดอุบติัเหตุ ไดอ้ยา่งถกูตอ้งรวดเร็วว่าไดท้าํประกนัชีวิตกบับริษทัใด เลขท่ี
กรมธธรรมว์นัเร่ิมมีผลบงัคบัใช ้วนัส้ินสุด ทุนประกนัชีวิต ทุนประกนัอุบติัเหตู ค่ารักษาพยาบาล 
การประมวลผลกับงานห้องสมุดกับเจ้าหน้าท่ีผูดู้แลห้องสมุด ไดรั้บความสะดวกในการสืบค้น
ขอ้มูลประวติัสมาชิก การตรวจสอบค้นหาขอ้มูลหนังสือ การยืม การคืนหนังสือ การตรวจสอบ
ค่าปรับกรณียมืหนงัสือเกินเวลา 

ภราดร รีชยัพิชิตกุลและสมจิตร อาจอินทร์ (2552) วิทยานิพนธ์ฉบบัน้ีไดศึ้กษาระบบ
จดัการคลงัสินคา้อจัฉริยะดว้ยเทคโนโลย ีRFID งานวิจยัพบว่าการพฒันาระบบการรับเขา้สินคา้โดย
ใชร่้วมกบัเทคโนโลยี RFID โดยการรับเขา้สินคา้ใชล้อ้ลากผ่าน RFID Reader สามารถอ่านขอ้มูล
ไดค้รบ การจดัการและควบคุมระบบการรับเขา้สินคา้ให้มีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึนยอดการจดัเก็บ
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สินค้าในคลงัตรงกบัยอดผลิตในสัปดาห์นั้นๆ ปฏิบติังานไดส้ะดวก จดัเก็บสินคา้เป็นหมวดหมู่
ชดัเจนข้ึน ระบบสามารถสนบัสนุนการคน้หาและระบุตาํแหน่งของสินคา้ไดอ้ยา่งแม่นยาํ การเขา้ถึง
สินคา้รวดเร็วสะดวก ประหยดัเวลา  สามารถตรวจสอบยอดสินคา้คงเหลือใชเ้วลาไม่เกิน 20 นาที 
เป็นขอ้มลูสนบัสนุนใหก้บัหน่วยงานอ่ืนไดแ้ก่การวางแผนการผลิต การจดัซ้ือวตัถุดิบ ยนืยนัการส่ง
มอบสินคา้ ระบบสามารถจ่ายออกสินคา้ไดร้วดเร็ว ตดัยอดสินคา้คงเหลือถูกตอ้งตามใบแจง้โหลด
สินคา้ ระบบมีการแจง้เตือนหลากหลาย ไดแ้ก่ การไม่อนุญาตใหน้าํสินคา้เขา้คลงั หรือแจง้เตือนไม่
อนุญาตนาํออกจากคลงั แจง้เตือนเมื่อใกลถึ้งเวลาส่งมอบให้ลูกคา้ จะแสดงรายละเอียดแต่ละโซน 
ระบุแจง้สณัญานกระพริบหนา้จอมอนิเตอร์ และแจง้ขอ้มูลท่ีจะโหลด ไดแ้ก่ ปีท่ีรับ Oder ช่ือลูกคา้ 
หมายเลข Order  และ Size รองเทา้ จาํนวนท่ีส่ง 

วิโรจน์ งามสุขเกษมศรีและสุชาดา เวียงหทยั (2554) วิทยานิพนธ์ฉบบัน้ีไดศึ้กษาการ
พฒันาประสิทธิภาพการจดัการรถบรรทุกขนส่งสินคา้ดว้ยอาร์เอฟไอดี งานวิจยัพบว่าจดัการระบบ
ขนส่งผ่านระบบ Web-Based (TMS) มีความสะดวก รวดเร็วสามารถให้ขอ้มูลแบบ Real time 
สามารถออกแผนงานการเดินรถขนส่งสินคา้ไปยงับริษทัคู่คา้ตั้งแต่ตน้ทางไปยงัสถานีปลายทาง ทาํ
ใหท้ราบขอ้มลูล่วงหนา้ของการขนส่งผ่านทางระบบ Web-Based (TMS) รถบรรทุกท่ีมารับสินคา้
ตามวนัเวลาท่ีกาํหนดจะผา่นทางเขา้-ออก ท่ีมเีคร่ืองอ่านอาร์เอฟไอดี ทาํใหท้ราบทะเบียนรถ จุดตน้
ทางของรถ เวลาเขา้ เวลาออก ระยะเวาลาท่ีอยูใ่นเหมือง ความเร็วการวิ่งของรถ ขอ้มลูจะถกูส่งไปยงั 
Sever ส่วนกลางเพื่อนาํไปแสดงบน Web มีการติดตั้งเคร่ืองอ่านอาร์เอฟไอดีท่ีหน่วยงานชัง่ เคร่ือง
จะแสดงรายละเอียดของรถบรรทุกโดยอตัโนมติั เจา้หน้าท่ีเพียงกดคาํยืนยนัการมารับสินคา้ จะทาํ
การบนัทึกขอ้มลูการรับสินคา้พร้อมทั้งการชัง่นํ้ าหนกัโดยอตัโนมติั เม่ือกลบัมาชัง่ระบบจะคาํนวณ
นํ้าหนกั สินคา้ส่งขอ้มลูเขา้สู่ส่วนกลางทนัที การนาํรถบรรทุกเขา้จุดตรวจสอบ (Check Point) เพื่อ
ตรวจระยะเวลาการเดินรถ นํ้ าหนกั สถานท่ีส่งสินคา้ สถานีปลายทาง หากมีการเปล่ียนแปลงขอ้มูล
ในระบบไดท้นัที เมื่อรถบรรทุกเขา้ถึงสถานีปลายทางจะมีเคร่ืองอ่านอาร์เอฟไอดีบนัทึกขอ้มูลเขา้ 
วนัเวลาเขา้ การจดัคิว การยนืยนัเสร็จสินการขนส่ง และถกูส่งเขา้ระบบบญัชีโดยอติัมติั หากรถเขา้
สถานีปลายทางผดิระบบจะแจง้เตือนสถานท่ีท่ีตอ้งส่งมอบใหท้ราบทนัที 

นพปฎล ชะนะและปิยะ ล้ิมสกุล (2556) งานวิจัยฉบับน้ีได้ศึกษาระบบการบันทึก
ลายน้ิวมือร่วมกบัระบบอ่านบาร์โคด้แบบพกพา งานวิจยัพบว่า ไดม้ีการออกแบบและสร้างบนัทึก
ลายน้ิวมือซ่ึงเป็นรูปแบบเฉพาะบุคคลร่วมกบัการอ่านระบบบาร์โคด้และถ่ายภาพผูเ้ขา้สอบเพื่อให้
ไดเ้ป็นหลกัฐานท่ีใชใ้นการพิสูจน์ตวัตนของผูส้มคัรสอบป้องกนับุคคลอ่ืนมาทาํการสอบขอ้เขียน
แทน ซ่ึงแต่เดิมการบนัทึกลายน้ิวมือเป็นแบบใชผ้า้หมึกพิมพล์ายน้ิวมือลงบนกระดาษยากแก่การ
ตรวจสอบงานวิจยัน้ีไดใ้ชร้ะบบบาร์โคด้ 39 ปฏิบติัการบน Window CE 32 บิต การแสดงภาพเป็น 
Visual C # 2008 ท่ีพิมพข้ึ์นเองใชใ้นการทดสอบ  ขั้นตอนในการบนัทึกลายน้ิวมือนั้นเจา้หน้าท่ีจะ
จับน้ิวของผู ้เข้าสอบให้แนบสนิทกับอุปกรณ์ บันทึกลายน้ิวมือทาบสนิทการทดสอบตั้ งแต่
กระบวนการสแกนบาร์โคด้ การบนัทึกภาพ การเก็บขอ้มูลใชเ้วลารวม 30 วินาทีต่อคน ขนาดไฟล์
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ภาพเป็น 73KB สาํหรับ .BMP และ 15KB สาํหรับ.JPEG การทดสอบโปรแกรมระบบมีเสถียรภาพ
ในเกณฑดี์ ไม่มีการติดขดัเน่ืองจากออกแบบโปรแกรมไม่ใหท้าํงานพร้อมกนั 

ธนยาภรณ์ ธีรากุล (2555) วิทยานิพนธ์ฉบบัน้ีไดศึ้กษาการปรับปรุงกระบวนการทาง
ธุรกิจสําหรับระบบบริหารพสัดุและสินค้าคงคลงั ระบบงานขายและจัดส่งโดยใช้ระบบ SAP 
กรณีศึกษาธุรกิจการจา้งผลิตสินคา้ ประเภทอุตสาหกรรมผลิตอุปกรณ์อิเลก็ทรอนิกส์ งานวิจยัพบว่า
การประยกุตใ์ชพ้ฒันาระบบ SAP ใหม้ีการเช่ือมโยงขอ้มลูแบบอตัโนมติับริษทัผูว้่าจา้งผลิตสามารถ
ลดขั้นตอนการดาํเนินงานไดใ้นขั้นตอนการรับสินคา้ ขั้นตอนการขายและการจดัส่งสินคา้จาก 13 
ขั้นตอนเหลือ 5 ขั้นตอนคิดเป็น 62% และลดเวลาปฏิบติังานรับสินคา้จาก 239 วินาที เหลือ 15 
วินาที คิดเป็น 94% โดยการชดเชยการทาํงานดว้ยระบบ SAP แบบอตัโนมติัใชเ้วลา 53 วินาทีโดย
เฉล่ียใชช่้วงเวลา 4 สปัดาห์แรกของการเร่ิมใชง้าน สาํหรับขั้นตอนการขายและจดัส่งสินคา้ก่อนการ
ปรับปรุงใชเ้วลา 730 วินาทีเหลือ 38 วินาทีคิดเป็น 95% โดยการชดเชยการทาํงานดว้ยระบบ SAP 
แบบอตัโนมติัใชเ้วลา 131 วินาที 
 
 
 


