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บทคดัยอ่ 

 
วธีิการถ่ายภาพดว้ยรังสีแบบดิจิทลัเป็นการทดสอบแบบไม่ทาํลายที�ไดรั้บการยอมรับมาเป็นเวลานาน 
วธีิการใชง้านและขอ้จาํกดั ขนาดของรอยบกพร่องและคุณภาพของภาพถ่ายเปรียบเทียบกบัวิธีทดสอบ
ถ่ายภาพดว้ยรังสีชนิดฟิล์มซึ� งเป็นเทคนิคแบบดั1งเดิมยงัไม่เป็นที�แพร่หลาย ดงันั1นในรายงานวิจยัฉบบั
นี1 ได้ทาํการวิจยัเกี�ยวกบัการเปรียบเทียบขนาดรอยบกพร่องและคุณภาพของภาพถ่ายที�ได้จากการ
ถ่ายภาพดว้ยรังสีชนิดฟิล์มและชนิดดิจิทลั โดยได้ทาํการทดสอบกบัชิ1นการทดสอบที�ได้ออกแบบ
ชิ1นงานทดสอบใหมี้รอยบกพร่อง 3 ชนิดในชิ1นงานทดสอบไดแ้ก่ รอยแตกขนานแนวเชื�อม รอยหลอม
ละลายดา้นขา้งไม่สมบูรณ์และโพรงอากาศ วิธีการตีความมาตรฐานตวัอย่างการเปรียบเทียบการวดั
ขนาดรอยบกพร่องไดอ้อกแบบและใช ้เพื�อช่วยให้การวดัการบิดเบือนและการขยายของภาพและรอย
บกพร่องในภาพโดยเปรียบเทียบที�มีขนาดมาตรฐานตวัอย่างการเปรียบเทียบรอยบกพร่องที�ได้
ออกแบบไว ้เพื�อเปรียบเทียบขนาดของรอยบกพร่องที�วดัได ้และการเปรียบเทียบคุณภาพนั1นผูว้ิจยัได้
เลือกใชต้วัวดัคุณภาพ (IQI) ชนิดเส้นลวด แบบ 10/16 FE EN  ตามมาตรฐาน BS EN-462-1-1994 
วธีิการเปรียบเทียบคุณภาพของภาพถ่ายโดยการมองเห็นเส้นลวดขนาดเล็กที�สุดที�สามารถมองเห็นได้
และการวิเคราะห์และประมวลผลชนิดของรอยบกพร่องที�พบบนภาพถ่ายดว้ยรังสีทั1งสองชนิด โดย
ขั1นตอนการถ่ายภาพดว้ยรังสีไดเ้ลือกใช้รังสีเอกซ์และแกมมาโดยเลือกใชฟิ้ล์มชนิด Kodak AA400 
ขนาดกวา้ง 88.9 มิลลิเมตร ยาว 215.9 มิลลิเมตร ในการทดสอบการถ่ายภาพดว้ยรังสีชนิดฟิล์ม ส่วน
การถ่ายภาพด้วยรังสีชนิดดิจิทลัเลือกใช้รังสีเอกซ์เพียงอย่างเดียว โดยเลือกใช้ฉากรับภาพ (Image 
Plate) ที�ใชใ้นการทดสอบจะเป็นยี�ห้อ Fuji ชนิด ST-VI ความละเอียดของภาพ 100 ไมโครเมตร (µm) 
ขนาดกวา้ง 355.6 มิลลิเมตร ยาว 431.8 มิลลิเมตร ในการทดสอบใช้เครื�องที�ให้กาํเนิดรังสีเอกซ์ ยี�ห้อ 
GE รุ่น MF3 ขนาดของแหล่งกาํเนิดรังสีมีค่าเท่ากบั 3 มิลลิเมตร ซึ� งค่าพลงังานในการทดสอบ 120-
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220 กิโลโวลต ์และ ค่ากระแส 1.2-3.0 มิลลิแอมป์ และรังสีแกมมา (Iridium 192) ซึ� งค่าปริมาณความ
เขม้ของรังสีที�ใช้อยู่ที�ระดบั 24-25 คูรี�  (Curie) โดยใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์เป็นเครื�องมือ ในการ
วิเคราะห์และประมวลผล ทั1งนี1 ผลของการวิจยัขึ1นอยูก่บัมาตรฐานของตวัอย่างการเปรียบเทียบขนาด
รอยบกพร่องและคุณภาพที�ใชใ้นงานวิจยันี1  รวมไปถึงโปรแกรมคอมพิวเตอร์ที�ใชง้าน ผลการทดลอง
พบวา่การวดัขนาดรอยบกพร่องบนภาพถ่ายดว้ยรังสีชนิดดิจิทลัมีความคลาดเคลื�อนนอ้ยกวา่ภาพถ่าย
ดว้ยรังสีชนิดฟิลม์ อยา่งไรก็ตามภาพถ่ายดว้ยรังสีชนิดฟิล์มมีคุณภาพที�ดีกวา่เมื�อเทียบกบัภาพถ่ายดว้ย
รังสีชนิดดิจิทลั ทั1งนี1 ผลการทดลองขึ1นอยูก่บัค่าพลงังานที�ใชใ้นการทดสอบ อุปกรณ์ และทฤษฎีการ
ทดสอบในงานวจิยันี1 เท่านั1น 
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