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บทที่ 5 สรุปผลการทดลอง 

การศึกษางานวจิยั เร่ืองการศึกษาปัจจยัท่ีส่งผลกระทบต่อความหยาบผิวของการขดัสแตนเลสดว้ย
ลอ้ผา้ โดยมีจุดประสงค์เพื่อหาปัจจยัท่ีเหมาะสมในการขดัและให้ค่าความหยาบผิวต ่าท่ีสุดของ
กระบวนการขดัสแตเลสดว้ยลอ้ผา้ เป็นการเพิ่มศกัยภาพในการท างานของพนกังานโดยจะสรุป
การศึกษาการวจิยัไดด้งัต่อไปน้ี ผลการด าเนินงานวจิยัและขอ้เสนอแนะงานวจิยัในอนาคต 

5.1 ผลการด าเนินงานวจิยั 
ในการด าเนินการทดลองคร้ังน้ีเพื่อเป็นการหาค่าปัจจยัท่ีเหมาะสมและลดเวลาในกระบวนการขดั
ดว้ยลอ้ผา้โดยผลิตภณัฑ์ท่ีน ามาศึกษาคือหมอ้สแตนเลส ท่ีผา่นกระบวนการขดัดว้ยลอ้ทรายและ
ลอ้ปอมาก่อนซ่ึงเป็นการลดความหยาบผวิก่อนท่ีจะเขา้สู่กระบวนการขดัดว้ยลอ้ผา้เพื่อท าผิวส าเร็จ
ของผลิตภณัฑ์ เป็นการปรับปรุงกระบวนการขดัสแตนเลสดว้ยผา้ให้มีระบบท่ีมีประสิทธิภาพใน
กระบวนการท างานต่อไป  
 
จากการศึกษาแบ่งขั้นตอนการทดลองเป็น 2 ขั้นตอนคือการหาประสิทธิภาพของสารขัด 
(compound) โดยเปรียบเทียบสารขดัชนิดท่ี 1 (สีฟ้า)และสารขดัชนิดท่ี 2 (สีม่วง)โดยมีผลปรากฏ
วา่สารขดัทั้ง 2 มี ประสิทธิภาพในการขดัใกลเ้คียงกนัโดยวดัจากความหยาบผิว แต่เน่ืองดว้ยสาร
ขดัสีฟ้ามีค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน ท่ี 0.006007  ซ่ึงมีค่านอ้ยกวา่สารขดัสีม่วง จึงเลือกให้สารขดัสีฟ้ามี
ประสิทธิภาพมากกวา่สารขดัสีม่วง และการหาปัจจยัท่ีเหมาะสมในการขดัสแตนเลสดว้ยลอ้ผา้ ซ่ึง
เป็นการขดัโดยลอ้ผา้สีขาว และใชส้ารขดัสีฟ้าท่ีไดจ้ากการทดลองขั้นตอนท่ี 1 โดยมีเง่ือนไขการ
ทดลอง 3 ปัจจยั  2 ระดบั ปัจจยัหลกัท่ีมีผลต่อค่าความหยาบคือ เวลาของการขดัและแรงในการขดั 
ซ่ึงเป็นค่าปัจจยัท่ีเหมาะสมท่ีสุดในการขดัสแตนเลสดว้ยลอ้ผา้ คือ ตอ้งปรับตั้งค่าแรงขดั 64 นิวตนั 
โดยใชเ้วลาการขดั 15 วินาที ซ่ึงไดค้่าความหยาบผิวท่ีต ่าท่ีสุด คือ 0.0479 ไมโครเมตร ผลจากการ
ทดลองสามารถลดเวลาในการปรับตั้งปัจจยัของการใช้ประสบการณ์ของพนักงาน เพื่อเป็น
มาตรฐานในการปฏิบติังานของพนกังานในรูปแบบเดียวกนัโดยไม่ตอ้งเสียวลาเพื่อลองผิด ลองถูก 
ในการปรับตั้งค่าปัจจยัท่ีเหมาะสม และสามารถลดเวลาของกระบวนการขดัดว้ยลอ้ผา้จากเวลา 20 
วินาที เป็น 15 วินาที ซ่ึงสามารถลดเวลาการขดัได ้30.5 เปอร์เซ็นต์ เพิ่มอตัราการขดั 60 ใบ ต่อ
ชัว่โมง 
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5.2 ข้อเสนอแนะงานวจิยัในอนาคต 
5.2.1 ปัจจยัท่ีน่าสนใจอีกปัจจยัหน่ึงคือขนาดของลอ้ขดัซ่ึงอาจมีความสัมพนัธ์กบัปัจจยัอ่ืนท่ีการ
ทดลองคร้ังน้ียงัไม่ไดพู้ดถึงหากมีโอกาสทดลองคร้ังต่อไปควรน าเอาปัจจยัดงักล่าวมีพิจารณาดว้ย 
5.2.2 ในการวิจยัน้ีเป็นการหาความหยาบผิว จ าเป็นตอ้งมีการวดัดว้ยเคร่ืองมือวดัท่ีมีความแม่นย  า 
จึงจ าเป็นตอ้งมีความระมดัระวงัในการวดัหรือการท าวจิยัคร้ังต่อไป  

 

 

 


