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 บทที่ 1 บทน า 

 

1.1 ความส าคญัและที่มาของงานวจิยั 
กระบวนการขดัเงาเป็นกระบวนการของการตกแต่งผิวของผลิตภณัฑ์ท่ีท าดว้ยสแตนเลสให้เกิดความ
สวยงามและซ่ึงถือได้ว่าเป็นกระบวนการท่ีมีความส าคญัมากในอุตสาหกรรมหลายประเภท เช่น 
อุตสาหกรรมเคร่ืองครัว เคร่ืองมือทางการแพทย์ เคร่ืองประดับ เป็นตน้ ในปัจจุบนัอุตสาหกรรม
เคร่ืองครัวมีแนวโนม้ของการแข่งขนัของตลาดสูงข้ึนเร่ือยๆ เน่ืองจากปัจจุบนัผูบ้ริโภคมีความนิยมให้
เคร่ืองครัวเป็นส่วนช่วยในการตกแต่งให้ห้องครัวดูดีและสมบูรณ์แบบ นอกจากการออกแบบให้ตรง
ตามความต้องการของลูกคา้แล้วยงัต้องรักษาคุณภาพและมาตรฐานของสินคา้อีกด้วย ดังนั้นหาก
ละเลยปัญหาท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการขดัตกแต่งผิวจะส่งผลให้คุณภาพของผลิตภณัฑ์ลดต ่าลงและ
ก่อใหเ้กิดผลกระทบอ่ืนๆตามมา 
 
จากสภาพปัญหาของผูผ้ลิตพบวา่ กระบวนการขดัตกแต่งผิวสแตนเลสมีการใชเ้วลาในการท างานมาก 
ซ่ึงอาจเกิดจากสาเหตุหลายอย่างของกระบวนการผลิต เช่น ความหยาบผิวเร่ิมตน้ของผลิตภณัฑ์ ค่า
ปัจจยัในการปรับตั้งเคร่ืองจกัร ประสบการณ์ในการขดัของพนกังาน สารขดัเหลว (Compound) เป็น
ตน้ ท่ียงัเป็นอุปสรรคในการเพิ่มอตัราการผลิตซ่ึงไม่เป็นไปตามท่ีบริษทัตอ้งการ และยงัส่งผลให้งาน
ท่ีไดจ้ากกระบวนการขดัไม่มีประสิทธิภาพจะตอ้งน าช้ินงานกลบัมาท าซ ้ า ในกระบวนการขดัของแต่
ละขั้นตอน โดยกระบวนการขดัผวิของผลิตภณัฑ์ มี 3 ขั้นตอน คือ การขดัดว้ยลอ้ทราย ใชเ้วลาการขดั 
18 วินาที  ขดัดว้ยลอ้ปอ ใชเ้วลาการขดั 30 วินาที  และขดัดว้ยลอ้ผา้เป็นล าดบัสุดทา้ย ใชเ้วลาการขดั 
20 วนิาที หากกระบวนการขดัแลว้ลบรอยกระดาษทรายไม่หมดจ าเป็นตอ้งน ากลบัไปขดัใหม่โดยเร่ิม
ท่ีลอ้ปอ ลอ้ผา้ จนเสร็จกระบวนการอีกคร้ังหน่ึง เป็นตน้แต่ถา้หากมีการขดัซ ้ าหลายรอบจะส่งผลต่อ
คุณภาพของผลิตภณัฑ์ จะท าให้ผิวของผลิตภณัฑ์ทะลุได ้ก่อให้เกิดความเสียหายตามมา  ปัญหาของ
กระบวนการขดัดงักล่าวนั้นเป็นการ  ท าใหก้ระบวนการไหลของกระบวนการผลิตไม่เป็นไปตามแผน
ท่ีวางไว ้กระบวนการขดัดว้ยลอ้ผา้ ซ่ึงเป็นกระบวนการท่ีมีตอ้งเก็บรายละเอียดสุดทา้ยของผลิตภณัฑ์
ให้มีความหยาบผิวท่ีต ่าและความสวยงามก่อนท่ีจะส่งถึงมือลูกคา้ เป็นขั้นตอนท่ีมีความซบัซ้อนโดย
ใช้เวลาในกระบวนการขดัอยู่ท่ีประมาณ 20 วินาทีต่อ 1 ช้ิน ซ่ึงไม่รวมการขดัซ ้ า (Rework) ซ่ึงมี
ผลกระทบต่อคุณภาพและใช้เวลาในการกระบวนการขดัมาก ประสิทธิภาพของการขดัเงาของ
ผลิตภณัฑ์ลดลง ปัจจุบนัตอ้งอาศยัความช านาญของการขดัของพนกังานและการปรับตั้งค่าปัจจยัใน
การท างานท่ีเหมาะสมของเคร่ืองจกัรท่ีใชใ้นการขดั ซ่ึงเป็นการปรับตั้งจากประสบการณ์ของพนกังาน
แต่ละบุคคล  เพื่อเป็นการลดปัญหาการขดัซ ้ าและการลดเวลาการขดัให้นอ้ยลง จึงจ าเป็นตอ้งก าหนด
แนวทางการแกไ้ขของการท างานและก าหนดเป็นใหเ้ป็นมาตรฐานของการท างานต่อไป 
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ดงันั้นงานวจิยัน้ีจึงมีแนวคิดท่ีจะศึกษาสารช่วยขดัเหมาะสมท่ีสุดของกระบวนการขดัผา้ เพื่อลดความ
บกพร่องของผลิตภณัฑ ์และลดเวลาของการขดัของกระบวนการขดัดว้ยลอ้ผา้  
 

1.2 วตัถุประสงค์งานวจิยั 
เพื่อหาปัจจยัท่ีเหมาะสมในกระบวนการขดัและใหค้่าความหยาบผวิต ่าท่ีสุด 
 

1.3  ประโยชน์และผลที่คาดว่าจะได้รับจากงานวจิยั 
1. ทราบค่าปัจจยัท่ีเหมาะสมในกระบวนการขดั 
2. สามารถลดรอบเวลาของกระบวนการขดัผลิตภณัฑไ์ด ้
3. ลดปัญหาการตั้งค่าปัจจยัในการขดัโดยการใชป้ระสบการณ์ของพนกังาแต่ละบุคคลของการขดัของ 
สแตนเลสในขั้นตอนการขดัดว้ยลอ้ผา้ 
  

1.4  ขอบเขตงานวจิยั 
1.โครงการวจิยัคร้ังน้ีท าการศึกษาถึงผลิตภณัฑห์มอ้สแตนเลสขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 250 มิลลิเมตร 
2.โครงการวจิยัคร้ังน้ีท าการศึกษากระบวนการขดัดว้ยลอ้ผา้ 
3. ใชล้อ้ผา้สีขาวและสารขดั  2  ชนิด คือ สารขดัชนิดท่ี 1 (สารขดัสีฟ้า) และสารขดัชนิดท่ี 2 (สารขดัสี
ม่วง)  
4. ความเร็วรอบท่ีใชใ้นการขดัอยูใ่นช่วง 500 – 700 รอบต่อนาที 
5.การทดลองน้ีผลิตภณัฑท่ี์ใชใ้นการทดลองจ าเป็นตอ้งผา่นกระบวนการของ การขดัดว้ยลอ้กระดาษ
ทราย การขดัดว้ยลอ้ปอ 
6. การตรวจสอบคุณภาพของความหยาบผวิและความเงาดว้ยพนกังานตรวจสอบคุณภาพเพียงคนเดียว 
 
 


