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2.1 การวเิคราะห์ความแปรปรวนสาํหรับการทดลองแฟกทอเรียลท่ีมี 3 ปัจจยั มีอิทธิพลแบบ 20 
           กาํหนดออกแบบการทดลองแบบสุ่มสมบูรณ์ 
3.1 การขดัช้ินงานในแต่ละขั้นตอนการขดั  31 
3.2 ค่าปัจจยัท่ีปรับตั้งในปัจจุบนั  31 
3.3 อุปกรณ์ท่ีใชใ้นงานวจิยั  35 
3.4   ความหยาบผวิจากสุ่มตวัอยา่งจากช้ินงานหลงัการขดัดว้ยลอ้ผา้ 30  ใบ  37 
3.5      การหาประสิทธิภาพสารสารขดัชนิดท่ี 1 (สีฟ้า)             39 
3.6 การหาประสิทธิภาพสารขดัชนิดท่ี 2 (สีม่วง)  40 
3.7 การเปรียบเทียบประสิทธิภาพสารขดั (Compound)  42 
3.8 เง่ือนไขการทดลองแบบ 2k แบบมี 2 จุดเซ็นเตอร์  43 
4.1     ค่าผลการวเิคราะห์ความแปรปรวนการทดลอง           47 
4.2 ความแปรปรวนหลงัจากตดัปัจจยัค่าท่ีไม่มีอิทธิพลต่อค่าความหยาบผวิ  48 
4.3 ค่าการทดลองในสายการผลิตจริง  55 
4.4 การทดสอบวา่ค่าเฉล่ียของสายการผลิตจริง  56 
ก.1 ขอ้มูลการขดัดว้ยสารขดัสีฟ้า จาํนวน 5 ช้ิน  65 
ก.2 ค่าความหยาบผวิเฉล่ียของสารขดัสีฟ้า  66 
ข.1 ขอ้มูลการขดัดว้ยสารขดัสีม่วง จาํนวน 5 ช้ิน  68 
ข.2 ขอ้มูลการค่าความเรียบผวิเฉล่ียของสารขดัสีม่วง  69 
ค.1 การออกแบบการทดลองแบบแฟคทอเรียล ระดบั 2k มีจุดเซ็นเตอร์  70 
 
  

 
 

     

  

            
 


