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บทคดัยอ่ 
 

กระบวนการขดัตกแต่งผิวสแตนเลสด้วยล้อผา้จ าเป็นต้องมีการปรับค่าปัจจยัท่ีเหมาะสมของการ
ขัดสแตนเลส หากตั้ งค่าปัจจัยท่ีไม่ เหมาะสมจะท าให้ใช้เวลาในการท างานมากย ังส่งผลให้
กระบวนการขดัไม่มีประสิทธิภาพ ดงันั้นเพื่อการหาค่าปัจจยัท่ีเหมาะสม ลดเวลาของรอบการท างาน
และให้ความหยาบผิวต ่าสุด จึงต้องศึกษาปัจจัยท่ีส่งผลต่อการขดับนพื้นผิวสแตนเลสด้วยล้อผา้ 
ขั้นตอนการศึกษางานวิจยัน้ี มี 2 ขั้นตอน คือขั้นตอนแรกเป็นการตรวจสอบและเปรียบเทียบระหวา่ง
สารสีฟ้า และสารขดัสีม่วงท่ีใหค้วามหยาบผวิต ่าสุด และน าเอาไปออกแบบผลการทดลองแบบ 2k ท่ีมี 
2 จุดเซ็นเตอร์  เพื่อลดเวลาของกระบวนการขดัให้นอ้ยท่ีสุดและให้ค่าความหยาบผิวต ่าสุด และปัจจยั
ท่ีผลกระทบต่อกระบวนการขดัคือ ผลกระทบของความเร็วรอบมอเตอร์ กระแสไฟฟ้าและเวลาในการ
ขดัพื้นผิวของสแตนเลส ผลการศึกษาพบว่าเวลาขดัและกระแสไฟฟ้า มีความส าคญัในขดัผิวของส
แตนเลส ภายใตส้ภาวะท่ีเหมาะสมท่ีสุดในช่วงของปัจจยัท่ีใชพ้ิจารณาคือ ใชแ้รงในการขดั 64 นิวตนั 
และเวลาท่ีใช้ในการขดั 15 วินาที ในการทดลองน้ีได้ค่าความหยาบผิวท่ีน้อยท่ีสุด คือ  0.0479 
ไมโครเมตร จากผลการทดลองดงักล่าวสามารถลดเวลาของกระบวนการขดั และน าไปเป็นแนวทาง
ในการลดปัญหาการตั้งค่าปัจจยัโดยการใชป้ระสบการณ์ของพนกังานแต่ละบุคคลในกระบวนการขดั
ดว้ยลอ้ผา้ได ้ 
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