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บทที ่2 

แนวคดิและทฤษฎทีี่เกีย่วข้อง 

 

 การเผาศพในประเทศไทย เป็นธรรมเนียมประเพณีท่ียดึถือกนัมานาน ขณะเดียวกนัก็จะ

พบปัญหาเร่ืองร้องเรียนเก่ียวกับเขม่าควนั และกล่ินจากการเผาศพอยู่เป็นระยะ จึงเป็นแหล่ง

ก่อใหเ้กิดปัญหามลพิษ อนัเน่ืองมาจากการเผาศพแต่ละคร้ังทาํใหเ้กิดมลพิษในอากาศ ทาํให้เกิดควนั

และส่งกล่ินเหม็นในบริเวณใกล้เคียงส่งผลต่อการดาํรงชีวิตต่อมนุษยแ์ละสร้างความเดือดร้อน

รําคาญ  จึงจาํเป็นตอ้งแกไ้ขปรับปรุงเตาเผาศพให้ปลอดมลพิษรักษาส่ิงแวดลอ้มและคุณภาพชีวิต

ของผูอ้ยูใ่กลเ้คียง ทางผูว้จิยัไดแ้ยกแนวคิดไดด้งัภาพท่ี 2.1 

 
 

 
 

 

ภาพที ่2.1 แผนภาพแนวคิดและทฤษฎี 

 

2.1 มลพษิทีเ่กดิขึน้จากการเผาศพ 

 วงศพ์นัธ์ ลิมปเสนีย ์(2536) มลพิษอากาศ (Air Pollution) หมายถึง สภาวะของอากาศท่ี

มีสารเจือปนอยู่ในปริมาณมากทาํให้ส่งผมต่อสุขภาพอนามยัของส่ิงมีชีวิต ทั้งท่ีเกิดข้ึนเองตาม

ธรรมชาติหรือเกิดข้ึนโดยการกระทาํของมนุษย ์อาจมีลกัษณะเป็นก๊าซ ของเหลว หรือของแข็งก็ได ้ 

 



5 
 

สารมลพิษอากาศท่ีสําคญัคือ ฝุ่ นละออง (SPM) ตะกัว่ (Pb) ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ก๊าซ

ซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2) ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซโอโซน (O3) 

 ระบบภาวะมลพิษอากาศ (Air Pollution System) มีส่วนประกอบ 3 ส่วนคือ แหล่ง 

กาํเนิดสารมลพิษอากาศ อากาศหรือบรรยากาศ และผูรั้บผลเสียหรือผลกระทบ 

 
 

 

 

 

 

 

ภาพที ่2.2 ระบบภาวะมลพิษอากาศ (วงศพ์นัธ์ ลิมปเสนีย,์ 2536) 

 

 2.1.1 ประเภทของแหล่งกาํเนิดมลพิษอากาศ แบ่งออกไดเ้ป็น 2 ประเภท คือ 

  1) แหล่งกาํเนิดตามธรรมชาติ (Natural Sources) คือ เป็นแหล่งกาํเนิดท่ีเกิดข้ึนโดย

ธรรมชาติ เช่น ภูเขาไฟระเบิด ไฟป่า เป็นตน้ 

  2) แหล่งกาํเนิดท่ีเกิดจากกิจกรรมของมนุษย ์(Man-Made Sources) คือเป็นแหล่งกาํเนิด

ท่ีเกิดจากการกระทาํโดยมนุษย ์เช่น รถยนต ์โรงงานอุตสาหกรรม การใชเ้คมีทาํการเกษตรเป็นตน้ 

 2.1.2 คุณสมบติัของอากาศบริสุทธ์ิ ประกอบไปด้วย ไนโตรเจนร้อยละ 78.09 โดยปริมาตร 

และออกซิเจนร้อยละ 20.94 โดยปริมาตร ส่วนท่ีเหลือร้อยละ 0.9 ประกอบดว้ยคาร์บอนไดออกไซด ์ 

ฮีเลียม อาร์กอน คริบตอน ซีนอน ก๊าซอินทรีย์และอนินทรีย์ซ่ึงมีปริมาณเปล่ียนแปลงไปตาม

สภาพการณ์และเวลา โดยปกติมีไอนํ้ าอยู่ในอากาศประมาณร้อยละ 1-3 และยงัประกอบด้วยฝุ่ น

ละอองท่ีเกิดจากการใชเ้ช้ือเพลิงของมนุษย ์เป็นผลทาํใหอุ้ณหภูมิของโลกสูงข้ึน 

  1) มลสารในอากาศ (Air Pollutants) คือ มลสารท่ีอยูใ่นอากาศซ่ึงมีผลเสียต่อสุขภาพ

ของมนุษยห์รือส่ิงมีชีวติอ่ืนบนโลกไม่วา่จะทางตรงหรือทางออ้ม 

  2) อนุภาคมลสาร (Particulates) คือ มลสารท่ีอยู่ในบรรยากาศหรือไอเสีย ซ่ึงอยู่ใน

สภาพของแขง็หรือของเหลวท่ีอุณหภูมิและความดนัปกติ สามารถลาํดบัของอนุภาคมลสารไดด้งัน้ี  

อนุภาคมลสารมีขนาดตั้งแต่ 200 ไมครอน ลงไปถึงตํ่ากว่า 0.1 ไมครอน เรียกทัว่ไปว่า ฝุ่ น ผง 

ละออง ข้ีเถา้ หมอก ควนั และสเปรย  ์ฝุ่ นท่ีเล็กกว่า 0.1 ไมครอน มาจากไอเสียรถยนต์ ฝุ่ นขนาด  

0.1-1.0 ไมครอน มาจากการรวมตวัของควนัไอเสียกบัไอนํ้ า อนุภาคขนาด 0.4-0.9 ไมครอน เป็น

ตวัการในการกระจายแสงและทาํใหท้อ้งฟ้าขมุกขมวั 

แหล่งกําเนิดสารมลพษิอากาศ 

(EMISSION  SOURCES) 

บรรยากาศ 

(ATMOSPHERE) 

ผู้รับผลกระทบ 

(RECEPTORS) 

สารมลพิษ 

(POLLUTANTS) 

การแพร่กระจาย 

(DISPERSION) 
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ตารางที ่2.1 ขนาดทัว่ไปของอนุภาคมลสาร 

 

สาร ขนาดใหญ่สุด  ไมครอน ขนาดเลก็สุด  ไมครอน 

ละอองนํ้า 

ผงถ่านหิน 

ฝุ่ น 

ฝุ่ นโรงถลุงเหล็ก 

ผงซีเมนต ์

ข้ีเถา้ 

เกสรดอกไม ้

หมอก 

สปอร์ตน้ไม ้

แบคทีเรีย 

ยากาํจดัแมลงแบบผง 

สีพน่ 

สมอ็ก 

ควนับุหร่ี 

ควนันํ้ามนั 

ควนัซิงคอ์อกไซด ์

ควนัถ่านหิน 

ไวรัส 

500 

250 

200 

200 

150 

110 

60 

40 

30 

15 

10 

4 

2 

1 

1 

0.3 

0.2 

0.05 

40 

25 

20 

1 

10 

3 

20 

1.5 

10 

1 

0.4 

0.1 

0.001 

0.01 

0.03 

0.01 

0.01 

0.003 

 

ทีม่า: มลภาวะอากาศ (วงศพ์นัธ์  ลิมปเสนีย,์ 2536) 

 

 2.1.3 ไอระเหย (Vapours) คือ สารในรูปก๊าซซ่ึงโดยปกติแล้วจะอยู่ในรูปของเหลวหรือ

ของแข็งท่ีอุณหภูมิและความดนัปกติ ส่วนก๊าซจะอยู่ในรูปของก๊าซท่ีอุณหภูมิและความดนัปกติ  

โดยทัว่ไปจะมีจุดเดือดตํ่ากวา่ 200ºC 

 2.1.4 แหล่งกาํเนิดของอากาศเสีย ไดแ้ก่ รถยนต์และยานพาหนะ การใช้เช้ือเพลิงภายในบา้น 

การใช้เช้ือเพลิงภายในโรงงานอุตสาหกรรมและกระบวนการผลิต การเผาขยะมูลฝอย การผลิต
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พลงังานไฟฟ้า การใชเ้ตาเผาศพ เป็นตน้ โดยปกติมนุษยไ์ดรั้บสารมลพิษอากาศเขา้สู่ร่างกายโดยการ

หายใจและการสัมผสัทางผวิหนงัและนยัน์ตา ส่งผลให้เกิดอนัตรายต่อการดาํรงชีวิตทาํให้เกิดความ

รําคาญ ระคายเคืองหรือเกิดการเปล่ียนแปลงในร่างกายโดยไม่แสดงอาการและส่งผลถึงขั้นเสียชีวิต

ซ่ึงในปัจจุบนัในประเทศไทยไดมี้ประชากรเพิ่มมากข้ึนส่งผลทาํใหเ้กิดความตอ้งการของมนุษยเ์พิ่ม

มากข้ึนเพื่อสนองความตอ้งการของแต่ละบุคคลให้สะดวกสบายมากยิ่งข้ึนจึงมีการผลิตส่ิงต่างๆ 

มากมายเพื่อสนองความตอ้งการของมนุษย ์ในกระบวนการผลิตส่ิงต่างๆ เหล่านั้นก่อให้เกิดปัญหา

มลพิษฝุ่ นละอองในอากาศจึงตอ้งมีอุปกรณ์เพื่อดกัจบัฝุ่ นละอองเหล่านั้น 

 2.1.5 ทฤษฎีของฝุ่ นละอองขั้นพื้นฐาน 

 1) ลักษณะของฝุ่ น (Particle Characteristics) หมายถึง  อนุภาคท่ีเป็นของแข็งและ

ของเหลวท่ีแขวนลอยอยูใ่นอากาศ ถา้มีขนาดเล็กเรียกวา่ แอโรโซล (Aerosol) ฝุ่ นละอองท่ีเกิดจาก

โรงงานอุตสาหกรรมส่วนใหญ่เกิดจากการเผาไหมซ่ึ้งจะมีลกัษณะต่างกนั เช่น ขนาดของฝุ่ น ความ

เขม้ขน้ รูปร่าง ความหนาแน่น และคุณสมบติัอ่ืนเช่น การกดักร่อนหรือการเป็นพิษเป็นตน้ 

 2) กลไกในการจับฝุ่ น  (Particle Collection Mechanism) การดักฝุ่ นจะต้องใส่แรง

กระทาํต่ออนุภาคเพื่อแยกอนุภาคออกจากอากาศซ่ึงการจบัอนุภาคมีอยู ่6 วธีิดว้ยกนัคือ แรงถ่วง แรง

เหวีย่ง การกระทบเน่ืองจากความเฉ่ือย การสกดักั้นโดยตรง การแพร่ และแรงไฟฟ้าสถิต 

 3) อุปกรณ์ดกัจบัฝุ่ น มีหลายชนิดและระบบ เช่น ระบบคดัแยกโดยการตก เน่ืองจาก

นํ้ าหนักฝุ่ น  (Gravity Settlers) ไซโคลน (Cyclones) การดักจับด้วยหยดนํ้ า  (Wet Collectors or 

Scrubbers) ถุงกรอง (Fabric Filters) เคร่ืองดกัฝุ่ นแบบไฟฟ้าสถิต (Electrostatic Precipitators) 

 2.1.6 มลพิษทางอากาศจากการเผาศพ จากศึกษาจากวิธีการเผาศพ พบว่า ปัญหามลพิษทาง

อากาศจากการเผาศพ เช่น เขม่าและกล่ินมกัเกิดในช่วงตน้ๆ โดนตามประเพณีจะมีการเผาโลงไป

พร้อมกบัเผาศพในช่วง 30 นาทีแรกเปลวไฟจะเผาไหมโ้ลง เม่ือโลงแตกแลว้ศพจึงจะถูกเปลวไฟเผา

ไหมใ้นช่วงน้ีจะมีนํ้ าระเหยออกมาทาํให้อุณหภูมิในเตาลดลง หากไม่โหมไฟให้พอเหมาะ อาจทาํ

ใหเ้กิดการการเผาไหมไ้ม่สมบูรณ์จะเกิดเขม่าควนัและมลพิษอ่ืนๆ 

  มลพิษทางอากาศท่ีเกิดข้ึนมกัเกิดเน่ืองจากการเผาไหมท่ี้ไม่สมบูรณ์หรืออุณหภูมิไม่สูง

พอทาํให้เกิดสารมลพิษเช่น ฝุ่ นละออง การคาร์บอนมอนอกไซด์ ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์ รวมทั้ง

เขม่าและข้ีเถ้าจากการเผาไหม้เช้ือเพลิงและกล่ินจากการสลายตัวของสารอินทรีย์ในศพ ซ่ึง

ก่อใหเ้กิดความรําคาญและมีผลกระทบต่อสุขภาพจิตของประชาชนดว้ย 
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ตารางที ่2.2 ปริมาณมลพษิท่ีเกิดข้ึนจากตวัอยา่งการเผาศพ 1 คร้ัง 

 

เตาเผาศพ 
ฝุ่นละออง 

(มก./ลบ.ม) 

SO2 

(มก./ลบ.ม) 

NOX as NO2 

(มก./ลบ.ม) 

CO 

(มก./ลบ.ม) 

แบบ 2 หอ้งเผาใชน้ํ้ามนัดีเซล 30.59 <3.40 26.55 205.49 

แบบ 2 หอ้งเผาใชก๊้าซ LPG 13.39 <3.40 178.47 1.6 

มาตรฐานของ

กรุงเทพมหานคร* 

100 200 500 100 

 

หมายเหตุ. *คาํนวณผลท่ี 25ºC  1 บรรยากาศ  ท่ีสภาวะแหง้และท่ี 11% O2 

 

ทีม่า: สาทิศ  ถาวรนนัท ์(2541) 

 

ตารางที ่2.3 ปริมาณท่ีทาํใหเ้กิดกล่ินจากการเผาศพ 

 

เตาเผาศพ 
NH3 

(ppm) 

H2S 

(ppm) 

CH3SH 

(ppm) 

(CH3)2S 

(ppm) 

(CH3)3N 

(ppm) 

แบบหลายหอ้งเผา 0.15 0.0005 0.0001 0.0001 0.001 

แบบดั้งเดิม 2-10 0.06-0.07 0.0004-0.03 0.05-0.8 0.02-0.2 

มาตรฐานท่ีญ่ีปุ่น 1 0.02 0.0002 0.01 0.005 

 

หมายเหตุ.  *คาํนวณผลท่ี 25ºC  1 บรรยากาศ  ท่ีสภาวะแหง้และท่ี 11% O2 

 

ทีม่า: สาทิศ  ถาวรนนัท ์(2541) 

 

 2.1.7 สาเหตุและการควบคุมมลพิษจากเตาเผาศพ การเกิดมลพิษทางอากาศจากเตาเผาศพมี

สาเหตุหลกัจาก 

 1) ช้ือเพลิง รวมถึง โลงศพ วสัดุและส่ิงท่ีใส่ไปในโลงศพ เตาเผาท่ีใชฟื้นหรือถ่านเป็น

เช้ือเพลิงท่ีมักจะเกิดปัญหามลพิษมากกว่าการใช้นํ้ ามนัหรือก๊าซ เน่ืองจากจะควบคุมปริมาณ

เช้ือเพลิง อากาศ และอุณหภูมิในการเผาไหมใ้ห้เหมาะสมค่อนขา้งยาก ทาํให้เกิดการเผาไหมท่ี้ไม่
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สมบูรณ์ และเกิดปัญหามลพิษได ้นอกจากน้ีส่ิงของและวสัดุท่ีบรรจุลงโลง ก็ก่อให้เกิดปัญหา

มลพิษทางอากาศอ่ืนๆ ท่ีจะตอ้งคาํนึงถึงดว้ย ในการกาํจดัมลพิษทางอากาศน้ี ตอ้งใช้อุณหภูมิท่ีสูง

มากพอสมควรหรืออาจจะตอ้งใชร้ะบบบาํบดัพิษเพิ่มเติม 

 2) การออกแบบเตาเผาศพ ปัจจยัท่ีควรคาํนึงถึงเพื่อลดปัญหามลพิษท่ีอาจจะเกิดข้ึน คือ 

อุณหภูมิ ระยะเวลา รวมทั้งลกัษณะผสมผสานของอากาศในเตาเผา โดยพยายามทาํให้เกิดการเผา

ไหมท้ัว่ทั้งเตา และใหส้ามารถเพียงพอในการทาํใหม้ลพิษหรือกล่ินสลายตวัดว้ย 

 3) ขั้นตอนการเดินระบบเผาไหมข้องเตาเผา การอุ่นเตาก่อนจะเร่ิมเผาศพ ช่วยลดการ

เกิดมลพิษทางอากาศไดร้ะดบัหน่ึง แต่หากไม่บาํรุงรักษาให้มีประสิทธิภาพอยูเ่สมอก็จะเกิดปัญหา

เขม่าควนัและกล่ินรบกวนไดเ้ช่นกนั 

 การควบคุมมลพิษทางอากาศจากเตาเผาศพท่ีดีท่ีสุด คือ การเลือกประเภทเช้ือเพลิงท่ีใช ้

การควบคุมอุณหภูมิและลกัษณะของการเผาไหม ้การลดวสัดุท่ีบรรจุร่วมไปกบัโลงศพ หรือการ

เลือกใชเ้ตาเผาแบบ 2 หอ้งเผา แต่หากการเผาศพยงัคงมีการระบายอากาศมลพิษออกมา ก็ยงัคงส่งผล

กระทบต่อสุขอนามยัของประชาชนอยู ่อาจจาํเป็นตอ้งบาํบดัมลพิษทางอากาศท่ีระบายออกมา 

 2.1.8 การตรวจวดัความทึบแสงของเขม่าควนัจากปล่องเตาเผาศพ การตรวจวดัมลพิษท่ีเกิดข้ึน

ไม่ใช่เร่ืองท่ีทาํไดโ้ดยง่าย เน่ืองมาจากสาเหตุหลายประการ ดงันั้น การควบคุมมลพิษ จึงไดห้าวิธีการ

ตรวจวัดท่ี ถูกต้องตามหลักวิชาการและสามารถดําเนินการได้ในทางปฏิบัติ  ด้วยวิ ธี ริงเกิลมานน์ 

ซ่ึงมีความเหมาะสมท่ีจะนาํมาใชโ้ดยใชห้ลกัการสังเกตความทึบแสงของเขม่าควนัท่ีระบายออกมา

จากปล่องดว้ยสายตา และเปรียบเทียบค่ากบัแผนภูมิ ริงเกิลมานน์ ดงัภาพท่ี 2.3 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที ่2.3  แผนภูมิเขม่าควนัของริงเกิลมานน์  

 

ทีม่า: ราชกิจจานุเบกษา, เล่มท่ี 128 (2554) 
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 ผลการตรวจวดัความทึบแสงของเขม่าควนัจากปล่องเตาเผาศพชนิดต่างๆ พบวา่ เตาเผา

ศพท่ีใชฟื้น/ถ่านเป็นเช้ือเพลิงส่วนใหญ่ จะมีการระบายเขม่าควนัในรูปแบบของความทึบแสงมีค่า

สูงกวา่เตาเผาศพท่ีใชน้ํ้ ามนัดีเซล โดยเตาเผาศพท่ีใชฟื้น/ถ่าน มีค่าความทึบแสงระหวา่งร้อยละ 12- 

90 ส่วนเตาเผาท่ีใชน้ํ้ ามนัดีเซลมีค่าระหวา่งร้อยละ 0-18 โดยกาํหนดค่ามาตรฐานความทึบแสงของ

เขม่าควนัจากปล่องเตาเผาศพไม่เกินร้อยละ 10 ซ่ึงกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม ได้

ประกาศบงัคบัใช้มาตรฐานแล้ว ซ่ึงมีผลใช้กับเตาเผาท่ีอยู่ในเขตกรุงเทพมหานคร เมืองพทัยา 

เทศบาลเมือง และเทศบาลนคร โดยมีผลบงัคบัใช้ทนัทีท่ีมีการสร้างวดัใหม่ สําหรับเตาเผาท่ีมีอยู่

ก่อนในวนัท่ีประกาศ ใหมี้ผลบงัคบัใชภ้ายใน 2 ปี นบัตั้งแต่วนัท่ีประกาศโดยกาํหนดวา่ภายในปีพ.ศ 

2547 นั้นวดัทัว่กรุงเทพฯ ตอ้งใชเ้ตาเผาศพท่ีไดม้าตรฐานของกรมควบคุมมลพิษ ส่วนต่างจงัหวดัก็มี

การดาํเนินการเช่นกนัโดยเมืองพทัยา จงัหวดัชลบุรี ประกาศให้วดัชยัมงคลเป็นพื้นท่ีนาํร่องสร้าง

เตาเผาปลอดมลพิษ 

 

2.2 เช้ือเพลงิทีใ่ช้ในการเผา 

  เช้ือเพลิงการเผาไหม้ (2544) เตาเผาศพแบ่งตามประเภทของเช้ือเพลิงท่ีใช้ได้เป็น 3 

ประเภท คือ 

 2.2.1 เตาเผาศพท่ีใช้ฟืนหรือถ่าน ฟืนหรือถ่านเป็นเช้ือเพลิงใช้ในการเผาศพ มาตั้งแต่ดั้ งเดิม 

ถ่านไมจ้ะให้ค่าพลงังานความร้อนไดม้ากว่าฟืนจึงทาํให้เกิดการเผาไหมท่ี้ดีกว่า นอกจากน้ีปัจจยั

สาํคญัท่ีทาํใหค้่าความร้อนของไมล้ดลง คือปริมาณความช้ืนในเน้ือไม ้โดยปริมาณความช้ืนยิ่งสูงจะ

ยิง่ทาํใหค้่าพลงังานความร้อนลดลง 

 2.2.2 เตาเผาศพท่ีใชน้ํ้ ามนัดีเซล เป็นนํ้ าระเหยไดช้า้มีกล่ินเหม็นของนํ้ ามนัรวมทั้งของค่าเขม่า

ของการเผาไหม ้  ในการเผาศพในแต่ละคร้ังจาํเป็นตอ้งใชเ้ช้ือเพลิงในการเผาศพ เช้ือเพลิงท่ีใชก้นั

ทัว่ไปจะมีอยู ่2 ชนิดคือ ถ่านและนํ้ ามนัดีเซล ซ่ึงถ่านสามารถหาซ้ือไดต้ามร้านคา้ทัว่ไปส่วนนํ้ ามนั

ดีเซลสามารถหาซ้ือไดต้ามป๊ัมนํ้ ามนัต่างๆ นํ้ ามนัดีเซลเป็นสารไฮโดรคาร์บอน ไดจ้ากนํ้ ามนัดิบมา

กลัน่ในหอกลัน่โดยอาศยัความแตกต่างของจุดเดือดของนํ้ ามนัต่างๆ ซ่ึงนํ้ ามนัดีเซลมีจุดเดือดของ

นํ้ ามนัอยู่ท่ี 150-360 ºC แต่เน่ืองจากนํ้ ามนัดีเซลมีความตอ้งการสูงตามท้องตลาดดังนั้นเพื่อให้

สามารถผลิตนํ้ ามนัท่ีมีคุณภาพและเพียงพอต่อความตอ้งการจึงไดมี้การปรับปรุงคุณภาพโดยการ

แตกตวัโมเลกุลของนํ้ามนัหนกัใหเ้ป็นนํ้ามนัท่ีเบาข้ึน ซ่ึงกระบวนการท่ีใชโ้ดยทัว่ๆ ไปมีหลายแบบ

ดว้ยกนัซ่ึงข้ึนอยูก่บัความเหมาะสมของแต่ละโรงกลัน่ ไดแ้ก่ การแตกตวัโดยใชค้วามร้อน การแตก

ตวัโดยใชส้ารเร่งปฏิกิริยา การแตกตวัโดยใชไ้ฮโดรเจน 
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 1. คุณสมบติัของนํ้ ามนัดีเซลท่ีดี คือ สามารถแตกตวัเป็นละอองขนาดเล็กได้ดี เผาไหม้

หมดท่ีสุดเท่าท่ีเป็นได ้ ใหค้่าความร้อนเช้ือเพลิงสูง หล่อล่ืนระบบนํ้ ามนัดีเซล ไม่แข็งตวัเม่ือเยน็จดั  

มีส่วนผสมของกาํมะถนันอ้ย 

 2. ค่าซีเทน (Cetane Number) หรือดชันีซีเทน (Cetane Index) เป็นคุณสมบติัในการวดั

คุณภาพในการจุดติดไฟของนํ้ ามนัดีเซลท่ีจุดติดไดเ้ร็วหรือมีระยะเวลาความล่าชา้ในการจุดติดไฟ 

ถา้มีค่าจุดติดไฟสั้นจะมีค่าซีเทนสูงซ่ึงจะทาํให้เคร่ืองยนตติ์ดง่ายในอุณหภูมิตํ่า แต่ถา้มีค่าซีเทนสูง

เกินไปอาจทาํใหเ้กิดการเผาไหมไ้ม่สมบูรณ์ซ่ึงก่อใหเ้กิดควนัไอเสียตามมา โดยทัว่ไปนํ้ามนัดีเซลจะ

มีค่าซีเทนไม่ตํ่ากวา่ 47 

 3.  ความหนืดหรือความขน้ใส (Viscosity) ป๊ัมดีเซลของเคร่ืองยนตดี์เซล จะทาํงานอยา่ง

มีประสิทธิภาพก็ต่อเม่ือนํ้ ามนัดีเซลมีความหนืดท่ีถูกตอ้งพอเหมาะ ไม่ใสเกินไป ซ่ึงจะให้การหล่อ

ล่ืนไม่ดีต่อช้ินส่วนภายในป๊ัมดีเซล เกิดการสึกหรอมากหรือไม่ขน้เกินไป ซ่ึงจะให้การเผาไหมไ้ม่

สมบูรณ์ 

 4. ค่าความถ่วง (API Gravity) ความถ่วงจาํเพาะเป็นการวดัความหนกั-เบาของนํ้ ามนั 

ความถ่วงจาํเพาะยิง่ต ํ่าก็ยิง่ประหยดันํ้ ามนัดีเซล แต่อยา่งไรก็ตามไม่สามารถลดความถ่วงจาํเพาะได้

ตํ่ามาก เพราะจะทาํใหค้่าซีเทน ลดตามดว้ย 

 5. กากคาร์บอน (Carbon Residue) กากคาร์บอนคือ ปริมาณของสารท่ีเหลือตกคา้งอยู่

หลงัจากนํ้ ามนัดีเซลได้ระเหยออกไปหมดแล้วอุณหภูมิสูง ๆ ถ้านํ้ ามนัมีค่าของกากคาร์บอนสูง

เกินไปก็เป็นไปไดท่ี้จะเกิดคราบเขม่าสะสมในหอ้งเผาไหมไ้ดม้าก และไอเสียมีควนัดาํมากดว้ย 

 6. กาํมะถนั (Sulphur) กาํมะถนัในนํ้ ามนัดีเซลเม่ือเผาไหมก้บัอากาศ จะกลายเป็น

ซลัเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และซลัเฟอร์ไตรออกไซด์ (SO3) ซ่ึงจะทาํปฏิกิริยากบันํ้ าหรือความช้ืน

กลายเป็นกรดกาํมะถนั กดักร่อนช้ินส่วนต่างๆ เกิดการสึกหรอเร็วกว่าปกติ นอกจากน้ีในนํ้ ามนั

ดีเซลยงัมีส่ิงสกปรกบางอยา่ง เช่น เถา้ นํ้า และส่ิงสกปรก ซ่ึงอาจทาํให้ระบบนํ้ ามนัดีเซลเกิดการสึก

หรอได ้ฉะนั้นจึงตอ้งมีไส้กรองนํ้ามนัดีเซลท่ีสะอาดเพื่อกรองส่ิงสกปรกต่างๆ 

 7. อตัราการระเหยของนํ้ ามนัดีเซล (Volativity) นํ้ ามนัดีเซลจะมีทั้งองค์ประกอบท่ี

ระเหยไวป้านกลาง และชา้รวมอยูด่ว้ยกนั แต่โดยส่วนรวมนํ้ ามนัดีเซลจดัเป็นนํ้ ามนัประเภทระเหย

ชา้เม่ือเทียบกบันํ้ ามนัเบนซิน โดยทัว่ไปการวดัอตัราการระเหยจะวดัค่าอุณหภูมิท่ีนํ้ ามนัระเหยเป็น

ไอแลว้กลัน่ตวักลบัเป็นของเหลว ส่วนท่ีระเหยไวช่วยให้เคร่ืองยนตส์ตาร์ทติดไดดี้ในตอนท่ีอากาศ

เย็น ส่วนท่ีระเหยปานกลางช่วยให้เคร่ืองร้อนเร็ว และส่วนท่ีระเหยช้าเป็นส่วนท่ีให้กาํลังและ

ประหยดันํ้ามนัดีเซล แต่ถา้มีมากเกินไปจะทาํใหเ้กิดควนัดาํไดง่้ายขณะเคร่ืองยนตท์าํงานหนกัและมี

คราบเขม่าตะกอนสะสมในหอ้งเผาไหมม้าก 
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 8. เวลาถ่วงติดไฟ (Ignition Quality) เม่ือนํ้ ามนัดีเซลพ่นฉีดเขา้ไปในห้องเผาไหม ้การ

ลุกติดไฟจะยงัไม่เกิดข้ึนในทนัที แต่จะเกิดข้ึนหลงัจากช่วงเวลาหน่ึงท่ีเรียกวา่ ระยะเวลาถ่วงติดไฟ 

(Ignition Delay Period) ซ่ึงช่วงระยะเวลาน้ีจะข้ึนอยู่กับการออกแบบของเคร่ืองยนต์ และ

องค์ประกอบของไฮโดรคาร์บอนท่ีมีอยู่ในนํ้ ามนัดีเซล โดยคุณภาพการจุดติดไฟของนํ้ ามนัดีเซล 

สามารถแสดงไดด้ว้ยค่าซีเทน ถา้ค่าซีเทนตํ่าแสดงวา่จุดระเบิดไดช้า้ (Long Delay Period) แต่ถา้มีค่า

ซีเทนสูงแสดงวา่จุดระเบิดไดเ้ร็ว (Short Delay Period) ซ่ึงมีผลทาํให้เคร่ืองยนตส์ตาร์ทติดง่าย ลด

ควนัดาํและยดือายเุคร่ืองยนต ์

 นํ้ ามนัดีเซลท่ีไดจ้ากการกลัน่นํ้ ามนัดิบ และนาํมาใช้งานจาํเป็นตอ้งมีการเติมสารเพิ่ม

คุณภาพ เพื่อให้สอดคลอ้งกบัสมรรถนะของเคร่ืองยนต์ สารเพิ่มคุณภาพท่ีเติมลงไปไดแ้ก่สารชะ

ลา้งทาํความสะอาด สารป้องกนัการรวมตวักบัอากาศ สารป้องกนัสนิมและการกดักร่อน และสาร

ลดการเกิดฟอง เป็นตน้สารเติมแต่งในนํ้ ามนัดีเซลมีอยู่หลายชนิดดว้ยกนั การท่ีจะใช้สารเติมแต่ง

ชนิดใดบา้งผสมในนํ้ามนัดีเซล ข้ึนอยูก่บัคุณภาพของนํ้ามนัดีเซลท่ีผลิตได ้และคุณสมบติัท่ีตอ้งการ

เพื่อให้เหมาะสมกบัการใช้งาน เช่น จากกระบวนการในการผลิตสามารถผลิตนํ้ ามนัท่ีมีค่าซีเทน 

เพียง 52 แต่รถยนตท่ี์ใชง้านตอ้งการนํ้ ามนัท่ีมีค่าซีเทนสูงถึง 55 จึงตอ้งมีการผสมสารเพิ่มคุณภาพ 

(Cetane Improver) เพื่อเพิ่มค่าซีเทนจาก 52 เป็น 55 

 ในระบบนํ้ามนัดีเซลประกอบดว้ยอุปกรณ์หลกัท่ีสําคญัคือป๊ัมดีเซล ทาํหนา้ท่ีเพิ่มความ

ดนัและนํ้ ามนัดีเซลเพื่ออดัส่งไปยงัหวัฉีด ให้ฉีดนํ้ ามนัเป็นฝอยละเอียดภายในห้องเผาไหม ้ภายใน

ป๊ัมดีเซลไม่มีสารหล่อล่ืนอ่ืนใดนอกจากใช้นํ้ ามนัดีเซลเป็นตวัหล่อล่ืนระบบภายในป๊ัมดีเซลเอง 

ความหนืดของนํ้ ามนัดีเซลจึงตอ้งอยู่ในช่วงท่ีเหมาะสม มิฉะนั้นป๊ัมดีเซลและหัวฉีด หากนํ้ ามนั

ดีเซลมีความหนืดสูงเกินไป ฝอยนํ้ ามนัดีเซลจะไม่ละเอียดเผาไหมย้าก เกิดปัญหาเขม่าและควนัดาํ

โดยธรรมชาตินํ้ามนัดีเซลมีสีชาอ่อน แต่บางคร้ังสีอาจเปล่ียนไปบา้ง เน่ืองจากการเลือกใชน้ํ้ ามนัดิบ

จากแหล่งต่างกนั หรือเกิดในกระบวนการกลัน่ ซ่ึงอาจให้นํ้ ามนัดีเซลมีสีอ่อนหรือเขม้ข้ึนบา้ง แต่

คุณสมบติัในการเผาไหมย้งัคงเดิม ในกรณีท่ีสีของนํ้ ามนัดีเซลเปล่ียนแปลงไปมาก เช่น เป็นสีเขียว

หรือสีดาํคลํ้า ควรสงสัยการปลอมปนโดยนํ้ ามนัก๊าด (สีนํ้ าเงิน) หรือนํ้ ามนัเตา หรือนํ้ ามนัเคร่ืองใช้

แลว้ (สีดาํ) 

1 โดยทัว่ไปอนัตรายจากนํ้ ามนัดีเซลคลา้ยกบัอนัตรายจากนํ้ ามนัเบนซิน แต่นํ้ ามนัดีเซล

ไม่มีสารประกอบของตะกัว่จึงมีพิษน้อยกว่า นอกจากน้ีนํ้ ามนัดีเซลมีจุดวาบไฟสูงถึง 75°C จึงมี

ความปลอดภยัในการเก็บรักษามากกวา่นํ้ามนัเบนซิน อยา่งไรก็ดี นํ้ ามนัดีเซลก็ยงัเป็นเช้ือเพลิงท่ีติด

ไฟไดง่้าย จึงจาํเป็นตอ้งระวงัไม่เก็บใกลแ้หล่งความร้อน ประกายไฟ เปลวไฟ หรือสารเคมีประเภท

เป็นตวัเติมออกซิแดนท ์(Strong Oxidants) เช่น คลอรีน เป็นตน้ 
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 2.2.3 เตาเผาท่ีใช้ก๊าซ LPG เป็นผลิตภณัฑ์ท่ีแยกออกจาก๊าซธรรมชาติ ให้ความร้อนสูงกว่า

เช้ือเพลิงทั้งสองประเภท แระทาํใหเ้กิดการเผาไหมท่ี้สะอาดกวา่และไม่มีกล่ินเหมน็ 

 

2.3 ลกัษณะเตาเผาศพ (ท่ีมา: บริษทั บี.กริมเทรดด้ิง คอร์เปอเรชัน่จาํกดั เอกสารแบบเตาเผาศพ) 

 2.3.1 เตาเผาศพในประเทศไทย สามารถแบ่งออกได ้3 ประเภท ดงัน้ี 

  2.3.1.1 เตาเผาแบบโบราณ มกัจะใชเ้ตาเผาท่ีมีลกัษณะเป็นแบบเปิดดา้นบนสร้างจากอิฐ

ก่อปูน ในการปฏิบติังานพิธีเผาศพ จะวางโลงไวด้า้นบนและใส่ฝืนเป็นเช้ือเพลิงทางดา้นล่างของเตา 

เตาเผาแบบน้ีไม่สามารถกาํจดัเช้ือโรคเช้ือรา ก๊าซพิษ กล่ินเหม็น ฝุ่ นละอองได ้ซ่ึงทาํให้เกิดอนัตราย

ต่อผูท่ี้อาศยัอยูใ่กลเ้คียง 

  2.3.1.2 เตาเผาแบบ 1 ห้องเผาจะมีลกัษณะของเตาเผาเป็นรูปกล่อง หลงัคาโคง้สร้างจาก

อิฐก่อปูน เตาเผาแบบน้ีจะมีปล่องระบายอากาศเพื่อช่วยระบายควนัและข้ีเถา้ท่ีเกิดข้ึนให้กระจาย

ออก และถูกพดัพาไปดว้ยลมไดดี้ข้ึน แต่ก็เป็นปัญหากบัผูท่ี้อยูอ่าศยัในปริมณฑล 

  2.3.1.3 เตาเผาแบบ 2 ห้องเผา จะมีลกัษณะเป็นเตาเผาท่ีทนัสมยั โดยแบ่งการเผาไหม้

เป็น 2 ส่วน คือ ส่วนแรกเป็นหนา้ท่ีให้ความร้อนแก่ผูท่ี้เสียชีวิตโดยตรง เตาเผาไหมท่ี้สองเพื่อกาํจดั

กล่ินและควนัท่ีเกิดข้ึน โดยทัว่ไป เตาเผาแบบน้ีจะสร้างจากอิฐทนไฟบุอยู่ในผนงัเหล็กกลา้เตาเผา

แบบ 2 หอ้งเผาน้ีจะใชห้วัเผาแบบ (BEMER) 2 หวัข้ึนไปในการใหค้วามร้อน 

 2.3.2 เตาเผาศพในต่างประเทศ เทคโนโลยีในการประหยดัพลงังานและลดมลภาวะในเตาเผา

ศพ ท่ีใชมี้ให้เห็นอยา่งหลากหลายในเตาเผาศพท่ีผลิตจากต่างประเทศ เตาเผาศพบางเตาเป็นท่ีรู้จกั

กนัในช่ือของเตาเผาศพแบบไร้กล่ิน ไร้ควนั นอกจากน้ีบริษทัส่วนใหญ่ไดอ้อกแบบเตาเผาศพให้

เหมาะกบัการใช้งานได้มีการออกแบบเตาเผาให้เหมาะกบัลกัษณะการใช้เผาศพว่าจะใช้ในกรณี 

ท่ีมีจาํนวนนอ้ย หรือแบบต่อเน่ือง เตาเผาศพจากต่างประเทศท่ีมีอยูใ่นทอ้งตลาดและเทคโนโลยีท่ีใช้

เพื่อการประหยดัพลงังานและลดมลภาวะ ซ่ึงสามารถแบ่งออกเป็น 3 ลกัษณะ ดงัน้ี 

  2.3.2.1 เตาเผาศพแบบหอ้งเผาหลกัอยูด่า้นล่าง เตาเผาในลกัษณะน้ี อาทิเช่นเตาเผาท่ีผลิต

โดยบริษทัในญ่ีปุ่นแห่งหน่ึง ซ่ึงมีลกัษณะทัว่ไปดงัภาพท่ี 2.4 
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แบบพืน้เล่ือน แบบพืน้โปร่ง 

 

ภาพที ่2.4  ลกัษณะของเตาเผาศพจากประเทศญ่ีปุ่น 

 

 จากภาพจะเห็นไดว้า่ ในเตาแบบพื้นเล่ือนนั้นมีห้องเผา 2 ห้อง ห้องสําหรับเผาร่าง หรือ

เรียกว่าห้องเผาหลกั จะอยู่ดา้นล่างในขณะท่ีห้องเผาควนัท่ีเกิดจากการเผาศพหรือเรียกว่าห้องเผา

รองจะอยู่ด้านบน วตัถุภายนอกมกัจะเป็นเหล็กกล้าธรรมดา ยกเวน้ส่วนท่ีเป็นประตูมกัทาํจาก

เหล็กกลา้ไร้สนิม ส่วนของวสัดุท่ีอยูด่า้นในห้องเผาไหม ้ซ่ึงสัมผสักบัความร้อนโดยตรง มกัจะทาํ

จากเซรามิคไฟเบอร์ ส่วนของพื้นท่ีใช้เป็นท่ีรองรับโลงศพ มกัทาํจากคอนกรีตทนไฟ (Castable   

Refractory) ท่ีหล่อเป็นช้ินเดียวตั้งอยูบ่นรถเขน็ เพื่อให้สามารถเล่ือนเขา้ออกจากห้องเผาไหมไ้ด ้ซ่ึง

เรียกวา่พื้นเล่ือน (Removable Hearth หรือ Trolley) เพื่อให้ญาติผูเ้สียชีวิตไดเ้ก็บกระดูกบางช้ินส่วน

ท่ีตอ้งการดว้ยตวัเองจากการเผาโดยตรง 

 นอกจากน้ีพื้นเตาอีกแบบหน่ึงท่ีผลิตกนัก็คือ แบบอยู่กบัท่ี โดยมีพื้นท่ีรองรับโลงศพ

เป็นลกัษณะโปร่งแบบตาข่ายและมีการพ่นอากาศมาจากดา้นล่างใตโ้ลง วิธีน้ีจะสามารถประหยดั

เช้ือเพลิงไดอี้กประมาณร้อยละ 25 แต่ไม่เป็นท่ีนิยมเพราะยากในการเก็บกระดูก 

 เตาเผาศพบริษทัหน่ึงในประเทศออสเตรเลียจะมีห้องเผาหลกัอยู่ดา้นล่างเช่นเดียวกนั

และมีห้องเผารองตั้งอยู่ด้านบน แต่ก็ไม่เหมือนกบัลกัษณะของเตาเผาศพจากประเทศญ่ีปุ่นเลย

ทีเดียว  พื้นเตาเผาศพจากประเทศออสเตรเลียก็แตกต่างจากพื้นเตาจากประเทศญ่ีปุ่น คือพื้นจะไม่

เรียบแบนแต่จะมีลกัษณะงอทาํมุมเม่ือมองจากดา้นขา้ง เพื่อช่วยให้อากาศไหลผา่นไปใตโ้ลงไดง่้าย

ข้ึนนัน่เอง นอกจากน้ีผูผ้ลิตยงัไดแ้สดงขอ้มูลวา่หากใชค้อมพิวเตอร์ในการควบคุมการเผาไหมแ้ลว้

นั้ นสามารถลดการใช้เช้ือเพลิงลงได้กว่าร้อยละ 45 ทีเดียว ลักษณะของเตาเผาจากประเทศ

ออสเตรเลียไดแ้สดงไวใ้นภาพท่ี 2.5 
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ภาพที ่2.5 ลกัษณะของเตาเผาศพจากประเทศออสเตรเลีย 

 

  2.3.2.2 เตาเผาศพแบบห้องเผาหลกัอยูด่า้นบน เตาเผาศพบางบริษทัไดอ้อกแบบให้ห้อง

เผาหลกัอยูด่า้นบนของห้องเผาควนั โดยมีขนาดเล็กใหญ่ข้ึนอยู่กบัลกัษณะการใชง้าน วา่จะใชง้าน

เผาศพนอ้ยหรือเผาต่อเน่ือง เช่น เตาเผาผลิตจากบริษทัหน่ึงในประเทศฝร่ังเศส ดงัภาพท่ี 2.6 โครงสร้าง

ของเตาจากบริษทัน้ีจะเป็นเหล็กกล้าไร้สนิม  ห้องเผาไหมห้ลกัจะตั้งอยู่บนห้องเผาไหมร้อง  พื้นเตา

ส่วนรองรับโลงศพเป็นซีเมนตท์นไฟหล่อข้ึนรูป  ผนงัดา้นในประกอบข้ึนจากอิฐทนไฟก่อเป็นรูป

เตาหลงัคาโคง้ วสัดุประกอบในชั้นต่อๆ มาจะเป็นดว้ยฉนวนเบา และเซรามิคไฟเบอร์ใยแกว้  การติดตั้ง

เตาเผาศพของประเทศฝร่ังเศสนั้นค่อนขา้งสะดวกเพราะมีอุปกรณ์ท่ีติดตั้งเพิ่มเติมกบัเตาเผาศพอีก

ไม่มาก คือ มีพดัลมและปล่องควนัท่ีต้องติดตั้งเพิ่มเติม หลังจากวางเตาเผาศพไวท่ี้ตาํแหน่งท่ี

ตอ้งการ โดยจะยึดติดกบัตวัเตาเผาเลย  จึงตอ้งการพื้นท่ีในการติดตั้งเตาเผาศพไม่มากนกั ในส่วน

ของขอ้กาํหนดมาตรฐานของเตาเผาศพในประเทศฝร่ังเศสนั้น จะตอ้งมีอุณหภูมิของห้องเผาไหม้

รองเท่ากบั 850๐C และมีระยะเวลาในการเผาไหมอ้ยา่งนอ้ย 2 วนิาที 

 

 
 

ภาพที ่2.6  ลกัษณะของเตาเผาศพจากประเทศฝร่ังเศส 
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 เตาเผาศพจากประเทศหน่ึงในประเทศเดนมาร์คก็ไดจ้ดัออกแบบให้ห้องหลกัอยูด่า้นบน 

ดงัภาพท่ี 2.8 เช่นกนั ลูกคา้สามารถเลือกวสัดุท่ีใชป้ระกอบไดว้า่เป็นเหล็กกลา้หรือเหล็กกลา้ไร้สนิม 

(เฉพาะส่วนประตูกาํหนดให้เป็นเหล็กกลา้ไร้สนิม)  ห้องเผาหลกัจะตั้งอยูบ่นห้องเผารอง วสัดุท่ีใช้

ทาํพื้นและผนงัจะทาํจากคอนกรีตทนไฟ โดยมีฉนวนอีก 2 ชั้นปิดทบัอยูด่า้นนอก ส่วนของหลงัคา

โคง้ (ส่วนบนของหอ้งเผาไหม)้ ประกอบจากอิฐทนไฟและมีฉนวนปิดทบัอีก 2 ชั้น เช่นกนั พื้นของ

เตาจะมีลกัษณะรูปตวั W ซ่ึงจะวางโลงศพบนตวั W ดงักล่าวและพ่นอากาศผา่นดา้นใตโ้ลงศพซ่ึง

เป็นลกัษณะเฉพาะของบริษทัไม่ปรากฏว่ามีผูผ้ลิตรายใดมีลกัษณะของพื้นเตาในลกัษณะน้ีเลย ใน

การควบคุมการเผาไหมจ้ะใช้คอมพิวเตอร์ในการแสดงผลและควบคุมโดยมากการเผาศพในเดน

มาร์คจะกระทาํเม่ือมีศพเก็บไวจ้าํนวนท่ีสามารถทาํการเผาไดอ้ยา่งต่อเน่ืองอยา่งนอ้ย 4 ศพต่อวนัข้ึน

ไป ระยะเวลาระหวา่งการบรรจุศพแรกและศพต่อๆ ไปจะห่างกนัประมาณ 60 นาทีเท่านั้น เน่ืองจาก

การเผาศพในประเทศเดนมาร์คจะมีลกัษณะพิเศษคือ เม่ือเผาศพแรกไปไดร้ะยะหน่ึงหรือประมาณ 

55-60 นาที ซ่ึงอาจจะมีช้ินส่วนจากทรวงอกและส่วนท้องของผูเ้สียชีวิตท่ียงัเผาไหม้ไม่หมดมี

ลกัษณะเป็นก้อนสีดาํๆ อยู่บ้าง ผูค้วบคุมการเผาไหม้ก็จะกวาดส่วนท่ีเหลือจากการเผาไหม้ซ่ึง

ประกอบดว้ยเถา้กระดูก กระดูกช้ินโตๆ และอาจมีกอ้นสีดาํมากองไวย้งัส่วนทา้ยของห้องเผาหลกั 

ซ่ึงขั้นตอนน้ีจะใชเ้วลาประมาณ 2-3 นาที 

 

 
 

ภาพที ่2.7 ลกัษณะของเตาเผาศพของประเทศเดนมาร์ก 

  

 หลังจากนั้ นก็จะบรรจุศพรายต่อไปเข้าสู่ห้องเผาหลักทางประตูด้านหน้า และเร่ิม

ขั้นตอนการเผาศพต่อไปทนัที  ส่วนท่ีเหลือจากการเผาคร้ังก่อนก็จะไดรั้บความร้อนไปพร้อมๆ กนั  

จนกระทัง่ศพใหม่ถูกเผาไหมจ้นเกือบหมดซ่ึงใชร้ะยะเวลาประมาณ 55-60 นาที แลว้จึงเปิดประตู
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กวาดเถา้กระดูกทางดา้นหลงัเพื่อรวมกบัเถา้กระดูกของศพแรกลงไปยงัภาชนะท่ีเตรียมไวแ้ลว้จึง

กวาดส่วนท่ีเหลือของศพท่ี 2 มายงัส่วนทา้ยของห้องเผาไหม ้และบรรจุศพท่ี 3 ต่อไป ดงัน้ีจนเสร็จ

ภารกิจของแต่ละวนั 

 เตาเผาบางประเภทในสหรัฐอเมริกาถูกออกแบบมาให้ใชก้๊าซร้อนจากห้องเผาหลกัมา

อุ่นนั้นเพื่อประโยชน์ในการสร้างอุณหภูมิสูงแก่ห้องเผาไหม ้ ในท่ีน้ีจะเรียกเตาเผาศพประเภทน้ีว่า

เตาเผาศพแบบพื้นเตาร้อน จะพบวา่ห้องเผาหลกัจะตอ้งตั้งอยูบ่นห้องเผารอง ดงันั้น เม่ืออากาศจาก

หอ้งเผาหลกัเคล่ือนท่ีเขา้สู่หอ้งเผารอง ซ่ึงอากาศร้อนนั้นจะทาํใหพ้ื้นเตามีอุณหภูมิสูงมากกวา่เตาเผา

ศพแบบพื้นเตาปรกติ ซ่ึงจะเผาศพเผาศพเสร็จส้ินลงอยา่งรวดเร็ว โดยภาพของเตาเผาประเภทน้ีจะ

พบในภาพท่ี 2.8 บางแบบจะมีหวัเผาพิเศษเพิ่มข้ึนมาเป็นหวัเผาท่ี 3 ใชเ้สริมกบัหวัเผาในห้องเผารอง  

ในบางแบบจะมีห้องเล็กๆ อยูติ่ดกบัห้องเผาหลกั เพื่อใชเ้ป็นท่ีเผาส่วนท่ีเผาไหมไ้ม่หมด (คลา้ยกบั

เตาเผาศพของประเทศเดนมาร์ค) มีหวัพน่ไฟเล็กๆ หวัท่ี 3 สําหรับเผาส่วนท่ีเหลือ ซ่ึงห้องเผาไหมท่ี้  

3 น้ีจะมีผนงัมีประตูปิด-เปิด และปล่องควนัแยกเป็นอิสระจากหอ้งเผาหลกั 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที ่2.8 ลกัษณะของเตาเผาศพแบบพื้นเตาร้อนของประเทศสหรัฐอเมริกา 

 

 เทคนิคท่ีใช้ในการประหยดัพลังงานส่วนหน่ึงนอกจากการควบคุมการเผาไหม้ให้

สมบูรณ์โดยใชค้อมพิวเตอร์แลว้ยงัใชเ้ก็บความร้อนคือการใชอิ้ฐหนกัประกอบกบัฉนวนหลายชนิด

เพื่อเก็บความร้อนไวใ้นตวัมากๆ เหมาะกบัการเผาศพอยา่งต่อเน่ืองวนัละหลายศพ การเผาศพแรก

อาจใช้พลงังานมากกว่าเตาเผาศพฉนวนเบา แต่เม่ือมีการเผาอย่างต่อเน่ืองแล้วจะทาํให้ประหยดั

เช้ือเพลิงได้มากกว่า ซ่ึงปัจจยัสองประการน้ีเองท่ีเป็นตวักาํหนด มิติและนํ้ าหนกั วสัดุท่ีใช้บุผนัง  

ขนาดและคุณลกัษณะของอุปกรณ์ท่ีใช้ รวมไปถึงเวลาท่ีใชใ้นการเผาศพดว้ย เช่น เม่ือตอ้งการเผา
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ศพวนัละน้อยๆ ก็ควรใช้เตาเผาศพแบบฉนวนเบา ซ่ึงจะมีขนาดเล็ก นํ้ าหนกัเบา และหากไม่ตอ้ง

กงัวลเร่ืองเวลาในการเผาศพก็จะเลือกหวัเผาท่ีเล็กลง ใชเ้ช้ือเพลิงนอ้งลง ราคาก่อสร้างถูกลง 

 ในส่วนของการลดมลภาวะนั้น เตาเผาศพทุกรุ่นจากทุกประเทศจะใช้วิธีการเดียวกนั

ทั้งหมด คือ การให้ความร้อนแก่ห้องเผารองจนอุณหภูมิสูงแล้วจึงจะเร่ิมทาํการเผาศพโดยควนั

จะตอ้งมีเวลาไหลผา่นห้องเผารองไม่นอ้ยกวา่ 1 วินาทีข้ึนไป (บางประเทศกาํหนดให้เป็น 2 วินาที)  

ไม่มีประเทศใดท่ีกาํจดัมลภาวะจากการเผาศพโดยวิธีพ่นนํ้ าดกัควนั หรือใชเ้คร่ืองกรองฝุ่ นใดๆ ใน

แต่ละประเทศจะมีมาตรฐานของการเผาศพของตน 

 มลภาวะส่วนใหญ่จะใชม้าตรฐานของ EPA เป็นหลกั  และเตาเผาศพจากทุกประเทศก็

สามารถผ่านมาตรฐานท่ีกาํหนดโดยประเทศของตนได ้จึงไม่ตอ้งกงัวลกบัปัญหาเร่ืองควนั กล่ิน

และเช้ือโรคต่างๆ เลย ดงันั้น แสดงวา่เตาเผาศพจากทุกประเทศท่ีไดแ้สดงขอ้มูลมาน้ีเป็นเตาเผาศพ

ประเภทไร้มลภาวะทั้งส้ิน โดยมีขอ้แมว้า่จะตอ้งควบคุมการใชง้านใหถู้กตอ้งตามกาํหนด 

 2.3.2.3 เตาเผาศพแบบห้องเผาหลกัอยู่ระดบัเดียวกบัห้องเผารอง เตาเผาศพประเภทน้ี  

พบในเตาเผาศพจากบริษทัหน่ึงในสหรัฐอเมริกา ดงัภาพท่ี 2.10  จะเห็นไดว้า่อากาศร้อนจากห้องเผา

หลกัเคล่ือนท่ีเขา้สู่หอ้งเผารองซ่ึงตั้งอยูใ่นระดบัเดียวกบัห้องเผาหลกั แลว้ไหลสู่ปล่องระบายต่อไป 

 

 
 

ภาพที ่2.9 ลกัษณะของเตาเผาศพแบบห้องเผาหลกัอยูร่ะดบัเดียวกบัหอ้งเผารองและมีพื้นธรรมดา

ประเทศสหรัฐอเมริกา 

 

 อยา่งไรก็ตามหากพิจารณาถึงขนาดของหอ้งเผารองแลว้ ก็จะพบวา่ในปัจจุบนัมาตรฐาน

ของเวลาในการเผาไหมข้องห้องเผารองในสากลประเทศจะกาํหนดให้มีระยะเวลาตั้งแต่ 1-2 วินาที   

ข้ึนไป ดงันั้น ห้องเผารองท่ีสามารถรองรับมาตรฐานดงักล่าวจะตอ้งมีขนาดใหญ่พอสมควร จึงทาํ

ใหข้นาดโดยรวมของเตาเผาแบบพื้นเตาปรกติใหญ่ อีกทั้งจะตอ้งใชว้สัดุในการบุผนงัมากกวา่ รวม

ไปถึงส้ินเปลืองพลงังานในการเผาศพมากกวา่เม่ือตอ้งการเผาศพหลายศพต่อวนั อีกทั้งหากตอ้งการ
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ปรับปรุงให้สามารถเผาศพไดต่้อเน่ืองก็จะทาํไดย้ากเน่ืองจากขอ้จาํกดัของส่วนต่อระหว่างห้องเผา

หลกัและห้องเผารอง เตาเผาศพของบริษทัน้ี วสัดุภายนอกมกัทาํจากเหล็กกลา้ วสัดุท่ีใชบุ้ผนงัดา้น

ในส่วนท่ีสัมผสักบัความร้อนโดยตรงจะเป็นอิฐทนไฟ อาจมีการเรียงอิฐเบา ณ ตาํแหน่งท่ีไม่มี

โอกาสในการเสียดสีกบัโลงศพ เช่น ส่วนหลงัคาดา้นบน การจะเรียงอิฐอย่างไรนั้นข้ึนกบัรุ่นของ

เตาเผาศพ ดา้นนอกของอิฐทนไฟจะประกอบดว้ยฉนวนท่ีเป็นใยแร่และเซรามิคไฟเบอร์อีก 2 ชั้น  

พื้นเตาจะมีลกัษณะเรียบแบนทาํจากคอนกรีตหล่อ ดา้นใตข้องพื้นเตาจะมีลกัษณะเป็นรูปโคง้เพื่อรับ

นํ้ าหนกั อากาศในการเผาไหมจ้ะป้อนจากดา้นขา้งของโลงศพ ลกัษณะความแตกต่างของแต่ละรุ่น

จะคลา้ยคลึงกบัเตาเผาศพของฝร่ังเศส แต่จะไม่มีการใชค้อมพิวเตอร์ในการควบคุมการเผาไหมจ้ะ

ไม่มีการวดัความดนัภายในหอ้งเผาไหม ้ไม่วดัปริมาณของออกซิเจนส่วนเกินแต่จะใชแ้สงในการวดั

ลกัษณะของควนัร่วมกบัการวดัอุณหภูมิเท่านั้น 

 

2.4 การควบคุมมลพษิจากเตาเผาศพ 

 เน่ืองจากการเผาศพ เป็นทางเลือกท่ีดีท่ีสุดในแง่ของเศรษฐศาสตร์ แต่ในขณะเดียวกนั

ปัญหาเร่ืองการร้องเรียนเก่ียวกบัเขม่าควนัและกล่ินจากการเผาศพก็จะพบอยู่เป็นระยะ โดยเฉพาะ

ในเขตชุมชน ท่ีมีความหนาแน่นของประชากรสูงและมีเตาเผาศพท่ีตั้งอยู่ตามวดัต่างๆ จาํนวนมาก

จึงเป็นขอ้พิจารณาวา่จะทาํอยา่งไร ให้การเผาศพเป็นกิจกรรมท่ีไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพ

อนามยัของมนุษยแ์ละส่ิงแวดลอ้ม จึงทาํใหเ้ป็นสาเหตุใหมี้การควบคุมมลพิษจากเตาเผาศพ ดงัน้ี 

 1) เช้ือเพลิง หากว่าเป็นเตาเผาท่ีใช้ฝืนหรือถ่านเป็นเช้ือเพลิง มกัจะเกิดปัญหามลพิษ

มากกวา่การใชน้ํ้ามนัหรือก๊าซ เน่ืองจากการควบคุมปริมาณเช้ือเพลิง อากาศ และอุณหภูมิในการเผา

ไหมใ้หเ้หมาะสมค่อนขา้งยาก  อาจทาํใหเ้กิดการเผาไหมท่ี้ไม่สมบูรณ์และเกิดมลพิษทางอากาศได ้

 2) การออกแบบเตาเผาศพ ปัจจยัท่ีควรคาํนึงถึง คือ อุณหภูมิในการเผาไหม ้ระยะเวลา

ในการเผาไหม ้รวมทั้งลกัษณะการผสมผสานอากาศในเตา โดยพยายามทาํให้เกิดการเผาไหมท่ี้

สมบูรณ์ทัว่ทั้งเตา ก็สามารถช่วยกาํจดัมลพิษท่ีเกิดข้ึนได ้

 3) ขั้นตอนการเร่ิมตน้อุ่นเคร่ืองระบบการเผาไหมข้องเตาเผา เช่น การอุ่นเตาก่อนจะ

เร่ิมเผาศพจะช่วยลดการเกิดมลพิษไดใ้นระดบัหน่ึงแต่หากไม่บาํรุงรักษาเตาให้มีประสิทธิภาพอยู่

เสมอ หรือผูค้วบคุมระบบการอุ่นเคร่ืองเตาเผาไม่ปรับระบบการเผาไหม ้ตามเกณฑ์ท่ีเหมาะสมก็จะ

เกิดปัญหาเขม่าควนัและกล่ินรบกวนไดเ้ช่นกนั 

 2.4.1 ทฤษฎีการเผาไหม้และการเผาศพ การเผาไหม้เกิดข้ึนโดยปฏิกิริยาระหว่างสาร

ไฮโดรคาร์บอน กบัก๊าซออกซิเจน เกิดเป็นก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ และไอนํ้ าการเผาไหมเ้ป็น

ปฏิกิริยาคายความร้อน ดังนั้นจึงทาํให้เกิดพลังงานความร้อนด้วย นอกจากนั้นหากสารไฮโดร คาร์บอน 



20 
 

มีสารประกอบอ่ืนเจือปน ก็จะทาํให้เกิดก๊าซพิษอ่ืนๆ ตามมาดว้ยดงัสมการท่ี 2-1 (ท่ีมา: เช้ือเพลิง

และการเผาไหม,้ 2544) 

การเผาไหม้อย่างสมบูรณ์ 

CnHm + (n + m/4) O2  nCO2 + m/2H2O + Heat (2-1) 
 สารไฮโดรคาร์บอน ออกซิเจน ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ ไอนํ้า พลงังานความร้อน 
 

  

 นอกจากปฏิกิริยาการเผาไหมต้ามทฤษฎีแลว้ ยงัมีปัจจยัสาํคญัในการออกแบบเตาเผาศพ

ท่ีช่วยทาํใหเ้กิดการเผาไหมใ้นทางปฏิบติั ไดแ้ก่ 

 1) เวลา หมายถึง ระยะเวลาซ่ึงนานพอท่ีจะทาํให้เกิดก๊าซ ระยะเวลาน้ีสามารถกาํหนด

ไดโ้ดยการออกแบบขนาดหอ้งเตาเผาและอตัราการไหลของอากาศในเตาเผา 

 2) อุณหภูมิ หมายถึง อุณหภูมิท่ีเหมาะสมท่ีทาํให้เกิดการเผาไหมอ้ย่างสมบูรณ์และ

สามารถทาํลายมลพิษ เพื่อใหก้ารเผาไหมเ้กิดข้ึนอยา่งทัว่ถึง นอกจากน้ียงัใชก้ารอดัอากาศเขา้ไปใน

หอ้งเผาในตาํแหน่งท่ีช่วยใหเ้กิดการหมุนของควนัไดอี้กดว้ย 

 3) ความอลวนของก๊าซ หมายถึง เช้ือเพลิงกบัออกซิเจนตอ้งมีการผสมกนัเป็นอย่างดี 

เพื่อใหก้ารเผาไหมเ้กิดข้ึนอยา่งทัว่ถึง นอกจากน้ียงัอาจใชก้ารอดัอากาศเขา้ในห้องเผาในตาํแหน่งท่ี

ช่วยใหเ้กิดการหมุนของควนัไดอี้กดว้ย 

 

2.5 ระบบควบคุมการเผา (เช้ือเพลิงและการเผาไหม,้ 2544) 

 2.5.1 หัวฉีด (Atomizers) หัวฉีดทาํหน้าท่ีพ่นเช้ือเพลิงให้กลายเป็นละออง โดยอดัเช้ือเพลิง

เหลวความดนัสูงผา่นรูท่ีมีขนาดเล็กๆ ซ่ึงสามารถทาํไดห้ลายวธีิ ดงัน้ี 

  2.5.1.1 หวัฉีดกระแสพ่นความดนัสูง (PRESSURE-JET ATOMIZERS) หวัฉีดประเภท

น้ีจะใชเ้ช้ือเพลิงเหลวความดนัสูงอดัผา่นรูเปิดขนาดเล็กมาก เม่ือของเหลวพุ่งผ่านหัวฉีด ความดนั

ของเช้ือเพลิงจะแปลงเป็นพลงังานจลน์ทาํให้ไดก้ระแสพ่นความเร็วสูงมากเทียบกบัความเร็วของ

แก๊สลอ้มรอบ พุง่ออกมาแลว้แตกตวัเป็นหยดเล็กๆ 
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ภาพที ่2.10 ลาํดบัการเกิดสเปรยเ์ม่ือความดนัของเช้ือเพลิงเหลวเพิ่มเร็วข้ึนตามลาํดบั  

 

ทีม่า: เช้ือเพลิงและการเผาไหม,้ 2544 

 

 1) หัวฉีดธรรมดา ใช้ความดนัตั้งแต่ 150 กิโลปาสกลัป์ข้ึนไป รูเปิดอาจมีภาพท่ีร่าง

ต่างกนัทั้งกลมหรือส่ีเหล่ียม ไดส้เปรยท่ี์มีมุมแคบระหวา่ง 5-15 องศา ข้ึนอยูก่บัสมบติัของของเหลว

และความป่ันป่วนของกระแสท่ีพุ่งออกมาช่วงขนาดหยุดอยูร่ะหวา่ง 90-200 ไมโครเมตรส่วนใหญ่

จะใชห้วัฉีดท่ีใชก้บัเคร่ืองยนตดี์เซล (DIESEL INJECTOR) 

 2) หวัฉีดซิมเพลกซ์  ซ่ึงใช้หลกัการของการหมุนวนของกระแสเช้ือเพลิงเหลว ทาํให้

เกิดแรงเหวี่ยงหนีศูนยก์ลางทาํให้เช้ือเพลิงเหลวแผ่ออกไปเป็นแผ่นภาพท่ีกรวยทนัทีท่ีออกจาก

หวัฉีด 

 

 

 

 

 

ภาพที ่2.11  สเปรยท่ี์ไดจ้ากหวัฉีดซิมเพลกซ์ ก) ภาพท่ีกรวยตนั  ข)  ภาพท่ีกรวยกลวง 

 

ทีม่า:  เช้ือเพลิงและการเผาไหม,้ 2544 
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 3) หวัฉีดช่วงกวา้ง หวัฉีดชนิดน้ีให้คุณภาพท่ีการฉีดพ่นเป็นละอองท่ีดีตลอดช่วงอตัรา

การป้อนเช้ือเพลิง เป็นท่ีนิยมใชก้นัในระบบเผาไหมเ้คร่ืองยนตแ์ละกงัหนัแก๊ส หวัฉีดชนิดแรกคือ

หัวฉีดดูเพลกซ์ (DUPLEX ATOMIZER) ช่องหน่ึงเป็นช่องนํ้ าร่องท่ีอตัราการไหลตํ่า และอีกช่อง

หน่ึงเป็นช่องท่ีมีอตัราการไหลสูงกว่า โดยการป้อนควบคุมโดยชุดท่อสองชุดผ่านวาล์วความดนั 

จะป้อนเขา้ไปท่ีช่องนาํร่องก่อนจนกระทัง่ท่ีอตัราการไหลสูงข้ึน ความดนัสูงกวา่ท่ีตั้งไว ้วาล์วจึงจะ

เปิดให้เช้ือเพลิงไหลไปท่ีช่องหลกัและทาํงานพร้อมกนัทั้งสองช่องดงันั้นความดนัของเช้ือเพลิง

เหลวท่ีหวัฉีดจะสูงอยูต่ลอดเวลาแมเ้ม่ือมีอตัราการไหลตํ่า 

 

 

 

ภาพที ่2.12 หวัฉีดดูเพลกซ์  และระบบท่อป้อนเช้ือเพลิงสองชุด 

 

ทีม่า:  เช้ือเพลิงและการเผาไหม,้ 2544 

 4) หัวฉีดช่วงกวา้งชนิดไหลยอ้นกลับ (SPILL RETURN) หลักการเหมือนหัวฉีด 

ซิมเพลกซ์แต่ดา้นหลงัของห้องหมุนวนแทนท่ีจะตนั จะมีช่องเปิดเพื่อให้เช้ือเพลิงเหลวไหลลน้จาก

หวัฉีดยอ้นกลบัผ่านท่อไปท่ีป๊ัม หลกัการทาํงานคือ ป้อนเช้ือเพลิงเหลวดว้ยความดนัและอตัราการ

ป้อนสูงท่ีสุดเสมอ ท่ีอตัราการป้อนสูงทาํให้วาล์วท่ีท่อไหลยอ้นกลบัปิดทาํให้เช้ือเพลิงทั้งหมดไหล

ไปท่ีหัวฉีดท่ีอัตราการป้อนลดลง วาล์วท่ีท่อไหลย้อนกลับเปิด ทําให้เช้ือเพลิงบางส่วนไหลย้อนกลับ 

เขา้ไปในท่อยอ้นกลบั ส่วนท่ีเหลือไหลไปท่ีหวัฉีดดว้ยความดนัคงท่ี 
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ภาพที ่2.13 หวัฉีดชนิดไหลยอ้นกลบั 

 

ทีม่า:  เช้ือเพลิงและการเผาไหม,้ 2544 

 

 2.5.2  แนวทางในการเพิ่มอากาศ oxidation rate 

 ปฏิกิริยาเคมีต่างๆท่ีเกิดข้ึนในเตาข้ึนกบัความร้อน ความเขม้ขน้ของ O2 และอุณหภูมิ 

ดงันั้นเม่ือในเตามีอุณหภูมิ หรือความเขม้ขน้ของ O2 เพิ่มข้ึน oxidation rate ก็จะเพิ่มข้ึนตามไปดว้ย

ไอนํ้าและ CO2 เป็นผลิตผลท่ีไดจ้ากการเผาไหมข้อง hydrocarbon fuel ในการเผาไหมอ้ยา่งสมบูรณ์ 

เราจาํเป็นท่ีจะตอ้งรักษาบรรยากาศ oxidizing เอาไวต้ลอดช่วงของการเกิด Oxidation จึงตอ้งเพิ่ม

อากาศท่ีจะไหลเวียนเพื่อขจดัไอนํ้ าและ CO2 ออกหรืออาจจะเพิ่ม O2  บริสุทธ์ิเขา้ไป การท่ีจะเพิ่ม

อตัราการเผาให้เร็วข้ึนจะตอ้งเพิ่มอตัราการเกิด Oxidation และเพิ่มปริมาณ O2  ท่ีใส่เขา้ไปในการ

เพิ่มอากาศปริมาณมากเพื่อรักษาความเขม้ขน้ของ O2  ในบรรยากาศไว ้เม่ือเช้ือเพลิงถูกเผาไหมทุ้กๆ 

ปริมาณ 5 ส่วนของอากาศจะมี 1 ส่วนของ O2 และ 4 ส่วนของ inert gas (N2) หรือในอากาศ 100% 

จะมี O2  อยู่เพียง 20% ท่ีเหลืออีก 80% เป็น inert gas (N2) ซ่ึงกาซเฉ่ือยพวกไนโตรเจนน้ีจะไม่มี

ประโยชน์สาํหรับการเผาไหมเ้ลย ปริมาณของอากาศจาํนวนมากตอ้งถูกให้ความร้อนเม่ือผา่นเขา้ไป

ในโซนท่ีแตกต่างกนัของเตา อากาศจะผ่านความร้อนเขา้ไปโดยการ convection และ conduction 

ดงันั้นตอ้งส้ินเปลืองพลงังานความร้อนจาํนวนมากไปสําหรับการเผาไหมก้าซเฉ่ือยพวกไนโตรเจน

น้ี การเพิ่ม O2  บริสุทธ์ิเขา้ไปแทนท่ีอากาศบางส่วนในเตาจะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพท่ีในการเผาไหม ้

และอตัราการ oxidation เพิ่มข้ึนได ้

 2.5.3 แมกเนติกคอนแทกเตอร์ (Magnetic Contactor) 

 เป็นอุปกรณ์ท่ีอาศยัการทาํงานโดยอาํนาจแม่เหล็กในการเปิด-ปิดหน้าสัมผสัในการ

ควบคุมวงจรมอเตอร์หรือเรียกวา่สวิตช์แม่เหล็ก (Magnetic Switch) หรือคอนแทคเตอร์ (Contactor) 

ก็ได ้
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 ขอ้ดีของการใชรี้เลยแ์ละแมคเนติกส์คอนแทคเตอร์ เม่ือเทียบกบัสวติช์อ่ืน 

 1) ใหค้วามปลอดภยัสาํหรับผูค้วบคุมสูง 

 2) ใหค้วามสะดวกในการควบคุม 

 3) ประหยดัเม่ือเทียบกบัการควบคุมดว้ยมือ 

โครงสร้างและส่วนประกอบของแมคเนติกคอนแทกเตอร์ หรือสวิตช์แม่เหล็ก แมคเนติก

คอนแทคเตอร์ยีห่อ้ใด รุ่นใดจะตอ้งมีโครงสร้างหลกัท่ีสาํคญัเหมือนกนั ดงัน้ี 

 1) แกนเหล็ก 

 2) ขดลวด 

 3) นา้สัมผสั 

 

 
ภาพที ่2.14 ส่วนประกอบภายในแมคเนติคคอนแทคเตอร์ 

 

ทีม่า: www.stcontrol.com/th/articles/แมกเนติกคอนแทกเตอร์-(Magnetic-Contactor).html, ส.ค. 

2555 

 

 2.5.3.1 รายละเอียดของส่วนประกอบภายในแมคเนติคคอนแทคเตอร์ 

 1) แกนเหล็กแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ 

 แกนเหล็กอยู่กับท่ี (Fixed Core) จะมีลักษณะขาทั้ งสองข้างของแกนเหล็ก มีลวด 

ทองแดงเส้นใหญ่ต่อลดัอยูเ่ป็นภาพท่ีวงแหวนฝังอยูท่ี่ผิวหนา้ของแกน เพื่อลดการสั่นสะเทือนของ

แกนเหล็ก อันเน่ืองมาจากการสั่นสะเทือนไฟฟ้ากระแสสลับ เรียกวงแหวนน้ีว่า เช็ดเด็ดร่ิง 

(Shaddedring) 

 แกนเหล็กเคล่ือนท่ี (Stationary Core) ทาํดว้ยแผน่เหล็กบางอดัซอ้นกนัเป็นแกน จะมีชุด

หนา้สัมผสัเคล่ือนท่ี (Moving Contact) ยดึติดอยู ่

http://www.stcontrol.com/th/articles/แมกเนติกคอนแทกเตอร์-(Magnetic-Contactor).html
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 2) ขดลวด (Coil) ขดลวดทาํมาจากลวดทองแดงพนัอยู่รอบบอบบิ้นสวมอยู่ตรงกลาง

ของขาอีกตวัท่ีอยู่กบัท่ี ขดลวดทาํหน้าท่ีสร้างสนามแม่เหล็กมีขั้วต่อไฟเขา้ใช้สัญญลกัษณอกัษร

กาํกบั คือ A1- A2 หรือ a-b 

 3) หน้าสัมผสั (Contac) หน้าสัมผสัจะยึดติดอยู่กบัแกนเหล็กเคล่ือนท่ี แบ่งออกเป็น 2 

ส่วนคือ 

 หน้าสัมผสัหลกั หรือเรียกว่า เมนคอนแทค (Main Contac) ใช้ในวงจรกาํลงัทาํหน้าท่ี 

ตดัต่อระบบไฟฟ้าเขา้สู่โหลด 

 หน้าสัมผสัช่วย (Auxiliary Contac) ใช้กบัวงจรควบคุมหน้าสัมผสัช่วยแบ่งออกเป็น 2 

ชนิด 

 หนา้สัมผสัปติเปิด (Normally Open : N.O.) 

 หนา้สัมผสัปกติปิด (Normally Close : N.C.) 

 

 
 

ภาพที ่2.15 หนา้สัมผสัของแมคเนติคคอนแทคเตอร์ 

 

ทีม่า: www.stcontrol.com/th/articles/แมกเนติกคอนแทกเตอร์-(Magnetic-Contactor).html,  

ส.ค. 2555 

 

 

 

 

http://www.stcontrol.com/th/articles/แมกเนติกคอนแทกเตอร์-(Magnetic-Contactor).html
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ส่วนท่ีเป็นหนา้สัมผสัหลกั (Main Contac) มีสัญญลกัษณ์อกัษรกาํกบับอกดงัน้ี 

 

ภาพที ่2.16 แสดงแมคเนติคคอนแทคเตอร์ภายนอก 

ทีม่า: www.stcontrol.com/th/articles/แมกเนติกคอนแทกเตอร์-(Magnetic-Contactor).html,  

ส.ค. 2555  

 หนา้สัมผสัหลกัคู่ท่ี1 1/L1 - 2/T1 

 หนา้สัมผสัหลกัคู่ท่ี2 3/L2- 4/T2 

 หนา้สัมผสัหลกัคู่ท่ี3 5/L3- 6/T3 

 หมายเลข 1 เป็นจุดต่อไฟฟ้าเขา้หน้าสัมผสัหลกั มีสัญลกัษณ์อกัษรกาํกบัคือ 1/L1 3/L2 

และ 5/L3 

 หมายเลข 2 เป็นจุดต่อไฟฟ้าเขา้หน้าสัมผสัหลกั มีสัญลกัษณ์อกัษรกาํกบัคือ 2/T1 4/T2 

และ 6/T3  

 หมายเลข 3 ปุ่มทดสอบหนา้สัมผสั 

 เม่ือมีกระแสไฟฟ้าไหลผ่านไปยงัขดลวดสนามแม่เหล็กท่ีอยู่ขากลางของแกนเหล็ก 

ขดลวดจะสร้างสนามแม่เหล็กท่ีแรงสนามแม่เหล็กชนะแรงสปริงดึงให้แกนเหล็กชุดท่ีเคล่ือนท่ี

เคล่ือนท่ีลงมาในสภาวะน้ี (ON) คอนแทคทั้งสองชุดจะเปล่ียนสภาวะการทาํงานคือ คอนแทคปกติ

ปิดจะเปิดวงจรจุดสัมผสัออก และคอนแทคปกติเปิดจะต่อวงจรของจุดสัมผสั เม่ือไม่มีกระแสไฟฟ้า

ไหลผา่นเขา้ไปยงัขดลวด สนามแม่เหล็กคอนแทคทั้งสองชุดจะกลบัไปสู่สภาวะเดิม 

 2.5.3.2 ชนิดและขนาดของแมคเนติกคอนแทกเตอร์ 

 คอนแทคเตอร์ท่ีใช้กบัไฟฟ้ากระแสสลบั แบ่งเป็น 4 ชนิดตามลกัษณะของโหลดและ

การนาํไปใชง้านมีดงัน้ี 

http://www.stcontrol.com/th/articles/แมกเนติกคอนแทกเตอร์-(Magnetic-Contactor).html
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 AC 1: เป็นแมคเนติกคอนแทกเตอร์ ท่ีเหมาะสาํหรับโหลดท่ีเป็นความตา้นทาน หรือใน

วงจรท่ีมีอินดดัทีฟนอ้ยๆ 

 AC 2: เป็นแมคเนติกคอนแทคเตอร์ ท่ีเหมาะสาํหรับใชก้บัโหลดท่ีเป็นสปริงมอเตอร์ 

 AC 3: เป็นแมคเนติกคอนแทคเตอร์ ท่ีเหมาะสําหรับใช้การสตาร์ทและหยุดโหลดท่ี

เป็นมอเตอร์กรงกระรอก 

 AC 4: เป็นแมคเนติกคอนแทคเตอร์ ท่ีเหมาะสําหรับการสตาร์ท-หยุดมอเตอร์วงจร 

jogging และการกลบัทางหมุนมอเตอร์แบบกรงกระรอก 

 2.5.3.3  การพิจารณาเลือกไปใชง้าน 

 ในการเลือกแมคเนติกคอนแทคเตอร์ในการใช้งานให้เหมาะสมกับมอเตอร์นั้ น  

จะพิจารณาท่ีกระแสสูงสุดในการใช้งาน (Reated Current) และแรงดนัของมอเตอร์ ตอ้งเลือกแมค

เนติกคอนแทคเตอร์ท่ีมีกระแสสูงกว่ากระแสท่ีใช้งานของมอเตอร์ ท่ีมีแรงดันเท่ากัน ในการ

พิจารณาเลือกแมคเนติกคอนแทคเตอร์ใชง้านควรพิจารณาดงัน้ี 

 ลกัษณะของโหลอดและการใชง้าน 

 แรงดนัและความถ่ี 

 สถานท่ีใชง้าน 

 ความบ่อยคร้ังในการใชง้าน 

 การป้องกนัจากการสัมผสัและการป้องกนันํ้า 

 ความคงทนทางกลและทางไฟฟ้า 

 รีเลยช่์วยหรืออาจเรียกว่า รีเลยค์วบคุม (Contol Relay) การทาํงานอาศยัอาํนาจในการ

เปิด-ปิดหน้าสัมผสั เหมือนกบัหลกัการทาํงานของแมคเนติกคอนแทคเตอร์ ต่างกนัตรงท่ีรีเลยช่์วย

จะทนกระแสได้ตํ่า หน้าสัมผสัจะเล็กกว่าหน้าสัมผสัของแมคเนติกคอนแทคเตอร์ลกัษณะของ

หน้าสัมผสัของรีเลย์ช่วยมีสองชนิด ได้แก่ หน้าสัมผสัปกติเปิด (Normally Open : N.o) และ

หน้าสัมผสัปกติปิด (Normally Close : N.C.) จาํนวนหนา้สัมผสัและชนิดของหนา้สัมผสัข้ึนอยู่กบั

บริษทัผูผ้ลิตและการนาํไปงาน 
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 2.5.4 PLC (Programmable Logic Controller) 

 
ภาพที ่2.17 PLC (Programmable Logic Controller) 

 

ทีม่า: http://www.tatc.ac.th/files/0902050883921_1106010774824.pdf, สิงหาคม 2555 

 

 ปัจจุบนัน้ีตอ้งบอกวา่ PLC มีความสําคญัมากในงานอุตสาหกรรม เพราะถือเป็นหวัใจ

หลกัท่ีใช้ควบคุมการทาํงานของเคร่ืองจกัรหรือระบบต่างๆอีกมากมายในงานอุตสาหกรรม มาทาํ

ความรู้จกักับเจ้าตัว PLC กันครับว่า มนัคืออะไร ใช้ทาํอะไรมาดูกันครับ PLC (Programmable 

Logic Controller) หรือปัจจุบนัใชค้าํวา่ PC (Programmable Controller) ในท่ีน้ีจะใชค้าํวา่ PLC แทน 

PC เพื่อป้องกนัความสับสนระหวา่งคาํวา่ PC (Personal Computer) 

 PLC เป็นอุปกรณ์ท่ีคิดคน้ข้ึนมา เพื่อใช้ควบคุมการทาํงานของเคร่ืองจกัร หรือระบบ 

ต่างๆ แทนวงจรรีเลยแ์บบเก่า ซ่ึงวงจรรีเลยมี์ขอ้เสียคือ การเดินสาย และการเปล่ียนแปลงเง่ือน 

ไขในการควบคุมมีความยุ่งยาก และเม่ือใช้งานไปนานๆ หน้าสัมผสัของรีเลย์จะเส่ือม ดังนั้ น

ปัจจุบนั PLC จึงเขา้มาทดแทนวงจรรีเลย ์เพราะ PLC ใชง้านไดง่้ายกวา่ สามารถต่อเขา้กบัอุปกรณ์

อินพุต/เอาตพ์ุตไดโ้ดยตรง หลงัจากนั้นเพียงแต่เขียนโปรแกรมควบคุมก็สามารถใชง้านไดท้นัที ถา้

ตอ้งการจะเปล่ียนเง่ือนไขใหม่ สามารถทาํไดโ้ดยเปล่ียนแปลงโปรแกรมเท่านั้น นอกจากน้ี PLC ยงั

สามารถใชง้านร่วมกบัอุปกรณ์อ่ืนๆ เช่นเคร่ืองอ่านบาร์โคด้ (Barcode Reader) เคร่ืองพิมพ ์(Printer) 

เป็นตน้ 

 ในปัจจุบนั นอกจาก PLC จะใช้งานแบบเด่ียว (Stand alone) แลว้ ยงัสามารถต่อ PLC 

หลายๆ ตวัเขา้ดว้ยกนั (Network) เพื่อควบคุมการทาํงานของระบบให้มีประสิทธิภาพท่ีมากยิ่งข้ึน 

อีกดว้ย จะเห็นไดว้่าการใช้งาน PLC มีความยืดหยุน่มากกว่าการใช้งานวงจรรีเลยแ์บบเก่า ดงันั้น 

http://www.tatc.ac.th/files/0902050883921_1106010774824.pdf
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ปัจจุบนัโรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ จึงเปล่ียนมาใช้ PLC มากข้ึน เราสามารถจาํแนกประเภทของ 

PLC ตามลกัษณะภายนอกไดเ้ป็น 2 ชนิด คือ 

 2.5.4.1 ชนิดของ PLC เราสามารถจาํแนก PLC ตามโครงสร้างภายนอกไดเ้ป็น 2 ชนิด 

คือ 

 PLC ชนิดบล็อก (Block Type PLCs) 

 PLC ประเภทน้ี จะรวมส่วนประกอบทั้งหมดของ PLC อยูใ่นบล็อกเดียวกนั ไม่วา่จะ

เป็นตวัประมวลผล หน่วยความจาํ ภาคอินพุต/เอาต์พุต และแหล่งจ่ายไฟ สามารถแสดงตวัอย่าง 

PLC แบบ Block Type ใหเ้ห็นดงัภาพท่ี 2.18 
 

 
 

ภาพที ่2.18  แสดงชนิดของ PLC แบบ Block Ty 

 

ทีม่า: http://www.tatc.ac.th/files/0902050883921_1106010774824.pdf, ส.ค. 2555) 

 

 ส่วนประกอบของ PLC แบบ Block Type ในท่ีน้ีจะยกตวัอยา่ง PLC แบบ Block Type 

ของ OMRON รุ่น CPM2A 

 

http://www.tatc.ac.th/files/0902050883921_1106010774824.pdf
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ภาพที ่2.19 โครงสร้างภายนอก ของ PLC 

 

ทีม่า: http://www.tatc.ac.th/files/0902050883921_1106010774824.pdf (สิงหาคม, 2555) 

 

 จากภาพท่ี 2.19 สามารถอธิบายความหมายของแต่ละส่วนไดด้งัน้ี 

 1) คือ ขั้วต่อแหล่งไฟ (Power Supply Input Terminal) 

 2) คือ ขั้วต่ออินพุต (Input Terminal) 

 3) คือ หลอด LED แสดงสถานการณ์ทาํงานอินพุต (Input Indicator) 

 4) คือ ขั้วต่อเอาตพ์ุต (Output Terminal) 

 5) คือ หลอด LED แสดงสถานการณ์ทาํงานเอาตพ์ุต (Output Indicator) 

 6) คือ พอร์ตขยายอินพุต/เอาตพ์ุต (Expansion I/O Unit Connector) 

 7) คือ พอร์ตเช่ือมต่อกบัอุปกรณ์ป้อนโปรแกรม (Peripheral Port) 

 8) คือ พอร์ตอนุกรม RS-232C (Serial RS-232 Port) 

 ในกรณีท่ีท่านต้องการเพิ่มจาํนวนอินพุต/เอาต์พุต สามารถใช้หน่วยขยายอินพุต/เอาต์พุต 

(Expansion I/O Units) เพื่อเพิ่มจาํนวนอินพุต/เอาต์พุตได้โดยการต่อเข้าท่ี พอร์ตขยายอินพุต/เอาต์พุต 

Expansion I/O Unit Connector) สามารถแสดงโครงสร้างของหน่วยขยายอินพุต/เอาต์พุต ให้เห็น 

ดงัภาพท่ี 2.20 

http://www.tatc.ac.th/files/0902050883921_1106010774824.pdf
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ภาพที ่2.20 แสดงหน่วยขยายอินพุต/เอาตพ์ุต (Expansion I/O Units) 

 

ทีม่า: http://www.tatc.ac.th/files/0902050883921_1106010774824.pdf, ส.ค. 2555) 

 

 ขอ้ดี และขอ้เสีย ของ PLC แบบ Block Type สามารถยกตวัอยา่งขอ้ดีขอ้เสียของ PLC

แบบ Block Type ดงัน้ี 

 ขอ้ดี 

 1) ขนาดเล็กสามารถติดตั้งไดง่้ายจึงเหมาะกบังานควบคุมขนาดเล็กๆ 

 2) สามารถใชง้านแทนวงจรรีเลยไ์ด ้

 3) มีฟังกช์นัพิเศษ เช่น ฟังกช์นัทางคณิตศาสตร์และฟังกช์นัอ่ืนๆ 

 ขอ้เสีย 

 1) การเพิ่มจาํนวนอินพุต/เอาตพ์ุตสามารถเพิ่มไดน้อ้ยกวา่ PLC ชนิดโมดูล 

 2) เม่ืออินพุต/เอาตพ์ุตเสียจุดใดจุดหน่ึงตอ้งนาํ PLC ออกไปทั้งชุดทาํให้ระบบตอ้งหยุด

ทาํงานชัว่ระยะเวลาหน่ึง 

 3) มีฟังกช์นัใหเ้ลือกใชง้านนอ้ยกวา่ PLC ชนิดโมดูล 

 เน้ือหาในหวัขอ้ต่อไปจะกล่าวถึง PLC อีกชนิดหน่ึงซ่ึงแยกส่วนประกอบต่างๆ ออกจาก

กนั เรียกวา่ PLC ชนิดโมดูล(Modular Type PLCs) 

http://www.tatc.ac.th/files/0902050883921_1106010774824.pdf
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 PLC ชนิดโมดูล (Modular Type PLCs) หรือแร็ค (Rack Type PLCs) PLC ชนิดน้ี ส่วน 

ประกอบแต่ละส่วนสามารถแยกออกจากกนัเป็นโมดูล (Modules) เช่น ภาคอินพุต/เอาตพ์ุต จะอยูใ่น

ส่วนของโมดูลอินพุต/เอาตพ์ุต (Input/Output Units) ซ่ึงสามารถเลือกใชง้านไดว้า่จะใชโ้มดูลขนาด

ก่ีอินพุต/เอาตพ์ุต ซ่ึงมีใหเ้ลือกใชง้านหลายภาพท่ีแบบ อาจจะใชเ้ป็นอินพุตอยา่งเดียวขนาด 8/16 จุด 

หรือ เป็นเอาตพ์ุตอยา่งเดียวขนาด 4/8/12/16 จุด ข้ึนอยูก่บัรุ่นของ PLC ดว้ย 

 ในส่วนของตวัประมวลผลและหน่วยความจาํจะรวมอยู่ในซีพียูโมดูล (CPU Unit) ซ่ึง 

สามารถเปล่ียนขนาดของ  CPU Unit ให้เหมาะสมตามความต้องการใช้งาน เช่น  PLC รุ่น 

C200H จะมี CPU ให้เลือกใช้งานหลายรุ่นเช่นรุ่น C200HE-CPU11E จะมีความแตกต่างกบั PLC 

รุ่น C200HX-CPU65 (ทั้ งสองรุ่นเป็น PLC ตระกูล C200H เหมือนกัน) ตรงขนาดความจุของ

โปรแกรม การเพิ่มจาํนวนอินพุต/เอาตพ์ุต เป็นตน้ 

 ส่วนประกอบต่างๆ ของ PLC ชนิดโมดูล ท่ีกล่าวมาทั้งหมดนั้น เม่ือต้องการใช้งาน 

จะถูกนํามาต่อร่วมกัน บางรุ่นใช้เป็นคอนเนคเตอร์ในการเช่ือมต่อกันระหว่างยูนิต เช่น รุ่น

CQM1/CQM1H หรือ CJ1M/H/G แต่บางรุ่นใช ้Backplane ในการรวมยนิูตต่างๆ เขา้ดว้ยกนั เพื่อให้

สามารถใชง้านร่วมกนัได ้สามารถยกตวัอยา่ง PLC ชนิดโมดูล  

 ขอ้ดีขอ้เสียของ PLC ชนิดโมดูล 

 ขอ้ดี 

 1) เพิ่มขยายระบบได้ง่ายเพียงแค่ติดตั้งโมดูลต่างๆท่ีต้องการใช้งานลงไปบน Back 

plane 

 2) สามารถขยายจาํนวนอินพุต/เอาตพ์ุตไดม้ากกวา่แบบ Block Type 

 3) อุปกรณ์อินพุต/เอาต์พุตเสียจุดใดจุดหน่ึง สามารถถอดเฉพาะโมดูลนั้นไปซ่อม ทาํ

ใหร้ะบบสามารถทาํการต่อได ้

 4) มียนิูต และภาพท่ีแบบการติดต่อส่ือสารใหเ้ลือกใชง้านมากกวา่แบบ Block Type 

 ขอ้เสีย 

 ราคาแพงเม่ือเทียบกบั PLC แบบ Block Type 

 2.5.5 อุปกรณ์ควบคุมความเร็วรอบมอเตอร์ Variable Speed Drive : VSD 

 อุปกรณ์ควบคุมความเร็วรอบมอเตอร์ (Variable Speed Drive: VSD) เป็นอุปกรณ์

ควบคุมความเร็วรอบมอเตอร์ไฟฟ้าให้เหมาะสมกับสภาวะของโหลด เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพท่ี 

การทาํงานของมอเตอร์ในขบวนการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรม ระบบป๊ัมนํ้ า พดัลม และระบบ

ปรับอากาศขนาดใหญ่ อุปกรณ์ VSD ใช้เทคโนโลยีแบบ Voltage Vector Control (VVC) ทาํให้

ประสิทธิภาพท่ีการควบคุมไม่ให้มีการสูญเสียพลงังานความร้อนในตวัมอเตอร์ (Derating) และมี
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อุปกรณ์กาํจดัสัญญาณรบกวน (Harmonics Filters) ท่ีเป็นอุปกรณ์มาตรฐานของเคร่ืองป้องกนัการ

รบกวนสัญญาณควบคุมและยงัส่งผลดีในการประหยดัพลงังานอีกดว้ย 

 

 

 

ภาพที ่2.21 อุปกรณ์ควบคุมความเร็วรอบมอเตอร์ (Variable Speed Drive : VSD) 

 

ทีม่า: http://www.tinamics.com/สิงหาคม 2555 

 

 VSD ได้นาํมาใช้อย่างแพร่หลายในทางอุตสาหกรรม เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพท่ีใน

กระบวนการผลิต ลดตน้ทุนและงานทัว่ไปในระบบป๊ัมนํ้าและระบบปรับอากาศ เช่น 

 งานดา้นการผลิตในอุตสาหกรรม 

 เคร่ืองจกัรกลในอุตสาหกรรมทุกประเภทท่ีใชม้อเตอร์เป็นแรงขบัเคล่ือน 

 ระบบสายพานลาํเลียง 

 กระบวนการผลิตท่ีตอ้งการควบคุมประสิทธิภาพท่ีและคุณภาพท่ีการผลิตใหค้งท่ี 

 อ่ืนๆ 

 

 

 

http://www.tinamics.com/
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 ขอ้ดีของการใช ้VSD 

 สามารถปรับความเร็วรอบมอเตอร์ได้จากเดิมซ่ึงคงท่ี ทั้งมอเตอร์ ป๊ัมนํ้ า และพดัลม 

ทาํให้ไดค้วามเร็วรอบท่ีเหมาะสมตามความตอ้งการทาํงานในแต่ละลกัษณะ และยงัทาํการควบคุม

แบบ Closed Loop Control เพื่อใหร้ะบบมีเสถียรภาพท่ีคงท่ีอยูต่ลอดเวลา 

 เพิ่มคุณภาพท่ีของช้ินงานใหถู้กตอ้งตามความตอ้งการ และลดตน้ทุนในการผลิต 

 ช่วยลดการสึกหรอของเคร่ืองจกัร และป้องกนัการสูญเสียของมอเตอร์ พดัลม และป๊ัม

นํ้า 

 ลดการกระชากไฟฟ้าตอนเร่ิมต้น ทาํให้ลดค่าความต้องการพลังไฟฟ้า โดยเฉพาะ

มอเตอร์ท่ีมีขนาดใหญ่ 

 ประหยดัพลงังาน โดยใชพ้ลงังานตามความจาํเป็นของโหลด 

 

2.6 กฎหมายทีเ่กีย่วข้อง 

 หน่วยงานท่ีรับผิดชอบท่ีเก่ียวขอ้งในการดูแลดาํเนินงานของวดัและการเผาศพ โดยมี

กฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งอยา่งนอ้ย ดงัน้ี 

 2.6.1 พระราชบญัญติัสุสานและฌาปนสถาน พ.ศ. 2528 

 เป็นกฎหมายท่ีระบุรายละเอียดการดาํเนินงานทั้งหมดของสุสานและฌาปนสถาน ดูแล

ในเร่ืองการอนุญาตเก็บหรือฝังหรือเผาศพ และการจดัตั้งและดาํเนินการสุสานและฌาปนสถาน เช่น 

 สุสานและฌาปนสถานสาธารณะหรือเอกชน ตอ้งไดรั้บอนุญาตจากพนกังานทอ้งถ่ินให้

เป็นสุสานฯ และผูท่ี้จดัดาํเนินการสุสานฯ ก็จะตอ้งไดรั้บการอนุญาตเช่นกนั 

 ผูมี้อํานาจอนุญาต ได้แก่ ผูว้่าราชการจังหวดั นายกเทศมนตรี ปลัดเมือง เป็นเจ้า

พนกังานทอ้งถ่ินในพื้นท่ีของหน่วยงานบริหารส่วนทอ้งถ่ินนั้นๆ 

 ใบอนุญาตการจัดตั้ งและการดําเนินการสุสานฯ หากเจ้าพนักงานท้องถ่ินไม่ออก

ใบอนุญาต ผู ้ขอใบอนุญาตหรือผูต่้อในอนุญาตมีสิทธ์ิอุทธรณ์ ต่อรัฐมนตรีว่าการกระทรวง 

มหาดไทย 

 2.6.2 พระราชบญัญติัสาธารณสุข พ.ศ. 2535 

 เป็นพระราชบญัญติัท่ีเจา้พนกังานทอ้งถ่ินใชด้าํเนินการท่ีเก่ียวขอ้งกบัเหตุท่ีก่อให้เกิด

ความเดือดร้อน รําคาญ แก่ผูอ้ยูอ่าศยับริเวณใกลเ้คียงหรือผูต้อ้งประสพเหตุนั้น ซ่ึงกรณีการเผาศพก็

จะเก่ียวขอ้งกบัพระราชบญัญติัดงักล่าวดว้ยเช่น 
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 การกระทําใดๆ อันเป็นเหตุให้เกิดกล่ิน แสง สี เสียง ความร้อน ส่ิงมีพิษ ความ

สั่นสะเทือน ฝุ่ น ละออง หรือกรณีใด จนเป็นเหตุให้เป็นอนัตรายต่อผูอ่ื้น ให้ถือว่าเป็นเหตุรําคาญ 

(มาตรา 25) 

 ในกรณีท่ีมีเหตุรําคาญเกิดข้ึน ให้เจา้พนักงานทอ้งถ่ินมีอาํนาจออกคาํสั่งให้บุคคลซ่ึง

เป็นตน้เหตุหรือเก่ียวขอ้งกบัเจา้ของหรือผูค้รอบครองสถานท่ี ระงบัเหตุรําคาญภายในเวลาท่ีสมควร 

ถา้ไม่มีการปฏิบติัตามคาํสั่งมีอาํนาจระงบัเหตุรําคาญนั้น และอาจจดัการตามความจาํเป็น เพื่อมิให้มี

เหตุรําคาญเกิดข้ึนอีก โดยบุคคลซ่ึงเป็นตน้เหตุหรือเก่ียวข้องกบัเหตุการณ์รําคาญตอ้งเป็นผูเ้สีย

ค่าใชจ่้ายในการจดัการนั้น (มาตรา 27 และ 28) 

 กรณีไม่ปฏิบติัตามคาํสั่งใหผู้มี้อาํนาจดาํเนินการแกไ้ขปรับปรุงให้ถูกตอ้งได ้และถา้ไม่

แกไ้ขหรือปรับปรุงการดาํเนินการนั้นจะก่อให้เกิดอนัสมควรสงสัยวา่จะเกิดอนัตรายอยา่งร้ายแรง

ต่อสุขภาพท่ีของประชาชน เจา้พนกังานทอ้งถ่ินจะสั่งให้ผูน้ั้นหยุดดาํเนินการนั้นไวท้นัทีเป็นการ

ชัว่คราวจนกวา่จะเป็นท่ีพอใจแก่เจา้พนกังาน วา่ปราศจากอนัตรายแลว้ (มาตรา 45) 

 กรณีไม่ปฏิบติัตามคาํสั่งของเจา้พนกังาน โดยไม่มีเหตุผลหรือขอแกต้วัอนัสมควร ตอ้ง

ระวางโทษจาํคุกไม่เกิน 6 เดือน หรือปรับไม่เกิน 10,000 บาท หรือทั้งจาํทั้งปรับอีกไม่เกินวนัละ 

5,000 บาท ตลอดเวลาท่ียงัไม่ปฏิบติัตามคาํสั่ง (มาตรา 80) 

 2.6.3 พระราชบญัญติัส่งเสริมรักษาคุณภาพท่ีส่ิงแวดลอ้ม พ.ศ. 2535  

  เก่ียวขอ้งกบัการควบคุมมลพิษทางอากาศท่ีอาจจะเกิดข้ึน โดยมีการดาํเนินงาน ดงัน้ี 

  ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม เร่ืองกําหนดค่ามาตรฐานควบคุม 

ความทึบแสงของเขม่าควนัจากปล่องเตาเผาศพ และเร่ือง กาํหนดให้เตาเผาศพเป็นแหล่งกาํเนิด

มลพิษท่ีตอ้งควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสีย ตามมาตรา 55 และ 68 ลงวนัท่ี 16 ตุลาคม 2546 และมี

ผลบงัคบัใช้กบัพื้นท่ีชุมชนหนาแน่น คือ ในเขต กรุงเทพมหานคร เมืองพทัยา เทศบาลนคร และ

เทศบาลเมืองทุกแห่ง 

  เจา้พนกังานควบคุมมลพิษ มีอาํนาจเขา้ไปในอาคาร สถานท่ี และเขตท่ีตั้งของแหล่ง 

กาํเนิดมลพิษ เพื่อตรวจสภาพท่ีการทาํงานของระบบบาํบดัอากาศเสีย ออกคาํสั่งให้เจา้ของหรือผู ้

ครอบครองมลพิษจดัการแกไ้ข ปรับปรุง หรือซ่อมแซมระบบบาํบดัอากาศเสีย เจา้พนกังานควบคุม

มลพิษยงัสามารถเสนอแนะต่อเจา้พนกังานผูมี้อาํนาจหยดุใชแ้หล่งกาํเนิดมลพิษตามกฎหมายในการ

สั่งปิด หรือพกัใช ้หรือเพิกถอนใบอนุญาต หรือสั่งให้หยุดใช้แหล่งกาํเนิดมลพิษท่ีจงใจไม่ทาํการ

บาํบดัอากาศเสีย (มาตรา 83) 
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 2.6.4 ขอ้ปฏิบติัทอ้งถ่ิน เช่น กรุงเทพมหานคร 

      เป็นกฎหมายทอ้งถ่ินออกตามความในพระราชบญัญติัสุสาน และฌาปนสถาน พ.ศ. 

2528 ระบุเก่ียวกบัขั้นตอนในการอนุญาตจดัตั้งและดาํเนินการสุสานและฌาปนสถาน รวมทั้งการ

ดาํเนินการภายหลงัการไดรั้บอนุญาตแลว้ 

  1) ขอ้บญัญติักรุงเทพมหานคร เร่ือง สุสานและฌาปนสถาน พ.ศ. 2546 กาํหนดให้

เตาเผาศพท่ีสร้างใหม่ ตอ้งมีคุณสมบติักาํจดักล่ิน ควนั และส่ิงปฏิกูลจากการเผาศพตามหลกัเกณฑ์

และวิธีการท่ีผูว้า่ราชการกรุงเทพมหานครกาํหนด รวมทั้งไดก้าํหนดแนวทางการใช้เตาเผาศพ เพื่อ

แกไ้ขและลดปัญหาเหตุรําคาญ เพื่อแจง้ใหว้ดัและผูท่ี้เก่ียวขอ้งทราบและถือปฏิบติั 

  2) ใหว้ดัท่ีใชเ้ตาเผาศพท่ีก่อใหเ้กิดปัญหาแกไ้ขเตาเผาศพของตนเองใหดี้ 

  3) กรุงเทพมหานครมีนโยบายในการจดัตั้งศูนยฌ์าปนกิจ เพื่อรองรับวดัท่ีไม่มีเมรุเผา

ศพ โดยท่ีศูนยจ์ะนาํเตาเผาศพปลอดมลพิษมาใชง้าน 

  นอกจากกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งกบัการดาํเนินงานของสุสานและฌาปนกิจและการป้องกนั

และการแกไ้ขมลพิษทางอากาศท่ีกล่าวขา้งตน้แลว้ สําหรับผูข้อจดัตั้งจะตอ้งตรวจสอบระเบียบและ

ขอ้กาํหนดในการก่อสร้างสุสานและฌาปนสถาน ซ่ึงมีกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง คือ 

 2.6.5 พระราชบญัญติัการผงัเมือง พ.ศ. 2518 เป็นกฎหมายท่ีระบุเก่ียวกบัการใชป้ระโยชน์ท่ีดิน

ในบริเวณนั้น วา่อยูใ่นพื้นท่ีก่อสร้างอาคารฌาปนสถานหรือไม่ 

 2.6.6 พระราชบญัญติัควบคุมอาคาร พ.ศ. 2522 เป็นกฎหมายท่ีระบุเก่ียวกบัการขออนุญาต

ก่อสร้างอาคารฌาปนสถาน ซ่ึงต้องยื่นแบบก่อสร้างต่อเจ้าพนักงาน และต้องได้รับอนุญาตให้

ก่อสร้าง จึงจะสามารถดาํเนินการก่อสร้างได ้เช่นเดียวกบัการก่อสร้างอาคารทัว่ไป 

 2.6.7 กฎหมายการใช้ริงเกลมานน์ประกาศโดยคณะกรรมการควบคุมมลพิษ เร่ือง กาํหนด

มาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากเตาเผามูลฝอย ลงวนัท่ี 9 มิถุนายน 2553 ประกาศไว้

ดงัน้ี 

  1) ค่าความทึบแสง หมายความว่า จาํนวนร้อยละของแสงท่ีไม่สามารถส่องผ่านเขม่า

ควนัจากปล่องปล่อยทิ้งอากาศเสียของเตาเผา 

  2) ตอ้งมีแบบบนัทึกผลการตรวจวดัค่าความทึบแสงและแบบสรุปผลการตรวจวดัค่า

ความทึบแสงของเขม่าควนัจากปล่องควนัของเตาเผา 

  3) แผนภูมิเขม่าควนัของริงเกิลมานน์ คือ แผนภูมิท่ีแสดงค่าความทึบแสงในระดับ 

ต่างๆ ท่ีใชเ้ปรียบเทียบเพื่อหาค่าความทึบแสงของเขม่าควนัท่ีเกิดข้ึนจริงโดยมีลกัษณะและหน่วยวดั

ตามท่ีกาํหนดดงัน้ี 
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  แผนภูมิเขม่าควนัแบบวงกลมมีลกัษณะเป็นภาพท่ีวงกลมขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 112  

มิลลิเมตร และให้แบ่งภาพท่ีวงกลมของแผนภูมิออกเป็น 10 ช่องเท่าๆ กนัและพิมพสี์ดว้ยผงถ่านสี

ดาํท่ีใช้ในการพิมพ์จนเต็มช่องโดยแต่ละช่องตอ้งมีระดบัค่าความทึบแสงท่ีแตกต่างกนั ตั้งแต่ค่า

ความทึบแสงเท่ากบัร้อยละ 5, 10, 15, 20, 25, 30, 40, 60, 80  และ 100  ตามลาํดบั 

 ใหท้ดสอบค่าความทึบแสงบนพื้นกระดาษแต่ละช่อง 

 ใหร้ะบุวนั เดือน ปีท่ีผลิตและวนัหมดอายขุองแผนภูมิไวด้ว้ย 

 การตรวจวดัค่าความทึบแสงของเขม่าควนัดว้ยแผนภูมิเขม่าควนัของริงเกิลมานน์ การ

ตรวจวดัค่าความทึบแสงของเขม่าควนัโดยการใช้สายตาสังเกตกลุ่มของเขม่าควนัและเปรียบเทียบ

กบัแผนภูมิเขม่าควนัของริงเกิลมานน์  โดยมีขั้นตอนดงัน้ี 

 (1) ให้มีผูท้าํการตรวจวดั 2 คน ในการตรวจวดัแต่ละคร้ัง โดยทาํการตรวจวดัไป

พร้อมๆ กนั 

 (2) ใหผู้ต้รวจวดัสังเกตสีของทอ้งฟ้าก่อนท่ีจะตรวจวดัวา่ในบริเวณดงักล่าวมีแสงสวา่ง

เพียงพอหรือไม่ 

 (3) ใหผู้ต้รวจวดัยนืห่างจากปล่องควนัของเตาเผาไม่นอ้ยกวา่สามเท่าของระยะความสูง

แต่ไม่เกิน 400 เมตร โดยใหด้วงอาทิตยอ์ยูด่า้นหลงัของผูต้รวจวดั 

 (4) ใหผู้ต้รวจวดัถือแผนภูมิไวใ้นระดบัสายตาและมองเขม่าควนัผา่นช่องตรงกลางของ

แผนภูมิ 

 (5) ให้ผูต้รวจวดัสังเกตความทึบแสงของเขม่าควนัตรงจุดท่ีกลุ่มควนัมีความหนาแน่น

มากท่ีสุดและไม่มีการควบแน่นของไอนํ้ าและเปรียบเทียบกบัค่าความทึบแสงของแผนภูมิและ

บนัทึกผลการตรวจวดัทุกๆ 15 วนิาทีจนครบ 15 นาที 

 การคาํนวณและการเปรียบเทียบค่าความทึบแสงใหท้าํตามขั้นตอนดงัน้ี 

 ให้ผูต้รวจวดัแต่ละคนรวมค่าความทึบแสงท่ีจดบันทึกไวแ้ล้วหารด้วยจาํนวนคร้ัง

ทั้งหมดท่ีจดบนัทึกมีหน่วยเป็นร้อยละ 

 ใหน้าํค่าความทึบแสงของผูต้รวจวดัแต่ละคนมาเปรียบเทียบกนัหากผลแตกต่างกนัเกิน 

3 ให้ทาํการตรวจวดัใหม่ ถ้าผลการเปรียบเทียบแตกต่างกนัไม่เกิน 3 ให้นาํค่าความทึบแสงของ 

ผูต้รวจวดัแต่ละคนมารวมกนัแลว้หารดว้ย 2 ผลลพัธ์เป็นค่าความทึบแสงของเขม่าควนัจากปล่อง

ควนั 

 ได้มีการประกาศ ณ วนัท่ี 4 พฤษภาคม พ.ศ. 2554 โดยปลัดกระทรวงทรัพยากร 

ธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม 
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2.7 วธีิการตรวจวดัค่าความทบึแสงของเขม่าควนั  

 วิธีการตรวจวดัลักษณะและหน่วยวดัการคาํนวณเปรียบเทียบแบบบนัทึกและการ

รายงานผลการตรวจวดัค่าความทึบแสงของเขม่าควนัจากปล่องเตาเผาศพ 

 2.7.1 ความหมายของคาํ “ค่าความทึบแสงของเขม่าควนั” หมายความวา่จาํนวนร้อยละของแสง

ท่ีไม่สามารถส่องผา่นเขม่าควนัจากปล่องเตาเผาศพ 

 “แผนภูมิเขม่าควนัของริงเกิลมานน์” หมายความว่าแผนภูมิแสดงค่าความทึบแสงใน

ระดบัต่างๆ ท่ีใช้เปรียบเทียบเพื่อหาค่าความทึบแสงของเขม่าควนัท่ีเกิดข้ึนจริงโดยมีลกัษณะและ

หน่วยวดัตามท่ีกาํหนดไว ้

 “วิธีการตรวจวดัค่าความทึบแสงของเขม่าควนัดว้ยแผนภูมิเขม่าควนัของริงเกิลมานน์”

หมายความวา่การตรวจวดัค่าความทึบแสงของเขม่าควนัโดยการใชส้ายตาสังเกตกลุ่มของเขม่าควนั

และเปรียบเทียบกบัแผนภูมิเขม่าควนัของริงเกิลมานน์เพื่อหาค่าท่ีใกลเ้คียงกบัความทึบแสงของ

เขม่าควนั 

 2.7.2 การตรวจวดัค่าความทึบแสงของเขม่าควนัใหด้าํเนินการตามขั้นตอนดงัต่อไปน้ี 

 (1)  การตรวจวดัในแต่ละคร้ังจะตอ้งมีผูต้รวจวดั2คนโดยตรวจวดัพร้อมๆ กนั 

 (2) ใหผู้ต้รวจวดัสังเกตสีของทอ้งฟ้าก่อนท่ีจะตรวจวดัวา่ในบริเวณดงักล่าวมีแสงสวา่ง

เพียงพอหรือไม่โดยสังเกตจากสีกลุ่มควนัท่ีเกิดข้ึนและสีของฉากหลังท่ีตัดกัน (Contrasting 

background) ถา้แสงสวา่งไม่เพียงพอหรือมีฝนตกใหย้กเลิกการตรวจวดั 

 (3) ให้ผูต้รวจวดัยืนห่างจากปล่องเตาเผาศพไม่น้อยกว่าสามเท่าของระยะความสูง 

จากระดบัตาํแหน่งท่ีผูต้รวจวดัยืนจนถึงระดบัปากปล่องแต่ไม่เกิน 400 เมตรและอยูใ่นทิศท่ีตั้งฉาก

กบัการเคล่ือนท่ีของกลุ่มควนัโดยใหด้วงอาทิตยอ์ยูด่า้นหลงัของผูต้รวจวดัใหม้ากท่ีสุด 

 (4) ให้ผูต้รวจวดัใช้แผนภูมิเขม่าควนัของริงเกิลมานน์ท่ีจดัทาํโดยกรมควบคุมมลพิษ

หรือท่ีไดรั้บความเห็นชอบจากกรมควบคุมมลพิษโดยถือแผนภูมิไวใ้นระดบัสายตาและมองเขม่า

ควนัผา่นช่องตรงกลางของแผนภูมิ 

 (5) ให้ผูต้รวจวดัสังเกตความทึบแสงของเขม่าควนัตรงจุดท่ีกลุ่มควนัมีความหนาแน่น

มากท่ีสุดและไม่มีการควบแน่นของไอนํ้าเปรียบเทียบกบัค่าความทึบแสงของแผนภูมิเขม่าควนัของ

ริงเกิลมานน์เพื่อหาค่าความทึบแสงท่ีใกลเ้คียงกบัความทึบแสงของกลุ่มเขม่าควนัท่ีเกิดข้ึนจริงและ

บนัทึกผลการตรวจวดัทุกๆ 15 วินาทีจนกระทัง่ครบ30นาทีลงในแบบบนัทึกผลการตรวจวดัค่า

ความทึบแสงจากปล่องเตาเผาศพ 
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 2.7.3 ลกัษณะและหน่วยวดัของแผนภูมิเขม่าควนัของริงเกิลมานน์ 

 (1) การสร้างแผนภูมิเขม่าควนัแบบวงกลมให้สร้างภาพท่ีวงกลมขนาดเส้นผ่าน

ศูนยก์ลาง 112 มิลลิเมตรบนกระดาษสีขาวผิวเรียบขนาดกวา้ง 154.5 มิลลิเมตรและยาว 224.5 

มิลลิเมตรท่ีมีค่าการสะทอ้นแสงเทียบเท่า (Reflectance Equivalency) กบัผงแมกนีเซียมออกไซด ์

(MgO) หรือผงแบเรียมซัลเฟต (BaSO4) ชนิดเกรดสารเคมี (Reagent Grade) เจาะช่องเป็นภาพท่ี

วงกลมตรงจุดศูนยก์ลางของแผนภูมิเขม่าควนัขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 12 มิลลิเมตรและให้แบ่ง

ภาพท่ีวงกลมของแผนภูมิเขม่าควนัออกเป็น 10 ช่องเท่าๆ กนัและพิมพ์สีด้วยผงถ่านสีดาํ (Black 

Carbon) ท่ีใชใ้นการพิมพจ์นเต็มช่องโดยแต่ละช่องตอ้งมีระดบัค่าความทึบแสงท่ีแตกต่างกนัตั้งแต่

ค่าความทึบแสงเท่ากบัร้อยละ 5, 10, 15, 20, 25, 30, 40, 60, 80 และ 100 ตามลาํดบัดงัภาพท่ี 2.22 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที ่2.22  หน่วยวดัของแผนภูมิเขม่าควนัของริงเกิลมานน์ 

 

 (2) ให้ทดสอบค่าความทึบแสงบนพื้นกระดาษแต่ละช่องตาม (1) โดยการวดัค่าความ

หนาแน่นของเม็ดสีด้วยเคร่ืองวดัค่าความดาํ (Spectrodensitometer) ซ่ึงความคลาดเคล่ือนของค่า

ความทึบแสงบนพื้นกระดาษแต่ละช่องตอ้งมีค่าไม่เกินร้อยละ5ของค่าความทึบแสงนั้นๆ 

 (3) การจดัทาํแผนภูมิเขม่าควนัของริงเกิลมานน์จะตอ้งได้รับความเห็นชอบจากกรม

ควบคุมมลพิษก่อนการจดัพิมพแ์ละเม่ือไดจ้ดัพิมพแ์ลว้จะตอ้งให้กรมควบคุมมลพิษสุ่มตรวจสอบ

ตามขอ้ (2) อีกคร้ังหน่ึง 
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 2.7.4 การคาํนวณและการเปรียบเทียบค่าความทึบแสงใหด้าํเนินการตามขั้นตอนดงัต่อไปน้ี 

 (1) การคาํนวณค่าความทึบแสงของผูต้รวจวดัแต่ละคนให้นาํค่าความทึบแสงตามขอ้  

2(5) ท่ีผูต้รวจวดัแต่ละคนจดบนัทึกไวม้ารวมกนัแลว้หารดว้ยจาํนวนคร้ังทั้งหมดท่ีจดบนัทึกมีหน่วย

เป็นร้อยละ 

 (2) การเปรียบเทียบค่าความทึบแสงของผูต้รวจวดัแต่ละคนให้นาํค่าความทึบแสงของ 

ผูต้รวจวดัแต่ละคนตามขอ้ 4(1) มาเปรียบเทียบกนัหากผลการเปรียบเทียบแตกต่างกนัเกิน 3 ให้ทาํ

การตรวจวดัใหม่ถา้ผลการเปรียบเทียบตามขอ้ 4 (1) แตกต่างกนัไม่เกิน3ให้นาํค่าความทึบแสงของ 

ผูต้รวจวดัแต่ละคนมารวมกนัแลว้หารดว้ย 2 ผลลพัธ์เป็นค่าความทึบแสงของเขม่าควนัท่ีปล่อยทิ้ง

จากปล่องเตาเผาศพในคร้ังนั้น 

 2.7.5 การสรุปผลการตรวจวดัค่าความทึบแสงให้บันทึกช่ือนามสกุลตาํแหน่งสังกัดของ 

ผูต้รวจวดัค่าความทึบแสงท่ีผูต้รวจวดัแต่ละคนวดัได้ค่าความแตกต่างของผลการตรวจวดัและ

ผลสรุปลงในแบบสรุปผลการตรวจวดัค่าความทึบแสงจากปล่องเตาเผาศพ 
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ตารางที ่2.4 แบบบนัทึกผลการตรวจวดัค่าความทึบแสงของเขม่าควนัจากปล่องเตาเผาศพ 
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ตารางที ่2.5 แบบสรุปผลการตรวจวดัค่าความทึบแสงของเขม่าควนัจากปล่องเตาเผาศพ 
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2.8 งานวจัิยทีเ่กีย่วข้อง  

 อรวรรณ ภสัสรศิริ (2551) การวิจยัน้ีมีจุดประสงค์เพื่อศึกษาสถานการณ์ปัจจุบนัของ

การจดัการศพในเขตกรุงเทพมหานครและผลกระทบท่ีมีต่อส่ิงแวดล้อมทั้งยงัศึกษาความคิดเห็น

และแนวคิดของประชากรในการจดัการศพและแนวทางในการลดมลภาวะท่ีเกิดจากกิจกรรมการ

จดัการศพโดยคาํนึงถึงความสําคญัทางดา้นส่ิงแวดล้อมวฒันธรรมและเศรษฐกิจวิธีวิจยัประกอบ 

ดว้ยการวิจยัเชิงปริมาณและการวิจยัเชิงคุณภาพท่ีโดยทดสอบคุณภาพท่ีของนํ้ าเสียจากการเผาศพ

และดินเพื่อหาการปนเป้ือนของโลหะหนกัซ่ึงไม่เคยมีการศึกษามาก่อนการวดัค่าความทึบแสงของ

ควนัจากปล่องเมรุเผาศพการสาํรวจความคิดเห็นท่ีมีต่อการจดัการศพของประชากร 493 คนและการ

สัมภาษณ์แบบเจาะลึกจาํนวน 20 คนขอ้มูลท่ีไดมี้ความสาํคญัและสามารถนาํมาประกอบการอธิบาย

ผลของการวิจยัคร้ังน้ีการศึกษาพบว่าการปนเป้ือนของโลหะหนักซ่ึงได้แก่แคดเมียมปรอทและ

ตะกัว่ในนํ้ าเสียท่ีมาจากอุปกรณ์ดกัฝุ่ นของเตาเผาศพ 5 แห่งมีค่าความเขม้ขน้สูงกว่ามาตรฐานท่ี

กาํหนดคือ 0.072, 0.026 และ 0.158 มก./ล. ตามลาํดบัการวิเคราะห์หาโลหะหนกัในดินไม่พบวา่มี

การปนเป้ือนของโลหะหนกัใดๆในดินส่วนค่าความทึบแสงในควนัท่ีวดัจากปล่องเมรุพบวา่ 6 ใน 

10 ปล่องท่ีมีการเผามากกวา่ 120 คร้ังต่อเดือนมีค่าความทึบแสงสูงกวา่ระดบัมาตรฐานท่ีกาํหนด

เก่ียวกบัความคิดเห็นในการจดัการศพประชากรส่วนใหญ่เห็นด้วยกบัการเปล่ียนเตาเผาศพจาก

แบบเดิมมาเป็นแบบสองหอ้งเผาเพื่อลดภาวะมลพิษและยงัเห็นดว้ยกบัการลดจาํนวนวสัดุท่ีใส่ไปใน

โลงศพก่อนการเผาศพทั้งน้ีเป็นการปฏิเสธสมมติฐานของงานวิจยัท่ีเสนอว่าประชากรไม่ให้ความ

สนใจในเร่ืองผลกระทบของการจดัการศพท่ีมีต่อส่ิงแวดล้อมประชากรส่วนใหญ่ไม่เห็นด้วยกบั

แนวความคิดของกรุงเทพมหานครท่ีจะยา้ยเตาเผาศพแบบดั้งเดิมท่ีอยู่ในวดัไปยงัเตาเผาศพรวม

เน่ืองจากความเช่ือทางวฒันธรรมประเพณีและปัญหาทางด้านเศรษฐกิจจึงเป็นการสนับสนุน

สมมติฐานของงานวิจยัท่ีเสนอว่าประชากรในกรุงเทพไม่ยอมรับแนวคิดเก่ียวกบัการเผาศพแบบ

ศูนยร์วมแนวปฏิบติัท่ีเหมาะสมในการจดัการศพคือการเผาดว้ยเตาสองห้องเผาท่ีมีการซ่อมบาํรุง

อยา่งต่อเน่ืองการเผาศพแบบศูนยร์วมเป็นอีกทางเลือกหน่ึงในอนาคตท่ีเหมาะสมแต่ตอ้งให้ความรู้ท่ี

ถูกตอ้งกบัชุมชนวิธีการท่ีดีท่ีสุดอีกประเด็นหน่ึงคือการใช้โลงศพท่ีไม่ตกแต่งและทาสีรวมทั้งการ

จาํกัดเส้ือผา้วสัดุท่ีใส่ในโลงศพผลการวิจยัน้ีมีประโยชน์ต่อการตดัสินใจเก่ียวกบัโครงการการ

จดัการศพหรือการออกกฎระเบียบเก่ียวกบัการจดัการศพรวมทั้งเป็นแนวคิดให้กบัชาวไทยส่วน

ใหญ่ในการจดัการศพท่ีคาํนึงถึงวฒันธรรมประเพณีควบคู่ไปกบัผลกระทบท่ีมีต่อส่ิงแวดลอ้ม 
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 พระอธิการพิพัฒน์พงษ์  ฐานวุฑฺโฒ  (2555) การศึกษาวิจัย เ ร่ือง  “ศึกษาความ

เปล่ียนแปลงการจดังานศพของชาวพุทธ: กรณีศึกษาบา้นหมุน้ ตาํบลนาปรัง อาํเภอปง จงัหวดั

พะเยา” มีวตัถุประสงฆ์ 3 ประการคือ (1) เพื่อศึกษาคติความเช่ือและพิธีกรรมการจดังานศพใน

พระพุทธศาสนา (2) เพื่อศึกษาภาพท่ีแบบพิธีกรรมการจดังานศพของบ้านหมุ้นตั้ งแต่อดีตถึง

ปัจจุบนั (3) เพื่อวิเคราะห์สาเหตุและปัจจยัท่ีทาํให้เกิดการเปล่ียนแปลงในการจดัพิธีกรรมงานศพ

ของบา้นหมุน้การศึกษาวิจยัคร้ังน้ีเป็นการวิจยัเชิงเอกสารและเชิงคุณภาพท่ีและนาํเสนอขอ้มูลใน

ภาพท่ีแบบการเขียนพรรณนาพร้อมเสนอแนวคิดของผูว้ิจยัโดยมุ่งตอบวตัถุประสงค์และปัญหาท่ี

ตอ้งการทราบ 

 ผลการศึกษาวิจยัพบวา่พิธีศพในคร้ังพุทธกาลจดัแบบเรียบง่ายขั้นตอนการจดัพิธีศพมี

นอ้ยเนน้ท่ีการสักการะศพดว้ยของหอมมีการทาบุญอุทิศกุศลใหผู้ล้่วงลบัและมีการละเล่นตามความ

เหมาะสมโดยมากเก็บศพไวไ้ม่เกิน 7 วนัและใช้การเผาศพเป็นท่ีสุดเฉพาะพิธีถวายพระเพลิงพระ

บรมศพของของพระพุทธเจา้เท่านั้นท่ีจดัอยา่งมีแบบแผนส่วนพิธีศพชาวบา้นทัว่ไปไม่ปรากฏภาพท่ี

แบบชดัเจนในส่วนการจดัพิธีศพของชาวพุทธในลา้นนานั้นแบ่งออกเป็น 3 ประเภทคือการจดัศพ

เจา้นายชั้นสูงพระสงฆแ์ละสามญัชนโดยงานศพเจา้นายและพระสงฆมี์การเตรียมการระยะยาวและ

จดัพิธีอยา่งยิง่ใหญ่ถือเป็นงานสาํคญัแต่พิธีศพของชาวบา้นเป็นไปอยา่งเรียบง่ายและเร่งด่วน 

 ในส่วนพิธีกรรมการจดังานศพของบา้นหมุน้ตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบนัผลการศึกษาวิจยั

พบวา่มีภาพท่ีแบบพิธีกรรมท่ีคงเดิมและท่ีเปล่ียนแปลงไปกล่าวคือภาพท่ีแบบและพิธีกรรมก่อนตาย

ยงัถือปฏิบติัอยู่แต่สําหรับพิธีกรรมหลงัการตายส่วนใหญ่เปล่ียนแปลงไปโดยพบว่าพิธีกรรมทาง

พระพุทธศาสนายงัคงเน้ือหาสาระเดิมแต่ไดเ้ปล่ียนการปฏิบติัให้ถูกตอ้งตามระเบียบศาสนพิธีมาก

ข้ึนส่วนภาพท่ีแบบและพิธีกรรมของชาวบา้นถูกกระบวนการขดัเกลาทางสังคมจดัให้มีระเบียบ

แบบแผนใหเ้ป็นมาตรฐานอยา่งเดียวกนั 

 จากการวิเคราะห์ความเปล่ียนแปลงการจดัพิธีศพบา้นหมุน้ พบวา่มีสาเหตุมาจากการท่ี

คนในชุมชมเห็นแก่ประโยชน์ส่วนตวัมากข้ึนวิถีชีวิตท่ีเปล่ียนแปลงไปทาํให้เกิดค่านิยมแบบใหม่ท่ี

คาํนึงถึงความสะดวกสบายมากกวา่ความสามคัคีส่วนในระดบัชุมชนก็มีระบบการรวมกลุ่มเพื่อการ

จดัสรรผลประโยชน์จากการตายทาํให้เกิดเงินทุนหมุนเวียนกับระบบการศึกษาท่ีเจริญข้ึนของ

พระสงฆ์รวมทั้งบทบาทของผูน้ําชุมชนอนัมีปัจจยัทางการเมืองเป็นเบ้ืองหลังและค่านิยมของ

เจา้ภาพท่ีงานศพท่ีตอ้งการความทดัเทียมกบัผูอ่ื้นจึงส่งผลต่อความเปล่ียนแปลงท่ีหลากหลายตาม

ประสบการณ์ท่ีได้รับมาของผูท่ี้มีหน้าท่ีช้ีนําชุมชนนอกจากน้ียงัมีปัจจยัภายนอกท่ีเกิดจากการ

แลกเปล่ียนวฒันธรรมต่างทอ้งถ่ินและดว้ยกระแสของโลกยุคทุนนิยมท่ีทาให้เกิดระบบเศรษฐกิจ

แบบตวัแทนลว้นแต่เป็นสาเหตุทาํใหเ้กิดความเปล่ียนแปลงการจดัพิธีศพในบา้นหมุน้ทั้งส้ิน 


