
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กลุ่มงานหลกัที่ 8 งานประกอบและเคลือ่นย้ายน่ังร้านในแต่ละกจิกรรมงานต่างๆ 

การตรวจสอบความน่าเช่ือถอืและจดัทําสมการสังเคราะห์ 

เวลาของกจิกรรมย่อยโดยวธีิทางสถติ ิ

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

268 

ตารางท่ี  ก-42 งานยอ่ยท่ี 49 งานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานติดตั้งอะเส    

 

ลกัษณะของงาน     :    งานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานติดตั้งอะเส 

กลุ่มคนงาน            :    4   คน , หน่วยผลงานท่ีทาํไดเ้ท่ากบัความสูงของงาน     =     7    ม. 

1 รอบเวลาคือ         :    1   รอบของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานติดตั้งอะเส   กาํหนดใหเ้ท่ากบั

เวลาของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านคร้ังละ 1 ชุดเท่ากบัความสูง 2 เมตร (เร่ิมจากการขนยา้ยอุปกรณ์

นัง่ร้านจากโรงเก็บวสัดุมายงัสถานท่ีก่อสร้างแลว้ทาํการประกอบนัง่ร้านท่ีละชุด จนไดร้ะดบัของความสูง

เท่ากบัระดบัของการติดตั้งอะเสจากนั้นจะทาํการเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านไปตามจุดต่างๆจนครบทุกตาํแหน่งของการ

ติดตั้งอะเส )  

วงรอบเวลาท่ี 
วงรอบเวลา  

(วนิาที) 

อตัราการทาํงาน 

 (%) 

วงรอบเวลาพ้ืนฐาน  

 X (วนิาที) 

X2 

 (วนิาที)2 

1 190 100 190 36100 

2 186 100 186 34596 

3 179 100 179 32041 

4 180 100 180 32400 

5 182 100 182 33124 

6 180 100 180 32400 

7 185 100 185 34225 

8 181 100 181 32761 

9 183 100 183 33489 

10 182 100 182 33124 

11 185 100 185 34225 

12 189 100 189 35721 

13 190 100 190 36100 

14 191 100 191 36481 

15 187 100 187 34969 

16 180 100 180 32400 

17 179 100 179 32041 

18 175 100 175 30625 

19 180 100 180 32400 

20 189 100 189 35721 

21 187 100 187 34969 

22 182 100 182 33124 

23 178 100 178 31684 
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ตารางท่ี  ก-42 (ต่อ)  

 

วงรอบเวลาท่ี 
วงรอบเวลา  

(วนิาที) 

อตัราการทาํงาน 

 (%) 

วงรอบเวลาพ้ืนฐาน 

  X (วนิาที) 

X2 

 (วนิาที)2 

24 179 100 179 32041 

25 180 100 180 32400 

26 183 100 183 33489 

27 187 100 187 34969 

28 186 100 186 34596 

29 187 100 187 34969 

30 181 100 181 32761 

31 190 100 190 36100 

32 196 100 196 38416 

33 195 100 195 38025 

34 192 100 192 36864 

35 190 100 190 36100 

36 185 100 185 34225 

37 183 100 183 33489 

38 180 100 180 32400 

39 182 100 182 33124 

40 180 100 180 32400 

รวม 7376 1361088 

ค่าเวลาพ้ืนฐานเฉล่ียของงาน 184.4  วนิาที เท่ากบั  3.07 นาที 

 

หมายเหตุ   (%) อตัราการทาํงาน อา้งอิงมาจากตารางท่ี 2.1 แสดงการประมาณค่าอตัราการทาํงานท่ี 

100 % คือ (มีความกระตือรือร้นในการทาํงาน ใชเ้คร่ืองมือไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพสภาพเหมือนกบั

คนงานท่ีไดรั้บค่าแรงท่ีพอใจ ผลผลิตท่ีออกมามีคุณภาพ และไดม้าตรฐาน) 

 

                ตรวจสอบค่าความน่าเช่ือถือของขอ้มูลทางสถิติท่ี 95.5 % และค่าความคลาดเคล่ือนท่ี ± 5 % 

เพื่อพิสูจน์จาํนวนขอ้มูลท่ีเก็บมาเพียงพอหรือไม่โดยการหาจาํนวนคร้ังท่ีตอ้งการไดจ้ากสมการท่ี 2.9 
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แทนค่าลงในสูตรโดยท่ีค่า     n'    =   40     ,     ∑X      =   7376      ,    ∑X2    =   1361088 

 

                                        

                           n     =       

 

                                                 

                                                 =     2   คร้ัง    <    40    คร้ัง     แสดงวา่มีค่าความน่าเช่ือถือทางสถิติ 

  

 การสร้างสมการสังเคราะห์เวลาจากค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียของงานประกอบและเคล่ือนยา้ย

นัง่ร้านของงานติดตั้งอะเส  สามารถทาํไดด้งัน้ี 

 

ค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียต่อหน่ึงหน่วยผลงาน         =      184.4               วนิาที 

หน่วยผลงานท่ีทาํไดเ้ท่ากบัความสูงของงาน    =        7       ม. 

ค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียต่อหน่วย                           =   (184.4 x 4) / 7                    คน -วนิาที ต่อ ม  .  

                                                                          =   105.37     คน-วนิาที ต่อ ม  .  

หรือ                                                                   =   105.37/60                           คน-นาที ต่อ ม.    

                                                                          =   1.756                              คน-นาที ต่อ ม.    

 

 จากค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียขา้งตน้สามารถเขียนให้เป็นสมการสังเคราะห์เวลาพื้นฐานเฉล่ีย

ของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานติดตั้งอะเส ไดด้งัน้ี 

 

                           ค่าเวลาพื้นฐาน            =     1.756 H        คน-นาที ต่อ ม.    

                          

โดย  H   =   ความสูงของงานติดตั้งอะเส ,จาํนวนชั้นของนัง่ร้าน  7  ม. 
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ตารางท่ี  ก-43 งานยอ่ยท่ี 50 งานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้าน  

 

ลกัษณะของงาน     :   งานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานเคล่ือนยา้ยโครงหลงัคา (Smart Truss) ใน

แนวด่ิง   

กลุ่มคนงาน            :    4   คน, หน่วยผลงานท่ีทาํไดเ้ท่ากบัความสูงของงาน    =     8    ม. 

1 รอบเวลาคือ         :    1   รอบของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานเคล่ือนยา้ยโครงหลงัคา (Smart 

Truss) ในแนวด่ิง    กาํหนดใหเ้ท่ากบัเวลาของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านคร้ังละ 1 ชุดเท่ากบัความสูง 

2 เมตร (เร่ิมจากการขนยา้ยอุปกรณ์นัง่ร้านจากโรงเก็บวสัดุมายงัสถานท่ีก่อสร้างแลว้ทาํการประกอบนัง่ร้านท่ี

ละชุดจนไดร้ะดบัของความสูงเท่ากบัระดบัของการติดตั้งโครงหลงัคา (Smart Truss) จากนั้นจะทาํการ

เคล่ือนยา้ยนัง่ร้านไปตามจุดต่างๆจนครบทุกตาํแหน่งของการติดตั้งโครงหลงัคา) 

วงรอบเวลาท่ี 
วงรอบเวลา  

(วนิาที) 

อตัราการทาํงาน 

 (%) 

วงรอบเวลาพ้ืนฐาน  

 X (วนิาที) 

X2 

 (วนิาที)2 

1 187 100 187 34969 

2 189 100 189 35721 

3 190 100 190 36100 

4 189 100 189 35721 

5 188 100 188 35344 

6 180 100 180 32400 

7 185 100 185 34225 

8 187 100 187 34969 

9 180 100 180 32400 

10 183 100 183 33489 

11 181 100 181 32761 

12 180 100 180 32400 

13 179 100 179 32041 

14 188 100 188 35344 

15 187 100 187 34969 

16 180 100 180 32400 

17 181 100 181 32761 

18 180 100 180 32400 

19 179 100 179 32041 

20 175 100 175 30625 

21 176 100 176 30976 

22 187 100 187 34969 
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ตารางท่ี  ก-43 (ต่อ)  

 

วงรอบเวลาท่ี 
วงรอบเวลา 

 (วนิาที) 

อตัราการทาํงาน 

 (%) 

วงรอบเวลาพ้ืนฐาน   

X (วนิาที) 

X2 

 (วนิาที)2 

23 180 100 180 32400 

24 179 100 179 32041 

25 183 100 183 33489 

26 180 100 180 32400 

27 183 100 183 33489 

28 185 100 185 34225 

29 180 100 180 32400 

30 183 100 183 33489 

31 181 100 181 32761 

32 182 100 182 33124 

33 179 100 179 32041 

34 187 100 187 34969 

35 189 100 189 35721 

36 190 100 190 36100 

37 185 100 185 34225 

38 184 100 184 33856 

รวม 6961 1275755 

ค่าเวลาพ้ืนฐานเฉล่ียของงาน 183.184  วนิาที เท่ากบั 3.053 นาที 

 

หมายเหตุ   (%) อตัราการทาํงาน อา้งอิงมาจากตารางท่ี 2.1 แสดงการประมาณค่าอตัราการทาํงานท่ี 

100 % คือ (มีความกระตือรือร้นในการทาํงาน ใชเ้คร่ืองมือไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพสภาพเหมือนกบั

คนงานท่ีไดรั้บค่าแรงท่ีพอใจ ผลผลิตท่ีออกมามีคุณภาพ และไดม้าตรฐาน) 

  

 ตรวจสอบค่าความน่าเช่ือถือของขอ้มูลทางสถิติท่ี 95.5 % และค่าความคลาดเคล่ือนท่ี ± 5 % 

เพื่อพิสูจน์จาํนวนขอ้มูลท่ีเก็บมาเพียงพอหรือไม่ โดยการหาจาํนวนคร้ังท่ีตอ้งการไดจ้ากสูตรท่ี 2.9 

                                                             

                           n     =      
( )

2
22'
















−

∑
∑ ∑

i

s
k

ii

x
xxn

 



 

273 

( )( ) ( )
( )

2

05.0
2

2

6961
6961127575538
















−

แทนค่าลงในสูตรโดยท่ีค่า     n'    =   38     ,     ∑X      =    6961     ,    ∑X2    =   1275755 

 

                                        

                           n     =       

 

                                                 

                                                 =     1   คร้ัง    <    38    คร้ัง     แสดงวา่มีค่าความน่าเช่ือถือทางสถิติ 

 

 การสร้างสมการสังเคราะห์เวลาจากค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียของงานประกอบและเคล่ือนยา้ย

นัง่ร้านของงานเคล่ือนยา้ยโครงหลงัคา (Smart Truss) ในแนวด่ิง สามารถทาํไดด้งัน้ี 

 

ค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียต่อหน่ึงหน่วยผลงาน         =      183.184                   วนิาที 

หน่วยผลงานท่ีทาํไดเ้ท่ากบัความสูงของงาน    =        8        ม. 

ค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียต่อหน่วย                           =    (183.184 x 4) / 8               คน -วนิาที ต่อ ม  .  

                                                                          =    91.952                คน-วนิาที ต่อ ม  .  

หรือ                                                                   =    91.952 / 60                         คน-นาที ต่อ ม.    

                                                                          =    1.527                                  คน-นาที ต่อ ม.    

 

 จากค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียขา้งตน้สามารถเขียนให้เป็นสมการสังเคราะห์เวลาพื้นฐานเฉล่ีย

ของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานเคล่ือนยา้ยโครงหลงัคา (Smart Truss) ในแนวด่ิง  

ไดด้งัน้ี 

 

                           ค่าเวลาพื้นฐาน            =      1.527H1      คน-นาที ต่อ ม.                                   

  

โดย  H1    =    ความสูงของงานเคล่ือนยา้ยโครงหลงัคาเหล็กแบบ (Smart Truss) ในแนวด่ิง ,

จาํนวนชั้นของนัง่ร้าน  8   ม. 
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ตารางท่ี   ก - 44  งานยอ่ยท่ี  51 งานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานติดตั้งเชิงชาย 

 

ลกัษณะของงาน     :   งานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานติดตั้งเชิงชายดว้ยไมค้อนวลูและงานติดตั้ง

ปิดลอนกระเบ้ืองบริเวณเชิงชาย (ปิดลอนกนันก) (หลงัคาชั้นบน) 

กลุ่มคนงาน            :    4   คน, หน่วยผลงานท่ีทาํไดเ้ท่ากบัความสูงของงาน     =    6.7     ม. 

1 รอบเวลาคือ         :    1   รอบของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานติดตั้งเชิงชายและงานติดตั้งปิด

ลอนกระเบ้ืองบริเวณเชิงชาย (ปิดลอนกนันก) กาํหนดใหเ้ท่ากบัเวลาของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้าน

คร้ังละ 1 ชุดเท่ากบัความสูง 2 เมตร (เร่ิมจากการขนยา้ยอุปกรณ์นัง่ร้านจากโรงเก็บวสัดุมายงัสถานท่ีก่อสร้าง

แลว้ทาํการประกอบนัง่ร้านท่ีละชุดจนไดร้ะดบัของความสูงเท่ากบัระดบัของการติดตั้งเชิงชายและงานติดตั้ง

ปิดลอนกระเบ้ืองบริเวณเชิงชาย จากนั้นจะทาํการเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านไปตามจุดต่างๆ จนครบทุกตาํแหน่งของ

การติดตั้ง0ไมเ้ชิงชาย0และติดตั้งปิดลอนกระเบ้ืองบริเวณเชิงชาย) 

วงรอบเวลาท่ี 
วงรอบเวลา  

(วนิาที) 

อตัราการทาํงาน 

 (%) 

วงรอบเวลาพ้ืนฐาน  

 X (วนิาที) 

X2 

 (วนิาที)2 

1 190 100 190 36100 

2 192 100 192 36864 

3 190 100 190 36100 

4 189 100 189 35721 

5 188 100 188 35344 

6 181 100 181 32761 

7 187 100 187 34969 

8 188 100 188 35344 

9 189 100 189 35721 

10 190 100 190 36100 

11 193 100 193 37249 

12 195 100 195 38025 

13 197 100 197 38809 

14 190 100 190 36100 

15 194 100 194 37636 

16 196 100 196 38416 

17 195 100 195 38025 

18 197 100 197 38809 

19 190 100 190 36100 

20 189 100 189 35721 
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ตารางท่ี  ก - 44   (ต่อ)  

 

วงรอบเวลาท่ี 
วงรอบเวลา 

 (วนิาที) 

อตัราการทาํงาน  

(%) 

วงรอบเวลาพ้ืนฐาน  

 X (วนิาที) 

X2 

 (วนิาที)2 

21 188 100 188 35344 

22 185 100 185 34225 

23 191 100 191 36481 

24 190 100 190 36100 

25 195 100 195 38025 

26 179 100 179 32041 

27 183 100 183 33489 

28 185 100 185 34225 

29 180 100 180 32400 

30 183 100 183 33489 

31 186 100 186 34596 

32 182 100 182 33124 

33 179 100 179 32041 

34 187 100 187 34969 

35 189 100 189 35721 

36 190 100 190 36100 

37 185 100 185 34225 

38 184 100 184 33856 

รวม 7161 1350365 

ค่าเวลาพ้ืนฐานเฉล่ียของงาน 188.842  วนิาที เท่ากบั  3.147นาที 

 

หมายเหตุ   (%) อตัราการทาํงาน อา้งอิงมาจากตารางท่ี 2.1 แสดงการประมาณค่าอตัราการทาํงานท่ี 

100 % คือ (มีความกระตือรือร้นในการทาํงาน ใชเ้คร่ืองมือไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพสภาพเหมือนกบั

คนงานท่ีไดรั้บค่าแรงท่ีพอใจ ผลผลิตท่ีออกมามีคุณภาพ และไดม้าตรฐาน) 

  

ตรวจสอบค่าความน่าเช่ือถือของขอ้มูลทางสถิติท่ี 95.5 % และค่าความคลาดเคล่ือนท่ี ± 5 % 

เพื่อพิสูจน์จาํนวนขอ้มูลท่ีเก็บมาเพียงพอหรือไม่ โดยการหาจาํนวนคร้ังท่ีตอ้งการไดจ้ากสูตรท่ี 2.9 
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แทนค่าลงในสูตรโดยท่ีค่า     n'    =   38     ,     ∑X      =    7161     ,    ∑X2    =   1350365 

 

                                        

                                     n     =       

 

                                                 

                                             =     2   คร้ัง    <    38    คร้ัง     แสดงวา่มีค่าความน่าเช่ือถือทางสถิติ 

 

การสร้างสมการสังเคราะห์เวลาจากค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียของงานประกอบและเคล่ือนยา้ย

นัง่ร้านของงานติดตั้งเชิงชายดว้ยไมค้อนวลูและงานติดตั้งปิดลอนกระเบ้ืองบริเวณเชิงชาย (ปิดลอน

กนันก) (หลงัคาชั้นบน)  สามารถทาํไดด้งัน้ี 

 

ค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียต่อหน่ึงหน่วยผลงาน        =       188.842  วนิาที 

หน่วยผลงานท่ีทาํไดเ้ท่ากบัความสูงของงาน   =       6.7         ม. 

ค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียต่อหน่วย                          =    (188.842 x 4) / 6.7          คน -วนิาที ต่อ ม  .  

                                                                         =    112.741     คน-วนิาที ต่อ ม  .  

หรือ                                                                  =    112.741/60                คน-นาที ต่อ ม.    

                                                                         =    1.880                                   คน-นาที ต่อ ม.   

 

 จากค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียขา้งตน้สามารถเขียนให้เป็นสมการสังเคราะห์เวลาพื้นฐานเฉล่ีย

ของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานติดตั้งเชิงชายดว้ยไมค้อนวลูและงานติดตั้งปิดลอน

กระเบ้ืองบริเวณเชิงชาย (ปิดลอนกนันก) (หลงัคาชั้นบน) ไดด้งัน้ี 

 

                           ค่าเวลาพื้นฐาน            =         1.880H2        คน-นาที ต่อ ม.                            

  

โดย H2    =    ความสูงของงานติดตั้งเชิงชาย,จาํนวนชั้นของนัง่ร้าน  6.7  ม. 
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ตารางท่ี   ก-45 งานยอ่ยท่ี 52 งานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานติดตั้งเชิงชาย 

 

ลกัษณะของงาน     :   งานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานติดตั้งเชิงชายดว้ยไมค้อนวลูและงานติดตั้ง

ปิดลอนกระเบ้ืองบริเวณเชิงชาย (ปิดลอนกนันก) (หลงัคาชั้นล่าง) 

กลุ่มคนงาน            :    4   คน ,  หน่วยผลงานท่ีทาํไดเ้ท่ากบัความสูงของงาน     =      5      ม. 

1 รอบเวลาคือ         :    1   รอบของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานติดตั้งเชิงชายดว้ยไมค้อนวลู

และงานติดตั้งปิดลอนกระเบ้ืองบริเวณเชิงชาย (ปิดลอนกนันก) (หลงัคาชั้นล่าง) กาํหนดใหเ้ท่ากบัเวลาของงาน

ประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านคร้ังละ 1 ชุดเท่ากบัความสูง 2 เมตร (เร่ิมจากการขนยา้ยอุปกรณ์นัง่ร้านจากโรง

เก็บวสัดุมายงัสถานท่ีก่อสร้างแลว้ทาํการประกอบนัง่ร้านท่ีละชุดจนไดร้ะดบัของความสูงเท่ากบัระดบัของงาน

ติดตั้งเชิงชายและงานติดตั้งปิดลอนกระเบ้ืองบริเวณเชิงชาย (หลงัคาชั้นล่าง)   จากนั้นจะทาํการเคล่ือนยา้ย

นัง่ร้านไปตามจุดต่างๆจนครบทุกตาํแหน่งของการติดตั้งเชิงชายและติดตั้งปิดลอนกระเบ้ืองบริเวณเชิงชาย) 

วงรอบเวลาท่ี 
วงรอบเวลา  

(วนิาที) 

อตัราการทาํงาน 

 (%) 

วงรอบเวลาพ้ืนฐาน  

 X (วนิาที) 

X2 

 (วนิาที)2 

1 199 100 199 39601 

2 195 100 195 38025 

3 198 100 198 39204 

4 190 100 190 36100 

5 192 100 192 36864 

6 189 100 189 35721 

7 196 100 196 38416 

8 189 100 189 35721 

9 195 100 195 38025 

10 187 100 187 34969 

11 180 100 180 32400 

12 185 100 185 34225 

13 187 100 187 34969 

14 190 100 190 36100 

15 195 100 195 38025 

16 197 100 197 38809 

17 195 100 195 38025 

18 192 100 192 36864 

19 190 100 190 36100 

20 189 100 189 35721 
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ตารางท่ี   ก-45 (ต่อ)  

 

วงรอบเวลาท่ี 
วงรอบเวลา 

 (วนิาที) 

อตัราการทาํงาน 

 (%) 

วงรอบเวลาพ้ืนฐาน 

  X (วนิาที) 

X2 

 (วนิาที)2 

21 198 100 198 39204 

22 195 100 195 38025 

23 194 100 194 37636 

24 192 100 192 36864 

25 196 100 196 38416 

26 189 100 189 35721 

27 188 100 188 35344 

28 187 100 187 34969 

29 185 100 185 34225 

30 189 100 189 35721 

31 195 100 195 38025 

32 190 100 190 36100 

รวม 6128 1174134 

ค่าเวลาพ้ืนฐานเฉล่ียของงาน 191.5 วนิาที เท่ากบั 3.191 นาที 

 

หมายเหตุ   (%) อตัราการทาํงาน อา้งอิงมาจากตารางท่ี 2.1 แสดงการประมาณค่าอตัราการทาํงานท่ี 

100 % คือ (มีความกระตือรือร้นในการทาํงาน ใชเ้คร่ืองมือไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพสภาพเหมือนกบั

คนงานท่ีไดรั้บค่าแรงท่ีพอใจ ผลผลิตท่ีออกมามีคุณภาพ และไดม้าตรฐาน) 

 

ตรวจสอบค่าความน่าเช่ือถือของขอ้มูลทางสถิติท่ี 95.5 % และค่าความคลาดเคล่ือนท่ี ± 5 % 

เพื่อพิสูจน์จาํนวนขอ้มูลท่ีเก็บมาเพียงพอหรือไม่ โดยการหาจาํนวนคร้ังท่ีตอ้งการไดจ้ากสูตรท่ี 2.9 
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แทนค่าลงในสูตรโดยท่ีค่า     n'    =   32     ,     ∑X      =     6128    ,    ∑X2    =   1174134 
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                                                   =     1   คร้ัง    <    32    คร้ัง     แสดงวา่มีค่าความน่าเช่ือถือทางสถิติ 

 

 การสร้างสมการสังเคราะห์เวลาจากค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียของงานประกอบและเคล่ือนยา้ย

นัง่ร้านของงานติดตั้งเชิงชายดว้ยไมค้อนวลูและงานติดตั้งปิดลอนกระเบ้ืองบริเวณเชิงชาย (ปิดลอน

กนันก) (หลงัคาชั้นล่าง) สามารถทาํไดด้งัน้ี 

 

ค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียต่อหน่ึงหน่วยผลงาน         =      191.5              วนิาที 

หน่วยผลงานท่ีทาํไดเ้ท่ากบัความสูงของงาน    =       5      ม. 

ค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียต่อหน่วย                           =   (191.5 x 4) / 5                    คน -วนิาที ต่อ ม  .  

                                                                          =   153.2               คน-วนิาที ต่อ ม  .  

หรือ                                                                   =   153.2 /60                            คน-นาที ต่อ ม.    

                                                                         =   2.553                              คน-นาที ต่อ ม.    

 

 จากค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียขา้งตน้สามารถเขียนให้เป็นสมการสังเคราะห์เวลาพื้นฐานเฉล่ีย

ของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานติดตั้งเชิงชายดว้ยไมค้อนวลูและงานติดตั้งปิดลอน

กระเบ้ืองบริเวณเชิงชาย (ปิดลอนกนันก) (หลงัคาชั้นล่าง)  ไดด้งัน้ี 

 

                           ค่าเวลาพื้นฐาน            =       2.553H3     คน-นาที ต่อ ม.                               

  

โดย  H3     =    ความสูงของงานติดตั้งเชิงชาย, จาํนวนชั้นของนัง่ร้าน  5  ม. 
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ตารางท่ี  ก-46 งานยอ่ยท่ี 53 งานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานเคล่ือนยา้ยกระเบ้ืองซีแพคโมเนีย  

 

ลกัษณะของงาน     :    งานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานเคล่ือนยา้ยกระเบ้ืองซีแพคโมเนียในแนวด่ิง

(หลงัคาชั้นล่าง) 

กลุ่มคนงาน            :    4   คน,   หน่วยผลงานท่ีทาํไดเ้ท่ากบัความสูงของงาน    =     4    ม. 

1 รอบเวลาคือ         :    1   รอบของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานเคล่ือนยา้ยกระเบ้ืองซีแพค

โมเนียในแนวด่ิง (หลงัคาชั้นล่าง) กาํหนดใหเ้ท่ากบัเวลาของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านคร้ังละ 1 ชุด

เท่ากบัความสูง 2 เมตร (เร่ิมจากการขนยา้ยอุปกรณ์นัง่ร้านจากโรงเก็บวสัดุมายงัสถานท่ีก่อสร้างแลว้ทาํการ

ประกอบนัง่ร้านท่ีละชุดจนไดร้ะดบัของความสูงเท่ากบัระดบัของโครงหลงัคาชั้นล่าง จากนั้นจะทาํการ

เคล่ือนยา้ยนัง่ร้านไปตามจุดต่างๆ ท่ีจะทาํการเคล่ือนยา้ยกระเบ้ืองซีแพคโมเนีย) 

วงรอบเวลาท่ี 
วงรอบเวลา  

(วนิาที) 

อตัราการทาํงาน 

 (%) 

วงรอบเวลาพ้ืนฐาน  

 X (วนิาที) 

X2 

 (วนิาที)2 

1 189 100 189 35721 

2 196 100 196 38416 

3 197 100 197 38809 

4 191 100 191 36481 

5 190 100 190 36100 

6 197 100 197 38809 

7 195 100 195 38025 

8 190 100 190 36100 

9 196 100 196 38416 

10 188 100 188 35344 

11 184 100 184 33856 

12 187 100 187 34969 

13 187 100 187 34969 

14 192 100 192 36864 

15 195 100 195 38025 

16 197 100 197 38809 

17 196 100 196 38416 

18 195 100 195 38025 

19 190 100 190 36100 

20 190 100 190 36100 

21 198 100 198 39204 

22 195 100 195 38025 
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ตารางท่ี ก-46 (ต่อ)  

 

วงรอบเวลาท่ี 
วงรอบเวลา  

(วนิาที) 

อตัราการทาํงาน 

 (%) 

วงรอบเวลาพ้ืนฐาน  

 X (วนิาที) 

X2 

 (วนิาที)2 

23 196 100 196 38416 

24 193 100 193 37249 

25 196 100 196 38416 

26 195 100 195 38025 

27 190 100 190 36100 

28 193 100 193 37249 

29 192 100 192 36864 

30 191 100 191 36481 

31 195 100 195 38025 

32 190 100 190 36100 

33 195 100 195 38025 

34 194 100 194 37636 

รวม 6555 1264169 

ค่าเวลาพ้ืนฐานเฉล่ียของงาน 192.794  วนิาที เท่ากบั 3.213 นาที 

 

หมายเหตุ   (%) อตัราการทาํงาน อา้งอิงมาจากตารางท่ี 2.1 แสดงการประมาณค่าอตัราการทาํงานท่ี 

100 % คือ (มีความกระตือรือร้นในการทาํงาน ใชเ้คร่ืองมือไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพสภาพเหมือนกบั

คนงานท่ีไดรั้บค่าแรงท่ีพอใจ ผลผลิตท่ีออกมามีคุณภาพ และไดม้าตรฐาน) 

 

ตรวจสอบค่าความน่าเช่ือถือของขอ้มูลทางสถิติท่ี  95.5 %  และค่าความคลาดเคล่ือนท่ี ±  5 % 

เพื่อพิสูจน์จาํนวนขอ้มูลท่ีเก็บมาเพียงพอหรือไม่ โดยการหาจาํนวนคร้ังท่ีตอ้งการไดจ้ากสูตรท่ี 2.9      
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แทนค่าลงในสูตรโดยท่ีค่า     n'    =   34     ,     ∑X      =    6555     ,    ∑X2    =   1264169 
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                                                 =     1   คร้ัง    <    34    คร้ัง     แสดงวา่มีค่าความน่าเช่ือถือทางสถิติ 

 

การสร้างสมการสังเคราะห์เวลาจากค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียของงานประกอบและเคล่ือนยา้ย

นัง่ร้านของงานเคล่ือนยา้ยกระเบ้ืองซีแพคโมเนียในแนวด่ิง (หลงัคาชั้นล่าง)  สามารถทาํไดด้งัน้ี 

 

ค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียต่อหน่ึงหน่วยผลงาน        =        192.794  วนิาที 

หน่วยผลงานท่ีทาํไดเ้ท่ากบัความสูงของงาน   =         4       ม. 

ค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียต่อหน่วย                          =    (192.794 x 4) / 4             คน -วนิาที ต่อ ม  .  

                                                                         =    192.794                คน-วนิาที ต่อ ม  .  

หรือ                                                                  =    192.794 / 60                    คน-นาที ต่อ ม. 

                                                                         =     3.213                                คน-นาที ต่อ ม.    

 

จากค่าเวลาพื้นฐานเฉล่ียขา้งตน้สามารถเขียนให้เป็นสมการสังเคราะห์เวลาพื้นฐานเฉล่ีย

ของงานประกอบและเคล่ือนยา้ยนัง่ร้านของงานเคล่ือนยา้ยกระเบ้ืองซีแพคโมเนียในแนวด่ิง 

(หลงัคาชั้นล่าง) ไดด้งัน้ี 

                                             

ค่าเวลาพื้นฐาน            =     3.213H4        คน-นาที ต่อ ม.                                          

    

  โดย  H4     =    ความสูงของงานเคล่ือนยา้ยกระเบ้ืองซีแพคโมเนียในแนวด่ิง (หลงัคาชั้นล่าง), 

จาํนวนชั้นของนัง่ร้าน   4   ม. 

 

 

 

 

 



 

283 

 

 

 

 

 


	กลุ่มงานหลักที่ 8 งานประกอบและเคลื่อนย้ายนั่งร้านในแต่ละกิจกรรมงานต่างๆ
	การตรวจสอบความน่าเชื่อถือและจัดทำสมการสังเคราะห์
	เวลาของกิจกรรมย่อยโดยวิธีทางสถิติ


